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Hoogwaardige industriéle gereedschappen
VOoOr superieure efficiéntie

Premium quality industrial tools for
superior efficiency




Een breed assortiment producten die topprestaties

leveren

Een zeer grote verscheidenheid aan precieze en hightech

gereedschappen.
= Cirkelzaagbladen: de grootste fabrikant van hoogwaar-
dige zaaghladen ter wereld,

= Freeskoppen en hardgesoldeerde frezen: freud be-
paalt de hoogste norm in de houtbewerkingsindustrie
en bij gereedschap voor raaminstallatie.

= Messen, vervangingsonderdelen en accessoires. eigen
productie van alle hardmetalen inzetstukken, uniek in
de wereld,

= Boren, frezen en CNC-gereedschap: een compleet as-
sortiment voor alle toepassingen.

A wide range of top performing products

An extensive variety of precise and high-tech tools.

= Circular Saw Blades: the biggest manufacturer of high
quality saw blades worldwide,

= Cutterheads and Brazed Cutters: freud sets the highest
standard in the wood industry and window tooling,

= Knives, Spare parts and Accessories: in-house produc-
tion of all Carbide inserts, unigue in the world,

= Drilling, Routing & CHNC Tools a complete range for all
applications,

Hoogwaardige oplossingen voor uw toepassingen

Technische competentie en productiekennis.

= Op maat gemaakt: producten die zijn afzestemd op
speciale eisen in de productie.

= Werbeterde technologieen: Sikver |.CE., Perma-SHIELD,
EXrim, 150porofil, High Speed 1S0profil en Split-Edge.

High quality solutions for vour applications

Engineering competence and manufacturing know-how,

= Customized-to-Order; products to match special pro-
duction needs,

= Enhanced technologies: Sikver LCE., Perma-SHIELD,
EXrim, 150profil, High Speed 1S0profil and Split-Edge.,

Globale diensten waar u ook bent

Yertrouwen in "denk globaal en handel lokaal”.

= Onze wereldwijde dochtermaatschappijen en partners
in meer dan 20 landen zorgen voor een uitgebreid ser-
vice- en distributienetwerk,

= Sinds 2009 maakt freud deel uit van de Bosch Groep en
wordt er gebruikgemaakt van het globale netwerk van
's werelds toonaangevende technaologische producent.

Global services wherever you are

A belief in "think global and act local”.
= Our worldwide subsidiaries and partners in over 80
countries ensure an extensive service and distribution
network,

= Since 2009 freud is part of Bosch group, leveraging the
global network of the world leading technology supplier,

Een breed assortiment industrigle snijgereedschappen.
A wide range of industrial cutting tools.

Gedvanceerde techniek en technologie.
Advanced engineering and technology.

VWereldwijde presentie.
Worldwide presence.



Innovatieve oplossingen voor het
maximaliseren van uw investeringen
Innovative solutions to maximize your
investments




Eigen productie van wolfraamcarbide (HW)

= TiCo-carbide is een speciaal geformuoleerde, ui-
terst compacte titaan-kobaltcarbide dat door
freud zelf wordt cntwikkeld en geproduceerd.

= Speciale HW-kwaliteiten worden gemengd op
basis wvan toepassingseisen en gecontroleerd wol-
gens strikte kwaliteitscriteria.

= Speciale tandgeometrieen worden ontwikkeld
woor een perfect snijresultaat.

In-house Tungsten Carbide (HW) production

= TiCo Carbide is a specially formulated, highly
cormpact Titaniom Ceohalt Carkide, engineered
and manufactured in-house by freud.

= Special HW grades are mixed based con applica-
tion needs and checked according to strict qual-
ity criteria.

= Special tooth gecmetries are developed for per-
fect cuts.

Meerdere keren slijpen: fantastische rechte ver-

tanding

= Punt 30% dikker dan standaard punten.

= Kan tot wel 25 keer worden geslepen en zorgt zo
voor een langere levensduour,

Multiple sharpenings: super sguare tooth design

= Tip thickness 30% greater than standard tips.

= Up to 25 sharpenings to extend the prodoct Dife-
time.

Maximale duurzaamheid: tri-metaal schokwvast

solderen

= de speciale tri-metaal legering wan freud bestaat
uit koper die tussen lagen van zilver gewikkeld zit.

= Ooor deze oplossing kunnen de carbide punten ex-
treme schokken weerstaan, voor maximale dour-
Zaamheid.

Maximum durability: tri-metal shock resistant

brazing

= freud special tri-metal alloy consists of copper
wrapped between layers of silver.

= This sclution allows the Carkide tips to withstand
extrerme impact, for maximum durability.
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Overzicht wan dewerschillende standaard HW-kwaliteiten.
Overview of different standard HW grades.
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Supervierkante tand.
EUpersguare tooth.

Koper
Copper

Tri-metaal solderen.
Tri-metal brazing.



Een onberispelijk resultaat zonder
nabewerking
A flawless result with no re-work



Verminderde wrijving: Silver L.CE.-coating

= Een hoogwaardige en anti-corrosie coating om
de temperatour wan het zaaghlad tijdens de be-
werking laag te houden.

= [e anti-kleeffunctie verbetert de spaanafvoer en
wvermindert de cpeenhoping wvan hars aanzienlijk,
waardoor wrijving significant wordt verminderd
en zo de levensdour wan het zaagblad wordt ver-
lengd.

Reduced friction: Silver 1.CE. Coating

= & high performing and anticorrosive coating 1o
maintain the blade temperature low during the
working process.

= The non-stick feature improves chip ejection and
notably reduces resin build-up, significanthy re-
ducing friction and extending the life time of the
blade.

Verbeterde precisie: antitrillingssleuvven voor de

perfecte afwerking

= Slewvven in het zaaghbladlichaam lasergesneden
met innovatieve technelogie wan freud.

= Ook werkrijgbaar met thermoplastische polyu-
rethaan vulling die trillingen aanzienlijk redu-
ceert en lawaal tot een minimum beperkt.

Improved precision: Anti-vibration slots for the

perfect finishing

= Body slots laser cut with freud innowative tech-
nology.

= Also avallable with thermoplastic pelyurethane
filling, that considerably reduces wibration and
minimizes noise.

Geen vervorming van het zaagblad: lasergesneden

staal, spanningen balans

= Het lasergesneden hogesterktestaal verlengt de
levensduur wvan het zaaghblad, terwijl het span-
ningsproces garant staat voor maximale precisie.

= Een geautomatiseerd systeem balanceert de freud
bladen één woor één, zodat schadelijke trillingen
volledig worden geelimineerd.

Mo blade distortion: laser cut steel, tensioning and

balancing

= The high strength laser cut steel extends the blade
durahbility, whereas the tensicning process guar-
antees maximum precision.

= A autormated systemn balances freud blades cne
by one, eliminating completely the harmful wi-
braticns.

Sivar LC.E.
Coating

Silver | C.E.-cogting.
Silver [.C.E. coating.

i

Antl-vibration

Ooorsnede wan de antitrillingsslenen.
Section view of the antivibration slots.

Balancering.
Balancing.
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HW - Zaagbladen met smalle zaagsnede en ruimers
HW - Thin kerf multiripping saw blades with rakers

Zaagbladen geschikt woor het langs zagen wadrbij het dunne lichaam het
materiadverlies aanzienlijk vermindert.

wMachines: Multiripping-machines, veelblad-zaagmachines.

Kenmerken: Viakke tand.

Materiaak Zacht en hard hoout gedroogd bij een max wvochtigheidsgraad wan
10-12%.

Eaw blades suitable for ripping where the thin body greatly reduces material
wastes Mot suitable for twisted timber.

wMachines: Multiripping machines, moulders.

Features: Flat tooth.

Material: Soft and hard wood dried at max 10-12% humidity rate.

FTO2: 279746 4 + 2/10/60

O B b d Z

mm MM MM mm

180 22 16 40 16+2 ZMH 1X5 LML 0100 FOSFS02751
200 22 16 40 16+2 ZMH 1X5E LWHYL O FOSFR0Z753
200 22 16 B0 16+2 ZMH 215 LML O30 FOSFR0Z755
200 22 16 70 16+2 ZH 215 LWHYL 04040 FOSFS0Z 757
225 27 16 V0 16+ 4H 215 LWHYL 05 FOSFS0Z7 55
250 22 16 30 20+2 2MH 104 + FTOZ LWL D6 FOSFS0Z76E
250 22 16 B0 20+2 4H 21x5 LWL 0700 FOSFR0Z7ES
250 22 16 70 Z0+2 4H 21x5 LWHYL D8O FOZFS0Z7ET
250 22 16 B0 20+2 2CH 1325+ 2CH 21x5 LWL 090 FOSFR0Z7EG
250 22 16 50 Zd4+2 4CH 21x5 LWL 14040 FOZFS0Z7ED
250 22 16 B0 Zd4+2 4CH 215 LWL 15600 FOSFS0Z7EL
250 22 16 70 242 4CH 21x5 LWL 16040 FOSFS07Z00
300 25 18 30 Z2d4+2 20H 104 + FTOZ LMO1 100 FOSFR0Z77Z
300 25 18 60 Z24+2 4CH 21x5 LML 11040 FOSFS0Z7 74
300 25 18 70 Z2d+2 4CH 215 LML 14 FOSFR0Z7 76
300 25 18 B0 Zd4+2 2CH 135+ 20CH 21X5 LML 13 FOSFS0Z77E

Kenmerken van tanden - Taath features

TP - RPM

10 B3 #¥E 2D =00
Dlameter- Dlameter mm)
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0

1B0 00 ZE5 250
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Wt Imale snijdlepte ap bask van bleddlameter. Ultiam Hoog

Wasimum depth af cut basad an the bladedlametar.

timate High
Langs zasan wan zachthout .
Ripping of softeood
Mass ke f haut Lanas zasen wvan hardhout .
=aiid waad RIpping of hardwiocd
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HW - Multiripping zaagbladen met verminderde zaagsnede
€N ruimers
HW - Reduced kerf multiripping saw blades with rakers

Zdagbladen geschikt waar het langs zagen waarbij het dunne lichaam het
materidahverlies aanzienlijk vermind ert.

mMachines: Multiripping-machines, wveelblad-zaagmachines.

Kenmerhen: Vigkke tand.

Materiaak Zacht en hard hout gedroogd bij een max. vochtigheidsgraad wan
15%.

Edw blades suitable for ripping where the thin body greathy reduces material
Wa e,

machines: Multiripping machines, maolders,

Features: Flat tooth.

mMaterial: Soft and hard wood dried at max 15% humidity rate.

FTO2: 279798 4 + 2/10/60
o 8 b d

MM M M mm

250 2B 20 30 16+2 ZCH 104 + FTOZ LWH2 0100 FOSFR0Z7E7
250 2B 20 B0 16+ 4H 215 LWHX2 0200 FOSFS0Z 755
250 2B 20 Y0 16+2 4H 215 LW2 0300 FOSFS0ZE01
250 2R Z0 B0 16+Z ZCH 135+ 20H Z21x5 LWHZ 04040 FOSFS0ZE03
280 28 Z0 B0 1B+2 2CH 135+ 20H 21x5 LWHD2 05040 FOSFR0ZE05
300 2E 0 30 Z0+Z 2 104 + FTOZ LhH2 D600 FOSFS0ZE0F
300 2B 20 B0 Z0+2 4H 215 LWHD2 0700 FOSFR0ZE05
300 28 Z0 70 Z0+Z 4H 21x5 LW0Z 0BOO  FOZFR02E11
300 28 20 B0 Z0+2 2CH 1325+ 20CH 21x5 LWHD2 0900 FOSFR0ZE13
320 30 22 30 20+2+2 2H 104 + FTOZ LWHD2 100 FOSFS0ZE15
320 30 22 B0 20+2+2  ZCH13x5+20H 215 LW2 11040 FOSFR0ZE17
350 30 22 30 2a+2+32 2H 104 + FTOZ LWHD2 1200 FOSFS0ZE15
350 30 22 B0 24+2+2 4CH 21x5 LW2 1300 FOSFS0ZEZ1
350 30 22 V0 Za+2+2 4CH 215 LMD2 14040 FOSFS0ZEEE
350 30 22 B0 Z4+2+3  ZCH13%5+20H 215 LMD 2 1500 FOSFS0ZE35

Fenme rien wan tanden - Taath featu res
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HW - Multiripping zaagbladen met verminderde zaagsnede
£n ruimers
HW - Reduced kerf multiripping saw blades with rakers

Zddgbladen geschikt woar het langs zagen waarbij het dunne lichaam het
materiadverlies aanzienlijk vermindert. Miet geschikt woor het Zagen van
populier.

Machines: Multiripping-machines.

Kenmerken: ATB-tand van 10"

Materiaak Zacht en hard hout gedroogd bij een max. wochtigheidsgraad van 15%.

3w blades suitable for ripping where the thin body greatly reduces material
wastes. Mot suitable for cutting poplar.
wMachinas: Multiripping machines.

Kenmerken van tanden - Taath features

FEOO
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s freud,

Features: ATE 10" tooth.

Mataerial: Soft and hard wood dried at max 15% humidity rate.

FTO2: 279746 4 + 271060

0 B h d Z

M M M mm

225 25 18 70 16+2+2

4H 21x5

LWH3 01040 FOSFS0ZE43

250 28 2,0 30 16+2+2
250 2,8 2,0 60 16+2+2
250 28 20 7O 16+2+32
250 2,8 2,0 BO 16+2+2

ZCH 14 + FTOZ
4H 215
4H Z1x5
2CH 135+ 20H 21%5

LM3 04 FOSFS0ZE45
LM3 0300 FOSFR0ZE47
LWHD3 D400 FOSFS0ZE45
LM3 0 FOSFS0ZE51

ZE0 28 20 B0 18¢2+2
300 2,8 2,0 30 20¢2+2
300 28 20 B0 20+2+2
300 2,8 2,0 70 20¢2+2
300 28 20 BO 20+2+2
320 30 2,2 30 20¢2+2
320 30 22 B0 20+2+2

ZCH 135+ 20H 21x5
ZCH 14 + FTOZ
4H 2 1x5
4H 215
2CH 1335+ 2CH 21%5
20H 14 + FTOZ
2CH 1335+ 2CH 21%5

LWH3 06 FOSFS0ZE5E
LM3 0700 FOSFR0ZESE
LMD3 DBDO  FOZFR0ZEST
LW3 0900 FO3FS0ZE5E
LWH3 10 FOSFS0ZEE]
LM3 11040 FOSFS0ZE6E
LWH3 1400 FOSFS0ZEES

350 30 2,2 30 24242
350 30 22 B0 24e2+2
350 30 22 70 24¢242
350 30 22 B0 24¢2+2
350 30 27 00 24¢2+2

2CH 104
4CH 215
4CH 215
2CH 135+ 2CH 21x5
4CH 207

LM3 1300 FOSFR0ZEET
LM3 14040 FOZFS0ZEES
LW3 1) FOSFS0ZE71
LWH3 1600 FOSFS0ZE7E
LMD 3 17040 FOSFS05E08

Langs zasan wan zachthout
Ripping of softeood
Lanas zasen wvan hardhout
RIpping of hardwiocd

Uitiem
timate
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High




HW - Multiripping zaagbladen met ruimers
HW - Multiripping saw blades with rakers

Zddghladen geschikt wvoor langs zagen.

mMachines: Multiripping-machines.

Kenmerken: ATE-tand van 10"

Materiaak Zacht en hard hout gedroogd bij een vochtigheidsgraad wan 15%.

Edw blades suitable for ripping.

machines: Multiripping machines.

Features: ATE 10 tooth.

matarial: Soft and hard wood dried at 15% humidity rate.

FTOZ 279746 4 + 2710460

O B b d Z

MM MM mm mm

250 32 22 30 20:+2+2  2CH 10x4 + FTD2 LMO4 0100 FOZFE02ED1
250 32 22 60 20+2+2 40H 71%5 LMO4 0200 FO3FS02E53
250 3,2 22 70 20+2+2 4(H 21x5 LMOD4 0300 FOEFS02ECS
250 32 22 BO 20+2+2  2CH 13X5+2CH 21%5 LMOD4 0400 FOZFS02857
300 37 27 30 24+2¢7  20H 1064 + FTO2 LMD4 0500 FO3F502850
300 3,2 22 60 24242 40H 21%5 LMOD4 0600 FO3FS02801
300 3,2 22 70 24242 40H 21%5 LMO4 0700 FO3FS02503
300 37 27 BO 244242 2CH 13X5+2CH 215 LMD4 0BOD  FOSFS02506
320 32 22 30 24+2+27  2(H 1004 + FTOZ LMD4 0900 FO3FL02008
370 37 27 BO 24+242  2CH 13X5+2CH 2165 LMOD4 1000 FO3F502510
350 3,5 25 70 24+2+4 4CH 2135 LMD4 2400 FO3F506243
350 35 25 B0 24+Z+4  2CH 13x6+2CH 215 LMD4 2500 FOZFS062 44
350 35 25 30 2m+2+4  20H 104 + FTO2 LMO4 1100 FO3F502512
350 3,5 25 60 2B+2+4 4CH 21x5 LMD4 1200 FOZFS02014
350 35 25 70 2B+2+4 4CH 21%5 LMD4 1300 FO3FS02516
350 35 25 B0 2BeTed  2CH130S+I0H 2165 LMD4 1400 FOZF502010
350 3,5 25 00 2B+2+4 4CH 21%5 LMD4 2200 FO3F502035
400 40 25 30 ZEe2+d  2CH 10%4 + FTOZ LMD4 1500 FO3F502021
400 4,0 28 70 2B+2+4 4CH 21%5 LMD4 1600  FO3F502023
B R IEN. o arpn TAGH. Joati ps 400 40 28 B0 28+T+4  2CH13%5+20H 2135 LMO4 1700 FOZFS02976
=
=
=
=
£ 300 T I
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HW - Multiripping zaagbladen met ruimers

HW - Multiripping saw blades with rakers

Zadgbladen voor het langs zagen van extra dik timmerhout. ket name geschikt
in houtzagerijen woor het snijden van hout metvochtigheidsgraad boven 10%.
machines: Multiripping-machines.

Kenmerken: Viakke tand.

Materiaak Zacht en hard hout en hout met lange wezels.

Eaw blades for ripping extra thick timber, Particularly suitable in sawmills for
cutting wood with humidity rate owver 10%.
wMachinas: Multiripping machines.

Featuras: Flat tooth.

Material: Soft and hard wood and long fibre wood.

FTO2: 279746 4 + 271060

o0 B bh d Z

MM MM M mm

250 34 27 30 16+7+72
250 34 22 60 16+2+2
250 34 22 70 16+2+2
250 34 22 BO 16+2+2

2CH 104 + FTOZ
4H 21x5
4H 215
2CH 135+ 20H 21x5

LM05 01040 FOSFR0ZE73
LMS 0200 FOSFS0ZE7S
LM5 0300 FOSFR0ZEYT
LWH5 04040 FOSFS0ZE7E

300 34 22 30 20¢2+2
300 34 22 60 20+2+2
300 34 22 70 206242
300 34 27 BO 20+2+2

ZCH 14 + FTOZ
4H 21x5
4H 215
2CH 135+ 20H 21%5

LW5 0 FOSFS02Z5E1
LWHD5 000 FOSFS0ZGEE
LW5 O/ FOSFS0Z5ES
LWH)5 08040 FOSFS0Z550

320 34 22 30 20¢2+2
320 34 22 BO 20¢2+32

20H 14 + FTOZ
ZCH 1335+ 2CH 21X5

LMD5 X FOSFS0ZEEE
LMDS L0 FOSFS0ZE55

350 37 2,5 30 20¢2+4
350 37 25 50 20+2+4
350 37 25 60 20¢2+4
350 37 25 70 20+7+4
350 37 25 B0 20¢2+4
350 37 25 00 20+2+4

20H 14 + FTOZ
2CH 104
4CH 215
4CH 21x5
2CH 1325+ 2CH 21x5
4CH 215

LWH5 11040 FOSFR0Z557
LM5 1200 FO3FR0ZG5G
LWH5 13 FOSFS03001
LW5 14040 FO3FR03003
LWH5 1500 FOSFR0E005
LMD5 41040 FOSFS03E060

3E0 40 2,8 30 20¢2+4
3E0 40 28 7O 20+2+4
3E0 40 28 B0 20¢2+4

20H 14 + FTOZ
4CH 215
2CH 1325+ 2CH 21x5

LM5 1600 FOZFS03007
LMD5 1700 FOSFR0E005
LM5 18040 FOSF503011

400 40 28 30 24¢2+4
400 40 28 50 24¢2+4
400 40 28 70 24¢2+4
400 40 2F B0 Z4¢2+4

Z20H 14 + FTOZ
ICH 1mi4
4CH 215
ZCH 1335 +2CH 21X5

LMO5 1M FOSFR0E013
LM5 MM FOZFR03015
LMD5 2100 FOZFS0E017
LMI5 2HM  FOSFS03015

450 44 30 30 24+2+4
450 44 30 50 24e2+4
450 44 30 70 244244
450 44 30 BO Zd+7+4
500 4,8 35 30 2Ee2ed
500 48 35 50 2B¢2+4
500 48 35 70 2B+2+4
500 48 35 B0 28+2+4
S50 4,8 35 30 2oe2ed
550 4,8 35 50 2B¢2+4
550 48 35 70 2B+2+4
550 45 35 B0 2E¢2+4

20H 14 + FTOZ
ZCH 10K
4CH 215
ZCH 133G +20H 2135
FTOZ+2CH 104
2CH 104
4CH 215
2CH 13x5+2CH 21x5
Z2CH 14 + FTOZ
2CH 104
4CH 215
2CH 13x5+2CH 21x5

LMD5 24000 FOSFS0E023
LMO5 2500 FOSFR03025
LMD5 2600 FOSFS0E027
LMOS 2/ FOSFR03025
LM5 2000 FOSFR03033
LMO5 3HKM FOSFR05036
LM5 3100 FOSFS0E0355
LM5 3MH  FOSF503041
LM5 3400 FOSFS05045
LM5 39K FOSFR03047
LM5 3 FOSFS0E050
LM5 37/ FOSFR03052

BOD 52 35 30 32+2+4
BOO0 52 35 B0 32+¢2+4

ZCH 1med
4CH 21x5

LMOS 42 FOSFS0EEED
LMOS5 3% FOSFL03056

Langs zasan wan zachthout
Ripping of softwood
Lanas zasen wan hard hout
RIpping of hand wiocd

Uitiem
timate




HW - Multiripping zaagbladen met verhoogde zaagsnede
HW - Increased kerf multiripping saw blades

Zdaghladen woor het l[angs zagen wan extra dik timmerhout. Het meest ge-
schikt in houtzagerijen bij het zagen van nat hout en hout met een hoog
harsgehalte,

mMachines: Multiripping-machines.

Kenmerken: Wlakke tand.

Materiaal: Zacht en hard hout, en hout met lange vezels met een wochtig-
heidsgraad bowven 10%.

Edw blades for ripping extra thick timber. Most suitably employed in sawmills
when cutting wet wood and with 3 high resin content.

TAM - AP

anlihoagte - Cutting he Bt [mm)
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mMachines: Multiripping machines.

Featuras; Flat tooth.

material: Humid over 10% soft and hard wood and long fibre wood.

FTO2: 2/9/98 4 + 2/10/60

O B b d Z

MM MM mm mm

250 4,2 30 30 16+2+2

2CH 14 + FTOZ

LM 01040 FOSFR03104

Z50 42 30 B0 16+Z+Z 4H Z1x5 LMOG 0200 FOSFS03106
250 42 30 70 16+2+2 4H 215 LMDG 0300 FO3FL03108
250 42 30 BO 16+2+2  20H 21x5+2CH1 305 LMOG 0400 FOSFS03110
300 35 25 70 20+2+32 4H 215 LMDG 1500 FO3FL03133

300 35 25 B0 20+2+2
300 4,2 30 30 20¢2+2
300 42 30 60 20¢2+2
300 42 30 70 20¢2+2
300 42 30 B0 20¢2+2

ZCH 133G+ 20H 2135
Z2H 14 + FTOZ
4CH 215
4CH 215
2CH 1325+ 2CH 21x5

LMD6 16040 FOSFS03135
LM 0500 FOSFR03113
LM 0600 FOZFS03115
LM 0700 FOSFR03117
LM OBDO  FOSFS03115

320 42 30 30 20¢2+2
320 42 30 70 20¢2+2
320 42 30 B0 20¢2+2
350 4,2 30 30 20+2+4

Z2MH 14 + FTOZ
4CH 215
2CH 1325+ 2CH 21X5
2H 14 + FTOZ

LW 0 FOSFS03121
LMDG 19040 FOZFS03140
LMDG 1004 FOSFR031 323
LMD 11040 FOSFS03125

350 42 30 50 20+Z+4 ZCH 104 LMOG 1800 FO3FS03138
350 42 30 B0 20+3+4 4CH 21x5 LMO6 1200 FOSFS03127
350 42 30 70 20+2+4 4CH 21x5 LMOG 13 FO3FR03125

350 42 30 B0 20+2+4

2CH 1325+ 2CH 21x5

LMD 18 FOSF5031 51

Langs zasan wan zachthout
Ripping of softwood
Lanas zagen wan hard hout
Ripping of hand wiocd

Litiem
Ultimate

fremd. o



HW - Zaagbladen met dikke zaagsnede en ruimers
HW - Shoulder thick kerf saw blades with rakers

Zaaghladen voor schulpen (Zagen in lengterichting!. Essentiesl voor het
waarborgen van de juiste verdeling van laterale krachten die ontstaan
door gebogen planken bij zwaar gebruik. Gebruik als schouderzaagblad op
multiripping-machines.

Machinas: Multiripping-machines.

Kenmerken: Viakke tand.

Materiaak mMassief hard en zacht hout, gedroogd en nat.

3w blades for ripping. Essential for ensuring correct distribution of lateral
forces created by crooked plank in heawy duty Use. Use g5 @ shoulder saw
blade on multiripping machines.

mMachinas: Multiripping machines.

Featuras: Flat tooth.

Material: 5olid hard and softwood, dried and wet.

FTO2: 279746 4 + 2/10/60
o0 B b d Fi

M M M mm

250 55 35 30 16+2+2 2CH 104 +« FTOZ LMOF 0100 FO3FE05141
250 55 35 B0 16+2+2 4H 21x5 LWHYF 0200 FOSFR05143
250 55 33 70 16+2+2 4H 215 LWHY7 0300 FOSFR05145
250 55 35 B0 16+2+2  ZCH 13X5+20H Z1x5 LWHYF 04040 FOSFR0E147
300 55 35 30 20+2+2 ZCH 14 + FTOZ LMOF 0500 FOZFR03145
300 55 35 B0 20+2+2 4H 21x5 LMY D)) FOSFS03151
300 55 33 70 20+2+2 4H 21x5 LMY 0700 FOSFR03153
300 55 35 B0 Z0+2+2  ZCH 13X5+20H Z1x5 LWHY7 D800 FOSFS05155
320 55 35 30 20+2+2 20H 14 + FTOZ LM77 0900 FOZFL0E157
320 55 35 B0 20+2+2  ZCH 13x5+20H Z1x5 LWHYF 1000 FOSFS0E155
350 55 33 30 24+2+4 20H 14 + FTOZ LMOF 1100 FOSFR03161
350 55 35 60 Z4+Z+d 4CH 21x5 LWHX? 1200 FOSFS03163
350 55 33 70 2a+2+4 4CH 215 LWHY7 1300 FOZFR03165
350 55 35 B0 Z4+2+4 4CH 2125 LWHY7 1400 FOSFR03167

TPM - RPM
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HW - Multiripping zaagbladen met viltrasmalle zaagsnede
HW - Ultra-thin kerf multiripping saw blade

Zddghladen woor het langs zagen, voordl geschikt wanneer het verlies tof

een minimum beperkt moet worden. Uitkoren en spiebanen optioneel niet
baschikbaar. Het wordt aangeraden om het zaagblad repelmatig te reinigan
om de accumulatie van hars te voorkomen.

Machines: varmdraaiers en splijtmachines.

Kenmerken: viakke tand (F: of ATE-tand.

Materiaal: Zacht en hard hout wan goede kwaliteit gedroogd bij een max.
vochtigheid=graad wan 10%.

Eaw blades for ripping, mosthy suited when wastes must be brought down toa
minimum. Reboring and Heyways optional not available. We reccommend the
saw blade o be repularky Ckeaned in order to prevent the formation of resin
deposits.

wachines: Moulders and cleaving machines.

Featuras: Flat tooth (P} ar ATE tooth.

mMaterial: Good quality soft and hard wood dried at max 10% humidity rate.

o 8 b d

MM M M mm

1B0 1,5 10 40 24P ZMH 125 LMOB 0100 FOSFR03165
180 1.5 10 GO 24P FT 3/10/75 LMOB O FOSFS03171
200 1,5 10 40 IBP Z2H 15 LMOB 0300 FO3FS03173
200 1,5 10 BO ZBP FT 310/75 LMOB 0400 FO3F503176
200 1,5 10 6O 36 ATE" FT 3/10/75 LMOB 0500 FO3FS03175
Z00 1,7 12 &0 36 ATE" LMOB 0600 FO3FS03182
Z00 1,7 12 60 36 ATE" FT 3/10/75 LMOB 2800 FO3FS032740
225 15 10 40 ZBP ZCH 125 LMOB 070 FO3FS03185
225 15 10 6O IBP FT 310/75 LMOB 0800 FO3FL031EE
225 1,5 10 70 ZB P ZCH Z21X5 LMOE 0900 FOSFS03151
225 15 10 40 36 ATE ZCH 15 LMOB 10040 FO3FR03154
225 1,5 10 BO 36 ATE FT 3110/75 LMDE 1100 FOSFS03157
225 15 10 70 36 ATE 2CH 21x5 LMOB 14 FO3FR03200
225 1,7 12 BS 36 ATE FT 3/10/80 LMOE 1300  FOSFEO03Z203
250 1,7 12 40 24P ZCH 15 LMOB 1400  FO3FS03Z206
250 1,7 12 BO 24P FT 31075 LMOB 19 FOSFS03Z05
250 1,7 12 70 2P 2CH 21x5 LMOB 160M)  FO3FR03212
250 1,7 12 40 36 ATE" Z2CH 125 LMOB 1AM FO3FS03215
250 1,7 12 B0 36 ATE" FT 311 0/75 LMOB 1800 FO3FR03218
250 1,7 12 70 36 ATE 2CH 21x5 LMOB 1M FO3FS03223
250 22 16 50 30 ATE" 2CH 21x5 LMOB 29M)  FO3FL03237
250 22 16 BO 30 ATE" 2CH 21x5 LMOB 2600 FO3F503238
230 2Z 16 70 30 ATES ZCH Z21X5 LMD 2700 FOSFS03Z35
255 17 12 70 24P 2CH 21x5 LMOB 2400  FO3FS032 36
K&nmer ke n van tanden - Taatn features ZB0 22 16 BO 36 ATE FT 310/7% LMHB 2 FO3FLO03Z232
300 22 16 50 36 ATE LMOB XM FO3FR032Z6
300 22 16 70 36 ATE ZCH 21x5 LMIOB 2300 FOSFRO03Z235
350 25 18 50 40 ATE LMOB 210  FO3FS03235
5000
EQO0 E
7000 El
= a
= 5000 =
= 5000 E
=] 2
4000 B
=
=000 | =)
2500 1 5
B0 200 25 250 =200 1B0 200 75 250 0
Dlameter - Dlameter |mm) Dlameter - Dlameter | m)
WInimaal en maximaaltaerantal ap bask van blad- W Im ake snifdkpteap bast van bladdlameter,
dlameter. Wz im um depth af cut based an the hladedliameter.
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HW - Multiripping zaagbladen met ruimers voor nat zacht hout
HW - Multiripping saw blades with rakers for soft wet wood

Zaaghladen voor het schulpen (Zagen in lengterichting} wan extra dik hout. Het
meest geschikt voor gebruik in houtzagerijen bij het snijden wan nat hout en
hout met een hoog harsgehalte.

Machines: multiripping-machines, met enkel of dubbel asgat.

Kenmerken: viakke tand. De speciale gootjes Zijn ontwarpen voor een
ganzienlijk betere spaanafvoer met behulp van de inwendige ruimsleoven.
Het zaagblad blijft langer schoon en Zo wordt woorkomen dat de snijkanten
snel bot worden.

wMateriaak nat zacht hout (bijv. grenenhout, sparrenhout, populierenhout,

Sdw blades for ripping extra thick timber. Most suitably employed in sawmills
when cutting wet wood and with a high resin content.

Machines: Multiripping machines, single or double arbor,

Features: Flat tooth. The special gullets are designed to significantly improve
chip evacuation with the support of the internal rakers slots The blade stays
clegner for longer, therefare limiting the dull-wear of the cutting edges.
Material: Wet softwood (2 2. pine, spruce, poplary.

o0 B bh d Z

T M M mim

350 35 25 50 18+2+2 LM1O35H1  FOEFS07 701
400 44 30 50 18+2+Z LM1D4MH1 FOSFS07 702
450 48 30 50 18+2+4 LM1045H 1 FOEFS07 703
300 52 35 50 18+32+4 LM1050KH 1 FOEFS07 704
S0 55 35 50 18+32+4 LM1O56M1  FOEFS07 705

250 300 350 400 450 500 SED SO0
Dlameter - Dlameter [mm)

klInImaal en masimaaltaerentalap bask van blad-
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Winimum and maximum APK based an the blade
dlameter.

1E1

163

1d4

127

anlihoagte - Cutting he Bt Imm)

380 400 4RO BOOD

Dlameter - Olameter [mmy

Wailmale snlidlepteap bask van blsddlametar.
Wasimum depth af cut basad an the bladedlametar.

Mass ke f haut
Salid waad

» fremd,

Uitiem HOODE
timate High
Lanas zasan wvan zachthout .
Ripping of softwocd




HW - Zaagbladen voor radiaal- en pendelzaagmachines
HW - Saw blades for radial and pendulum machines

Zadghladen geschikt voor dwars zagen.

Machines: Radiaal-, pendel- en draagbare machines.
Kenmerken: ATEB-tand wan 15" met negatieve =nijhoek.
mMateriaak Zacht, hard, gedroogd en nat massief hout,

saw blades suitable for crosscUtting.

mMachines: Radial, pendulum and portable machines.
Features: ATE 15° tooth with negative cutting angle.
Material: Soft, hard, dried and wet solid wood.

FT42 2/9/46 4 + 2710460
FT43: 2/7/42 + 2710460

o0 B b d I
MM Mm M mm

300 44 30 30 36 FTOZ LU1A 100 FOSFS04572
350 44 30 30 42 Z10/60 LU1A DM FOSFS04573
400 44 30 30 4B FTOZ LU1A D3O FOSFS0457 4
450 44 30 30 54 FTO3 LU1A D400 FOSFS04575
300 48 32 30 6O 21060 LU1A DO FOSFS04576
550 48 32 30 72 210/60 LU1A D600 FOZFS04577
600 50 35 30 72 FT0Z LULAO0FO  FO3FS04578

TP M - RPRA

Anijhoogte - Cutting haight mm)

00 FL0 400 450 500 EEQ 00
Oiamatear - Diamatar [mm)

Minimaal en maximaal toarantal op basis van blad-

diameatar.

Minimum and maximum RPM baszad an the blade
diamatar.

1EQ
160
140
12
100

40 _| 2 Lx Al A =als |

=300 350 4900 d50 500 5RO &O0
Diametar - Diamatar [mm)

Mzzimale snidiepte op basiswan bladdiametar.

Mzzimum da pthof cut bazad on the bladediamatar.

Mazziaf hout
Solid wood

Werken met sgindel over het werkstuk
Working with spindlke over the workpece

Uitiem

Uitimate

Dhvvars snijden wan zac hthout
Crosscutting of softwood

Chwears snijden wan hardhout .
Cross cutting of hardwood




HW - Zaagbladen voor timmerwerk
HW - Saw blades for carpentry works

Zaagbladen geschiktwvoor [angs en dwars Zagen.

Machines: Tafelzaagmachines, draagbare machines.

Kenmerken: ATB-fafgeschuinde tand met positieve snijhoek.

mMateriaal: Zacht en hard massief hout en panelen, zelfs in geval van nagels,
nietjes en metdalrestjes.

Saw blades suitable for ripping and crosscUtting.

Machines: Table saws, portable machines.

Features: ATE/bevelled tooth with pasitive cutting angle.

mMaterial: Soft and hard solid wood and panels, even in case of rails or metal cips.

FTOL 2/7/42 + 2/9/46 4 + 2/10/60
FTOZ 2/9/46,4 + 2 /1060
FTO3 2/7/42 + 2/10/6 10

Z30 34 ZZ 30 18 FTO1 LB 0100 FO3F504575
300 34 ZZ 30 20 FTO1 LB 0200 FOSF504580
315 34 22 30 20 FTO1 LB 0300 FOSFS04582
350 37 25 30 24 FTOZ LB 0400 FOZFS045E3
400 40 ZE 30 2B 310/60 LB 050 FO3FS045E5
450 42 30 30 32 FTO3 LUMB 0600  FOEFS045E6
SO0 44 32 30 36 FTO3 LB O FO3FS04587
550 48 35 30 44 Z10/E0 LIMBOBM FO3FS045EE
B0 52 40 30 4B FTO3 LUMBO9M) FO3F5045E0
Be0 56 42 30 54 FTOZ LB 1M FO3FS0E324
OO 56 47 30 6D Z10f60 LB 11 FO3FS05E52
Fanmerken wan tandan - Tooth featunes
=
:
=
=
250300 350 400 450 500 550 £00 £50 700
Oiameatar - Diameter [mm)
Minimaal en maximaal toerantal op basis wan blad-
diameater.
Minimum and maximum RPM bazad an the blada
diamatear.
200
E 1m0
E
= 150
'E 1d0
2 am
E=
O 100
EQ
b o«
E il h= | | | | B
50300 350 400 450 500 550 500 550 700
Oiametar - Diamatar [mm)
Mazimale =nidiepte op basis wan bladdiametar. =
! ; Uitiem HOOgZ Goed
Mzzimum de pthof cut basad on the blade diametar. Uitimate High Cood
Langs en dwars snijden van zachthout .
Rippingard cross cotting of softwood
Ma=zief hout Langs en dwars snijden van hardhout .
Solid weood Rippingard cross cutting of hadwood

24 ﬁﬂlld-



TAM - AP

anlihoagte - Cutting he At [mm)

50 300 350 400 450 SO0 SEO
Dlametar- Clameter [mm)

Winimaal en maximaal toenental ap bask van blad-
dlameter.

Kinimum and maimum APK based an the blade
dlameter.

150

140

120

100

250 300 350 400 450 500
Dlameter - Olameter |mn)
Wazlimale snifdiepte ap basls wan bladd lameter.
Waximum depth af cut based an the blade diameter,

Wass kef haut
salid waad

HW - Zaagbladen voor massief hout
HW - 5aw blades to cut solid wood

Zddghladen geschikt woor langs zagen massief hout. Met spaanbegrenzer.
mMachines: Paneelzagen, multiripping-machines.
Kenmerhen: ATE-tand wan 10° met positieve snijhoek.

mMateriaal: Zacht en hard massief hout, ook met knopen.

Sdw blades suitable for ripping.
machines: Table saws, multiripping machines.
Features: ATE 10" tooth with positive cutting angle.

mMateriak Soft and hard solid wood, also with loose knots.

FT{0: 27,042 + 2/9,/46,4 + 2710/60
FTOZ2: 2/3/46,4 + 2/10/60

1]

B

1]

d

MM MM Mimmm

Fi

250 32 22 30 22 FTO1 E LUCO100  FO3FS04550
250 32 22 70 27 4CH 21x5 LUCO200  FOSFS04552
300 32 22 30 26 FTO1 LUMCO400  FO3FL04555
300 32 22 35 26 LLMCO50  FO3FS04557
300 32 22 70 26 4CH 21x5 LUCO700  FOSFS04555
315 32 22 30 2B FTO1 LUTCOB00  FOSFS04601
350 35 25 30 30 FTOZ LUC 1000 FOSFS04603
350 35 25 35 30 L€ 1100 FO3FS04605
330 35 Z5 7O 30 4CH 21x5 LULC 12{H)  FOSFS04607
400 40 28 30 34 2/ 10/60 LIMC 1300 FO3FS04605
450 44 30 30 3B 2/ 10/60 LULC 140  FOSFS04611
500 44 32 30 42 2/ 10/60 LIMC 1500 FO3FS04612
550 44 35 30 4B 2/ 10/60 LULC 160  FOSFRO04E13
Litiem HDOZ Goed
Utimate High Goond
Lanas ragan wan rachthout .
RIpping of softeocd
Langs zagen wan hardhout .
RIpping of hardwiood

frend.



Fenmer ken wan tanden - Toath features

TAM - AP

280 0 50
Dlameter- Dlameter [mm)

Winimaal en maximaal toeremtalap bask vwan blad-
dlameter.

Winimum and maimum AP K based an the blade
dlameter.

snlihoagte - Cutting kel [mm)
NE EEBEHER B

250 300
Dlameter - Olameter [mn)

Waximale snljdlepte ap basls wan bladdlameter.
Wazimum depth af cut based an the blsde dlameter.

Wass kef haut
zalid waad

6 frend,

HW - Zaagbladen voor massief hout
HW - Saw blades to cut solid wood

Zddghladen geschikt woor langs zagen van massief hout.

mMachines: paneelzagen, multiripping-machines.

Kenmerhen: ATE-tand wan 10° met positieve snijhoek.
Materiaak Zacht, hard en tropisch massief hout zonder knopen.
Edw blades suitable for Hpping.

machines: Table saws, multiripping machines.

Features: ATE 10" tooth with positive cutting angle.

mMateriak Soft, hard and exotic solid wood without loose knots.

FTO0: 27742 + 2/9,/46,4 + 2/10/60
FTO2: 2/9/46,4 + 2/10/60

o0 B b d
MM MM mm mm

250 32 22 30 24 FTo1 E LD 01040 FOSFR04615%
o0 32 227 /0 24 4CH 21X5 LUD 02040 FOSFR04617
300 32 22 30 IB FTo1 LD 050 FOSFR04620
300 32 22 B0 ZE 4CH Z1X5 LMD 0600 FOSFR04622
300 32 22 70 IR 4CH 21X5 LUD 0800 FOSFR04624
30 35 25 30 32 FTOZ LUD 11040 FOSFS04628
30 35 25 /0 32 4CH 21X5 LUD 1) FOSFR04626

LIt em HoDg
Ltimake High
Langs rasan wan rachthout .
RIpping of softeood
Langs zagen wan hardhout .
Ripping of hardwood




T,

T
b

HW - Zaagbladen voor massief hout -
dunne zaagsnede
HW - Saw blades to cut solid wood - Thin kerf

Zaaghladen geschiktwvoor langs zagen. Oe lagere snijhoogte maakt de

toevoer van werkstukken eenvoudiger.

Machines: Tafelzagen, draagbare machines.

Kenmerken: Viakke tand met positieve =nijhoek en anti-kickback teeth
mMateriaak Zachten hard gedroogd hout, ook met knopen.

aw blades suitable for ripping. The reduced cutting height makes workpiece
feeding easier.

mMachines: Table saws, portable machines.

Features: Flat tooth with positive cutting angle and anti-kickback device.
material: Soft and hard dried wood, also with [oose knots.

FTON: 2/7/42 + 2797464 + 2710/60

o B b d Fi
MM MM mm

LULEDLM FOSFS04630

LULEDXM FOSFS04638

300 27 18 25 2B o LULEDHM) FOZF504632
300 27 18 30 28 FT01 LULED3M FOSFS04634
350 30 22 30 32 FT01 LULEDAMM FOZFS04636

Fanmarkean wan tanden - Tcoth faatures

TP M - RPRA

il i) 3ED
Oiamatear - Diamatar [mm)

Minimaal en maximaal toarantal op basis van blad-
diameatar.

Minimum and maximum RPM baszad an the blade
diamatar.

&0

EQ

4a ]

30

il

Anijhoogte - Cutting haight mm)

250 2300
Diametar - Diamatar [mm)

Mzzimale snidiepte op basiswan bladdiametar.
Mzzimum da pthof cut bazad on the bladediamatar.

Mazziaf hout
Solid wood

ultiem
Ultimate
Langs snijdenwan massief hout
B ipping of solid wood .
Chars snijdenwan massief hout .
Cross cutting of solid wood

Houtcornposigen
Wood composites .




Fenmer ken wan tanden - Toath features

TAM - AP

280 0 50
Dlameter- Dlameter [mm)

Winimaal en maximaal toeremtalap bask vwan blad-
dlameter.

Winimum and maimum AP K based an the blade
dlameter.

)

45

40

35

Snlihoagte - Cutting he kit mm)

250 300
Dlameter - Olameter [mn)

Waximale snljdlepte ap basls wan bladdlameter.
Wazimum depth af cut based an the blsde dlameter.

Wass kef haut
zalid waad

3 frend,

HW - Zaagbladen voor massief hout -
dunne zaagsnede
HW - Saw blades to cut solid wood - Thin kerf

Zaaghladen geschikt woor langs zagen. Oe [agere snijhoogte maakt de
toevaoer wan werkstukken eenvoudiger,

mMachines: Tafelzagen, draaghbdare machines.

Kenmerhen: ATE-tand wan 10° met positieve snijhoek.

Materiaak Zacht en hard gedroogd hoot, zonder knopen.

Edw blades suitable for ripping. The reduced cutting height makes warkpiece
feeding easier.

wachines: Table saws, portable machines.

Features: ATE 10" tooth with positive cutting angle.

mMateriak Soft and hard dried wood, without loose knots.

FTON: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/ 10460

o0 B b d I

MM MM mm mm

250 25 16 30 24 FTO1 fid LUTF 0100 FOSFS04E40
300 27 18 30 28 FT01 Rk LUMFO200  FOSFS04642
3p0 30 27 30 32 FTo1 ik LU1F 0300 FOSFS04644

LIt em HoDg
timake High
Langs rasan wan rachthout .
RIpping of softeood
Langs zagen wan hardhout .
Ripping of hardwood




HW - Zaagbladen voor het zagen van massief hout -
ronde tand aan de zijkant
HW - Saw blades to cut solid wood - rounded teeth on the side

Zdagbladen geschikt vaoor het langs snijden met fijne afwerking en zonder
krassen, om een perfect glad oppervlak te krijgen.

mMachines: Tafelzagen.

Kenmerken: Rechte tand, afgerond aan de zijkant, met positieve =nijhoek.
wMateriaal: Zachthout,

Edw blades suitable for ripping with fine cutting finish and without scratching,
inorder to dchieve a perfecthy smoothed surface.

wMachines: Table saws.

Features: straight tooth, munded on the side, with positive cutting angle.
wateriat Softwood.

FTON: 2/7/42 + 2/9746,4 + 2/ 10460

o0 B b d
MM MM mm mm
250 30 20 30 40 FTO1 il LULG 010 FOSFS04E46
300 30 20 30 48 FT01 hekd LULG D20 FOSFS04647
3p0 32 227 30 60 FTo1 ik LUG 03 FOSFS0464E

Fenmer ken wan tanden - Taath features

TAM - AP

250 300 350
Dlameter- Dlameter [mm)

Winimaal en maximaal toenental ap bask van blad-
dlameter.

Kinimum and maimum APK based an the blade
dlameter.

)

45

40

35

anlihoagte - Cutting he At [mm)

300
Dlameter - Olameter |mn)

Waximale snijdiepte ap basls wan bladdlameter.
Wazimum depth af cut based an the blsde diameter

Wass kef haut
salid waad

verpelijking tussen het snijprofiel van een standaard zaagblad en ean
zaapblad met aan de zijtant afparonde tanden.

Comparison between the cut of a conventional saw blade and a saw
blade equipmed with teeth that is rounded onthe side

Conventionele raagbladen LU1G zaaghladen
Conventional saw blades LU1G saw blades

Utiem HDODE
Ltimaie High
Lang: zagan wan rachthout .
RIpping of softercod




HW - Zaagbladen om massief hout te snijden -
dunne zaagsnede
HW - S5aw blades to cut solid wood - Thin kerf

Zaaghladen geschiktvoor [angs en dwars Zagen wan massief hout. De [agere
=nijhoogte maakt de toevoer van werkstukken eenvoudiger.

Machines: Tafelzagen, draagbare machines.

Kenmerien: ATB-tand van 15" met positieve snijhoek.

Materiaak Zacht en hard massief hout wan goede kwaliteit.

Saw blades suitable for ripping and crosscutting. The reduced cutting height
makes workpiece feeding easier.

mMachines: Table saws, portable machines.

Faatures: ATE 15" tooth with positive cutting angle.

Material: Good quality, soft and hard solid wood.

FTOL: 2/7/42 + 2/9/46 4 + 2/10/60

o B8 b d
MM mm
18015 10 30 40 2/ 742 LUWIH D10 FO3FS04645
185 15 10 254 40 LUIH 0200 FOSFS04E50
Zoo 15 10 30 40 /742 LULHD3D)  FO3F507131
200 15 10 30 &0 2/ 742 LULH D400  FO3F504E651
205 15 10 254 40 LULH O  FO3FS04E52
205 15 1,0 254 EBO LULH 600 FOZFS04E53
750 25 16 30 4B FTO1 LU1H 0700 FOSFS04E55
250 25 16 30 &BO FTO1 LUMH D8  FO3FS04657
250 2B 20 30 30 H10/60 LUWH 19 FO3FS04E70
250 28 20 30 40 2f10/60 LU1H 1600 FO3FS07127
300 28 20 30 36 FTO1 LUWH 14040 FO3FS0466E
300 28 20 30 G54 FTO1 LUWIH DM FO3FS04E655
300 28 20 35 54 LUH 10040 FO3FS04661
300 28 20 30 72 FTO1 LUWMH 1100 FO3FS04663
330 30 Z2 30 B0 FTO1 LUTH 1200  FOSFS04E65
330 30 ZZ 30 B4 FTO1 LU1H 1300 FOSFS04 667
Fanmerkean wan tandan - Tooth featunes
8000
BO00
7000
=
% S000
= 5000
R 000
2000
2000 !
1e0 200 250 200
Oiameatar - Diameter [mm)
Minimaal en maximaal toerantal op basis wan blad-
diameater.
Minimum and maximum RPM bazad an the blada
diamatear.
=t
E
E 15
E 40
= 35
E 30
[}
s EEEL |
E i
B0 200 250 =200
Diameter - Diameter [mmi Ultiem
Mzcimala znijdiepta op bazi van bladdiamatar. Uitimate z
Mzzimum de pthof cut basad on the blade diametar. Langs en dwars snijden van zachthout .
Ripping and cresscutting of softwood
Langs en dwars snijden van hardhout .
Ripping and crossoutting of hardwood
Ma=zief hout Houtcorposigen .
Salid weood Wood composites

30 ﬁﬂlld-



HW - Zaagbladen om massief houten lijsten te zagen
HW - Saw blades to cut solid wood frames

Zadghladen geschikt voor dwars zagen. Zonder versplinteren van lijsten en
eindstukken van eerder geprofileerd e profielen, waarbij de profielan gekop-
peld moeten Zijn voaor een perfecte aansluiting, zelfs als ze bedekt zijn met
wverf, kalk of andere schurende en fijne materialen.

Machines: Verstekzagen met enkele of dubbele kop.

Kenmerken: ATB-tand van 20" met positieve snijhoek.

mMateriaat Zachten hard hout.

Saw blades suitable for crosscutting. Without splintering frames and end trims
of previously profiled items, where the items hawve to be coupled to perfectly
match, even if they dre covered with paint, chalk and other abrasive and fine
materials.

Machines: Single or double-head miter saws.

Features: ATE 20" tooth with positive cutting angle.

mMaterial: Soft and hard wood.

FT42: 2/9/46 4 + 2710460

o0 B b d I

Fanmarkean wan tanden - Toth faatures

TP M - RPRA

L0 TL 300 0 D0
Diamatar - Diamater [mm)

Minimaal en maximaal toarantal op basis van blad-
diameatar.

Minimum and maximum RPM baszad an the blade
diamatar.

MM MM M
200285 25 30 64 4T LU FOSFR04673
Z30Z585 Z5 20 EO HE32 LULIO2 FO3FS04675
Z50Z585 Z5 30 EBO FTOZ LULIO30  FOSFS04677
250285 25 30 G6 FTOZ LULI D4  FOSFS04G675
275205 25 20 B4 ZE32 LULIO5M  FOSFSO46E1
300205 25 30 BE FTOZ LUl FOSFSO4EEZ
300285 25 30 11727 FTOZ LULIF FOSFS046E4
330345 30 30 B6 FTOZ LULIDBH  FOSFSO46EE
350345 30 30 108 FTOZ LU FOSFSO4EEE
Ultiem Hoog Goed
Utimate High Good
O
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Kanmerkan wan tanden - Tooth featunas

B

TPM - RPRI

s} 200
Diamatar - Oiamatar [mm)

Minimaal an maximaal toarental op basis wan blad-
diamater.

Minimum and maximum RPM bazad on the blada
diamatear.

32 ﬁﬂlld-

HW - Zaagbladen om massief houten lijsten te zagen
HW - Saw blades to cut solid wood frames

Geschikt voor dwars zagen. High-Performance blad, met vitstekend snijresul-
taat zonder splinteren, perfect afgewerkt glad oppernylak, wordt aanbewvalen
voor lijsten en profielen waarvan de snede aan de voorkant zichtbaar blijft.
Machines: VYerstekzagen met enkele of dubbele kop.

Kenmerken: Vigk - ATE 10" tand met axiaal 15" en positieve snijhoek,
Materiaak Hard- en zacht hout.

Suitablefor crosscutting. High-performance saw blades, with excellent cut and
without splintering; finished and perfectly smooth surface, which is specifi-
cally recommended for frames' and profiles’ end trims whose front-end cut
keeps wisible.

machines: single or double-head miter saws.

Faatures: Flat - ATE 10" tooth with axial 15° and positive cutting angle.
Material: Soft and hardwood.

FTON: 2/7/42 + 2/9/46 4 + 2/10/60

250 30 22 30 100 FTO1 Y LMLO100  FOSFS04E50
250 30 22 30 120 FT01 ed LULLO200 FO3F504651
235 30 Z2 254 100 e LULLO300 FOZF504E07Z
Z35 30 ZZ 754 120 e LULL D400 FOSFS04ECE
300 30 ZZ 30 100 FTO1 I LULL 0500 FO3FS04E04
300 30 22 30 120 FTO1 IS LUiL D600 FOSFS04ECE
305 30 22 254 100 W LULL 0700 FOZFS04E56
305 30 22 254 120 L LULLOB00 FOZFS04EGT
305 30 27 30 100 e LML 1100 FOSFS06410
350 30 22 30 120 FTO1 L LULLD900 FOSFS04EEE
355 30 27 254 120 Wi LML 1000 FO3FS04E55
Uitiem Hoog coed
timate High i |
e @




HW - Zaagbladen voor het zagen van panelen en
samengestelde panelen
HW - Saw blades to cut wooden panels and composites

Zaaghladen geschiktvoor langs en dwars Zagen.
Machines. Paneelzagen, draagbare machines.

‘ 1 Ll , Kenmerken: ATEB-tand met positieve snijhoelk.
Materiaat Zachten hard massief hout, MOF, spaanplaat, 058 en multiplex.
\ m/) Sdw blades suitable to ripping and crosscutting.
mMachines: Circular saws, portable machines.

Features: ATE tooth with positive cutting angle.

4 mMaterial: S0ft and hard solid wood, unprocessed chipboard and plywood.
S 4 i
- ; Qe - FTO: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/ 10460
- $ e = § - FTO2 2/9/46 4 + 2/10/6D
h e i -E £
- b ATB-tand van 1¢° [Fig 1] - ATB 107 tooth [Fig 1)
= =.r:-“., - "'I D B b d Z
MM MM MM
’1: ‘_E._v W 'v
150 32 22 30 24 274z LUZA 0100 FO3FE04E06
m —?_, 24N jl 160 32 22 20 24 2/Bf32 LUZA O30 FOSFS04E00
150 32 22 20 30 L LUZA D500 FOSFS04E11
ke 100 32 27 30 30 2742 LU2A 0600 FO3F504513
i I - : t 200 32 22 30 34 Tz LU2A D800 FOSFS04E17
/’ ’ * 200 32 22 35 34 LU2A 0900 FOIFS04E10
: 210 32 22 30 34 2/ 742 LU2A 11040 FO3FS04EZ2
216 32 22 30 34 LU2A 1M} FO3FS04E8Z3
220 32 22 30 34 2742 LU2A 1300 FO3FS04E24
230 32 22 30 34 2/ 742 Bl LUZA 1500 FOSFR04EZ7
250 3,2 22 30 40 FTO1 BL LU2A 1700 FOSFR04E30
250 3,2 22 3% 40 LG LUZ2A 1800 FO3FS04E32
N 8 150 300 3,2 22 30 48 FTo1 L LUZA 2100 FO3FS04540
b, bl 300 32 22 3% 48 e LUZA 2300 FO3FS04843
315 32 22 30 48 FTo1i id LU2A 2400 FOSFS04E44
Kenmerken van tanden - Taoth features 350 35 25 30 54 FToZ [0 LU2A 2B0D  FOZFS04E4D
350 35 25 35 54 ek LUZA 300 FOSFS04E51
11000 400 40 ZE 30 RO 210f60 EE LU2A 3300 FO3FS04E56
100040 400 40 28 35 6O Bl LUZA 3400 FOSFR0455E
gg 450 44 30 30 66 2F10/60 LU2A 36040  FO3FS04B62
= 7000 S00 44 32 30 72 210/60 LU2A 3800 FOSFS04B6G5
TOE000 550 48 35 30 B4 2F10fE0 LUP2A 39040 FO3FS04BG7
§ ﬁg GO0 54 40 30 GE Z10/E0 LU28 4000 FO3FS04BER
o 735 60 44 30 72 2/E 500 LU2A 42X FOSFS0RC08
2000 760 B2 45 30 72 2/B 500 e LU A3 FO3FS05503
1000 O I .
150200 250 300 350 400 450 500 550 500 ATB-tand van 15° (Fig 2) - ATBE 15 tooth (Fig 7}

Diametar - Diamater [mm) R = i Fivic e
ri;nn;n;;a:_en maxzimaal toarental op basis van blad- T i PR L code cAp
Minimum and maximum RPk bazad on the blada
it 160 32 22 20 1B ZE(32 LUZA D0 FO3F50450E

o0 ] 180 32 22 20 24 HEfEZ LUP2A D400 FOSFS04E10
= i 200 32 22 30 24 2742 LU2A 07} FO3FS04E14
E B 210 32 22 30 24 2/ 742 LU2A 100 FOSFS04BZ1
E 70 230 32 22 30 24 2/ 742 LU2A 14040 FO3FS04EZ6
‘E £0 250 32 22 30 30 FTO1 LU2A 16040 FO3FS04EZE
':E &0 300 32 22 30 36 FTo1 LUZA 1900 FO3FE04E54
Yoo 350 35 25 30 42 FTOZ LUZA 2500 FO3FS04845
E A 350 35 25 35 42 LUZA 2600  FO3FS04847
= ig 400 4,0 ZE 30 48 2A10f60 LUZA 3100 FOSFS04E53
v 10 780 750 00 TR0 400 180 S0 Sh0 S0 450 4,4 30 30 54 2f10/60 LUZA 3500  FOSFS04ER0

Diameter - Diametar [mm) SO0 44 32 30 B0 ZF10f60 LUZA 3700 FOSFS04E64
Mzrimale disphe langs an dwars op baszis van da blad-
ol RN tip and ercsscut based ca the blade Ultiem Hoog Goed
diamatar. Utimate High Good
. . . Langs snijden van rassief hout .
| Erslplil el N el
Eraali'.currlt}ﬁsnal}nasglgild wood .
kel %
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Fanmerkean wan tandan - Tooth featunes

172000

10000

TPM - FPR
g
=]

I Es

150200 250 300350 400 450 500 5O 500
Oiameatar - Diameter [mm)

Minimaal en maximaal toerantal op basis wan blad-

diameater.

Minimum and maximum RPM bazad an the blada
diamatear.

30 [ ]
EQ
70
£0
50 ]
a0 _
30
20

10

Gnijhoogte - Cutting Feizht (mm)

160 200 750 300 %50 400 450 500 550 &00
Oiametar - Diamatar [mm)
Mazimalke diapbe lang= en dwiars op basis van de blad-

diamater.

Mazimum de pthof ripand crosscut based on the blade

diamatear.

ll Ma=zief hout Matarialen op houttazie MuHiplax
Solid ez ‘Wiood -base materiak Phyrwiicacid

34 ﬁﬂlld-

HW - Zaagbladen voor het zagen van panelen en
samengestelde panelen
HW - Saw blades to cut wooden panels and composites

Zaaghladen geschiktvoor [angs en dwars Zagen.

Machines. Paneelzagen, draagbare machines.

Kanmerken: ATB-tand van 15" met positieve snijhoek.

Materiaal: Zacht, hard en tropisch massief hout, spaanplaat, MOF, Q5B en
multiplex.

Eaw blades suitable for ripping and crosscUtting.

machines: Circular saws, portable machines.

Features: ATE 15" tooth with positive cutting angle.

Material: soft, hard and exotic solid wood, unprocessed chipboard and
plywiood.

FTOL 2/7/42 + 2/9/46 4 + 2/10/60
FTOZ 2/9/46,4 + 2 /10460

r B b d Z

MM MM Mm mm

150 32 27 30 36 74z LU2B 0100 FOEFL04565
180 32 22 30 42 T4z LUZB 02040 FO3FS04571
200 32 37 30 48 N4z LUZB 03040 FOEFS04E73
216 32 27 30 48 LUZE 0404 FOEFS04E76
230 32 27 30 48 FTO1 E LU2B 050 FOEFL04E77F
250 32 27 30 A0 FTO1 LU2B 070 FOEFS04EED
250 32 27 35 A0 E LUZE 080 FOEFS04EEZ
300 32 27 30 60 FTO1 LUZ2B 0800  FOEF504EE4
300 32 27 30 72 FTO1 LU28 1100 FOEFS04EE7
300 32 37 35 72 LU2E 120 FOEF504EES
315 32 27 30 72 FT01 LU2B 13 FO3F504E51
30 33 Z5 30 FI FTOZ LUZB 1400 FOEF504E53
330 3> 23 30 B4 FTOZ LU2B 1600 FO3F504E55
350 35 Z5 35 B4 LUZB 24040 FOEFS04505
400 40 ZR 30 GBE 2110/60 LUZB 19040  FOEFS04857
450 44 30 30 BE 2/10/60 LUZB X FOEFS04E55
200 44 37 30 108 210760 LU28 2104 FO3F504501
230 48 35 30 120 210/6E0 LUZE 230 FOEFS04503
600 34 40 30 132 2f10/80 LU28 2300 FOEF504504

Utiem Hoog Goad
Ultimate High Cood
Langs snijden wan rassief hout
B uRinninsafsnlided .
Dwarssnijden van massief hout .,
Crosscutting of solid wood
Houtcornposieten
Wiood cornpos ites .




HW - Zaagbladen voor het zagen van panelen en
samengestelde panelen
HW - Saw blades to cut wooden panels and composites

Zagghladen geschiktvoor dwars zagen.
Machines. Paneelzagen, draagbare machines.

”il bi ”H;,, Kenmerien: ATEB-tand wan 15" met positiewve snijhoek.
t"‘ f-f,‘ Materiaal: Zacht, hard en tropisch massief hout, spaanplaat, MOF, thermao-
‘\‘ =, plastische houtcomposieten, MOF met melamine of lamingaat aan &&n zijde.
m/) —_— saw blades suitable for crosscutting,

mMachines: Circular saws, portable machines.

Features: ATE 15° tooth with positive cutting angle.

Material: Soft, hard and exotic solid wood, chipboard, thermoplastic-wood
composites, MOF laminated on one side.

FTOL: 2/7/42 + 279746 4 + 2/10/60
FTO2 2/9/46,4 + 2/10H6E0

o B b d 2

MM Mm M mm

150 32 27 30 4B 2742 LUZCOL  FOSFS04508

160 32 27 20 4B 2/6{32 LUZCO200  FOSF504510

180 3,2 27 20 56 HEI32 LUZCO300  FO3EF504511

180 32 27 30 56 T2 LUZCO400  FO3F504512

150 32 27 30 &6 742 LUZCOSM0  FO3FS04514

200 32 27 30 G4 742 LUZCO600  FO3FS04915

210 32 27 30 G4 2742 LUZCO70  FO3F504517

216 327 27 30 G4 742 LUZCOBM0  FO3FS04918

220 32 27 30 G4 2742 LUZCO900  FO3FS04510

230 327 27 30 &4 742 I LUzC1000 FOSFS04571

250 32 27 30 B0 FTO1 LS LU2C1200  FO3FS04522

250 32 22 30 100 FTo1 B LUZC1300 FOSFS04524

300 32 27 30 56 FTO1 [ LU2C1500 FO3FS04827

300 32 22 35 06 B LUZC1600 FOSFS04550

300 32 27 30 120 FTO1 S LU2C1700  FOSFS04032

Kanme rhan van tanden - Tooth fagtures 330 32 22 20 OfR 2/ Bf32 L U180 FOSFS045%4

350 35 25 30 108 FTO2 LS LUzC2000  FO3FS04036

15000 400 38 28 30 120 H10/ED L LuzCZ100  FO3FS04058

450 44 30 30 132 FTO2 [0 LU2C2200  FOSF504535

10000 500 44 37 30 144 Z10/60 (0] LUZC2300  FOSFS04540

= oo 550 48 35 30 156 Z10/60 L LUZC2400  FO3FS04042

E 600 54 40 30 16E Z10/ED [ LUZC2500 FO3FS04043
E 5000
4000

S5 ]

150 200 250 300 250 400 450 500 S5O £00
Diamatar - Diamater [mm)

Minimaal en maximaal toarantal op basis van blad-

diameatar.
Minimum and maximum RPM baszad an the blade
diamatar.
&0
E
E =
E
S
.E 40 |
S ..-"""'
Z = |
5 I‘_,,..-"""H'!
E 20 =
= 1 il
150 000 250300 380 400 dB0 500 550 £00 .
Diameatar - Diamatar [mm] Ltiem HOOE Goad
Mzrimake die pa wan dwarssnade op basivan Had- Utimate High Cood
diamatar. Cwears snijden wan massief hout .
Maimum de pth of croszaut based on the blade diamater. Crosscutting of solid woed
Houtcornposieten .
Winpd composites
Mzezief hout Matarialen op houthazie Multiplex Plastic materalen .
Salid woed Wicod-baze materiak Phewicad Alastic materials
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Fanmerkean wan tandan - Tooth featunes

160 200 2T B0
Diamatar - Oiametar [mm)

Minimaal en maximaal toerantal op basis wan blad-
diameater.

Minimum and maximum RPM bazad an the blada
diamatear.

&0

L)

[ ]

=0

20

Gnijhoogte - Cutting Feizht (mm)

A0 _ e

150 ] il 00 350
Oiametar - Diamatar [mm)

Mazimalke diapbe lang= en dwiars op basis van de blad-

diamater.

Maimum depthof rip and croescut based on the blade
diamatear.

ll Ma=zief hout Matarialen op houttazie MuHiplax
Solid ez ‘Wiood -base materiak Phyrwiicacid
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HW - Zaagbladen voor het zagen van panelen en
samengestelde panelen - universeel gebruik

HW - Saw blades to cut wooden panels and composites -
Thin kerf

Zddgbladen geschiktvoor dwars zagen. Oe |agere snijhoogte maakt de
toevoer van werkstuklken eervoudiger.

Machines: Paneelzagen, draagbare machines.

Kenmerken: ATB-tand van 15" met positieve snijhoek.

Materiaat Zacht, hard en tropisch massief hout, spaanplaat, thermaoplastische
houtcomposieten, MOF met melamine of laminaat aan &én zijde.

Saw blades suitable for crosscutting, The reduced cutting height makes work-
piece feeding easier,

Machines: Circular saws, portable machines.

Features: ATE 15" tooth with positive cutting angle.

material: Soft, hard and exotic solid wood, chipboard, thermoplastic-wood
composites, MOF laminated on one side.

FTON: 277742 + 2/9/46 .4 + 2/10/60

0p B b d Z

MM Mm Mm mm

150 20 14 30 4B 2/ 742 L2 0100 FO3FS04544
180 20 14 30 G&E 27T LU2D 0200 FO3FS0484E
180 20 14 40 56 LU2D 0300 FO3FS04B850
200 22 16 30 6B4 274z LU20 0400 FO3F504552
250 25 18 20 BN Ef3T LU0 05040 FO3FS04554
250 25 18 30 BN FTO1 L2007 FOSFS04557
30027 18 30 BE FTO1 LU2D 0900 FO3FS04555
350 30 22 30 108 FTO1 LU20 1100 FOSFS04563
Utiem Hoog Goad
Ultimate High G004
Dwarssnijden van rassief hout .
Crosscutting of solid wood
e | @
Plastic materaken .
Plastic matedals
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HW - Zaagbladen voor tropisch hout en panelen
HW - Saw blades to cut exotic abrasive wood and panels

Zagghladen geschiktvoor dwars zagen.

Machines. Paneeslzagen, platenzaagmachines.

Kenmerken: ATB-tand van 15" met positieve snijhoek.

Materiaat Zacht en hard hout wan goede kwaliteit, spaanplaat tot 50 mm,
K OF met melamine of lamingat aan &&n zijde, tot 30 mm.

saw blades suitable for crosscuUtting.

mMachines: Circular saws, panel-sizing machines.

Features: ATE 15° tooth with positive cutting angle.

Matarial: Cood quality =oft and hard wood, up to 50 mm chipboard, MOF
lamingated an ane side, Uup to 30 mm.

FTOL: 2/7/42 + 279746 4 + 2/10/60
FTO2 2/9/46,4 + 2/10H/6E0

o B b d 2

MM MM mm mm

300 32 22 30 60 FT01 B LUZED2M FOSFS04565
300 32 22 30 72 FT01 Bl LUZEDA FOSFS04067
350 35 25 30 72 FT0Z LS LUZEDSDM  FOSFR04070

Fanmarkean wan tanden - Toth faatures

TP M - RPRA

]
Oiamatear - Diamatar [mm)

Minimaal en maximaal toarantal op basis van blad-
diameatar.

Minimum and maximum RPM baszad an the blade
diamatar.

Uitiem
Ultimate :
Chvars snijden wan zacht- en hard hout .
Crosscutting of soft and hardwawood
Houtcornposieten
Winod composites .'
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TPM - FPR

eald]
Oiameatar - Diameter [mm)

Minimaal en maximaal toerantal op basis wan blad-
diameater.

Minimum and maximum RPM bazad an the blada
diamatear.

38 ﬁﬂlld-

HW - Zaagbladen met negatieve tand, voor het zagen voor
het zagen van panelen, samengestelde panelen en plastiek
materialen

HW - Saw blades to cut wooden panels, composites and
plastic materials

om bi-lamingat panelen te verzagen zonder gebruik te maken wan een ritser,
met goede afwerking en l[ange levensduur van het snijgereedschap.

Machines. Paneelzagen, horizontale platenzaagmachines, draaghare machines.
Kanmerken: ATB-tand van 10" met negatieve =nijhoek.

Materiaat Bi-laminaat panelen met harde coatings.

To size bilaminated panels without the employment of the scaring =aw blade,
with good finishing and long cutting life.

mMachines: Circular saws, horizontal panel sizing machines, portable machines.
Faatures: ATE 10" tooth with negative Cutting angle.

mMaterial: Bilaminated panels with hard coatings.

r B b d Fi {ode AP
MM mm mm mm Code SApR
216 2B 20 30 24 LUZFO100  FOEFS06304
216 2B X0 30 48 LUZFO200 FOBF504571
216 28 20 30 A0 LUZFO30  FOZFS0457 2
230 2B 20 30 48 ﬁ LIZFO40  FOEFS04573
250 28 20 30 60 LUZFO50  FOEF504574

Ultiem Hoog Goad
Ultimate High Cood
Dwarssnijden van rassief hout .,
Croascutting of solid wood
Houtcornposietzn
Wipod {arﬁnms ites .
Plastic materaken .
Plastic ratenals
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Fanmarkean wan tanden - Toth faatures

12000 T
10000
a000
BO00 L Tl

5000 e |
so00 | e |
4000 e

=000
roal]

TRM - REM

150 190 TRD  ERD 200 350
Diametar - Diamatar [mm)

Minimaal an m=zcimaal toarental op basis van blad-
diamatar.

Minimum and maximum KPR bazad on the blade
diameter.

Warkan met spindel onder hat werkvlak

Working with spindle under the worKing plane

Snijdruk

HW - Zaagbladen om panelen te zagen met melamine
of laminaat
HW - Saw blades to cut bilaminated panels

litermate geschikt voor het zagen van MOF of spaanderplaat met aan beide
zijden l[aminaat of melamine met perfecte afwerking aan beide zijden zonder
gebruik te maken wvan een ritser.

Machines: Verticale paneelzagen, platenzaagmachines, draagbare machines.
Kenmerken: ATB-tand van 38", met warigbele snijhoek volgens de diameter.
Materiaak Bilaminaat panelen met extreem fijne coatings, gefineerde panelen.

To size bilaminated panels, with perfect finishing on both sides without the
employment of the scoring saw blade.
Machines: Circular vertical saws, panel-sizing machines, portable machines.

Features: ATE 38" tooth, with variable cutting angle according to the diameter.
mMaterial: Bilaminated panels with extremely fine coatings, veneered panels.

FTO1: 277742 + 2/9/46,4 + 271060
FT02: 279746 4 + 2/10/60

160 22 16 20 48 -¥ R LU3ADMIL FO3FS07411
100 25 18 30 48 -¥ Rl LU3ADDZ  FOSFSO7412
210 25 18 30 54 - WM LU3ADDE  FOSFRO7413

220 32 22 30 B4 -5 2/ 7az B LU3AOLO FO3FS05055
250 32 22 30 B0 -¥ FT01 e LU3A0200 FOSFS05061
300 32 22254 96 X i LU3A 0600 FOSFS05E07
300 32 22 30 96 FT01 i LU3ADO300 FOSFSOS0E4
350 35 25 30 108 &5 FT0Z L LU3A D400 FOSFSOE0EG

Ritser niet veraist
Scorer not required

15 mm
Snijdruk I
Lutting
i

|
|

|

i pressure !
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15 mm

Lutting pressure
YT
tl"‘ rrrff
yY

L)

Met pasitiewa haakdvuk wear kt desnijdnik qwer hetwerkwlak
‘With pasithve haak angla the cutting pressure acts qwar tha warking plana

Uitiem HDOE
Ultimate Hig
Houtcornposieten
Wiond cﬂrnnn{:ﬁitﬁ .
Larninaten .
Larninates

Goad
Good
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Met negatieve haakdr ok werkt de snidrukover het werkvlalk.
ith negative bools angle; the cotting pressure acts over the working plane
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SPP

Kanmerkean wan tanden - Tooth featunes

TPM - PR

20 250 3 350

Oiametar - Diamatar [mm)

Minimaal an maximaal toarental op basis wan blad-

diamater.

Minimum and maximum RP bazed on the blada

diamatear.

40

HW - Zaagbladen om panelen te zagen met melamine
of laminaat
HW - Saw blades to cut bilaminated panels

Jitermate geschikt voor het zagen wan MOF of spaanderplaat met aan beide
zijden l[aminaat of melamine met perfecte afwerking aan beide zijden zonder
gebruik te maken wan een ritser Veelal "Formica-zaag® genaamd.

Machines: Verticale paneelzagen, platenzaagmachines, draagbare machines.
Kenmerken: Concave tand met positieve snijhoek.

wmateriaak Bilaminaat panelen met schurende en harde Ccoatings.

To size bilamingted panels without the employment of the scoring saw blade,
with good finishing and long cutting life.

mMachines: Circular saws, wertical machines without the scoring saw blade.
Features: Concave tooth with positive cutting angle,

watarial: Bilaminated panels with abrasive and hard coatings.

FTOM: 277742 + 2/9/46 4 + 2/10/60

r B b d Z
MM MM Mm mm

LLI3B 0104

770 32 22 30

FO3FS03065

250 32 37 30 48 FT01 feid LU3E 0200 FOSFS05071
303 32 27 30 60 FT01 W LU3E 0300 FOEFS05073
30 32 27 30 72 FT01 LU3E 04040 FOEFS05075

o B b d

Mm Mm Mm mm

303 32 27 30 A0 FTO1 Led LU3E 1300 FO3FE0E47E

Kenmerken: VIakke drievoudige spaantand met holle zijde en positieve
snijhoek.

Features: Flat - triple chip tooth with concawve face and positive cUtting angle.

Werken met sgindelowver het warlivilalk
Wworking with spindle owver the working plane

1.11-"['.]',

Anijdruk =
Tutting =m0
pressure.

1 T
i bt

Met negatieve haakdruk werkt desnidk over het werlkodlak.
ith negative hook angle, the cutting press ureacts over the wor king planse

Uitiem Hoog Goed
Ultimate High Cood
Houtcorposieten
mﬁjodcarﬁapaﬁi‘ta .
Gefinesrd hout .
Vianssned
Larninate
L3 minates &
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¥z AT
m A Lannnv ,

TPM - RPRA

el 250 203 ]
Oiamater - Oiamatar [mm)

Minimaal en maximaal toarantal op basis van blad-
diametar.

Minimum and maximum RP bazad on the blade
diamatar.

HW - Zaagbladen om panelen te zagen met melamine
of laminaat

HW - Saw blades to cut bilaminated panels

om bi-laminaat panelen te verzagen zonder gebruil te maken van een ritser,
met goede afwerking en l[ange levensduur van het =nijgereedschap.
Machines: Cirkelzagen, horizontale en werticale machines zonder het
ritszaaghlad.

Kenmerken: Concave tand met negatieve snijhoek.

materiaak Bi-laminaat panelen met harde coatings.

To size bilamingted panels withoot the employment of the scoring saw blade,
with good finishing and long cutting life.

Machines: Circular saws, horizontal and vertical machines without the scoring
caw blade

Features: Concave tooth with negative cutting angle.

mMaterial: Bilaminated panels with abrasive and hard costings.

FTO1: 277742 + 2/9/46,4 + 2/10/60

o0 B b d zZ

MM MM MM mm

220 32 22 30 42 274z B LUICOL00 FOSFEOS07E
250 32 22 30 48 FT01 B LUICO200  FOSFROS077
303 32 22 30 A0 FT01 W LU3CO3M0  FOSFSOS07E
320 32 22 30 72 FT01 eid LUSCO400  FOSFSOS0ED

Ritsar niat veraist
Scorar not required

Werken met spindel over hat werhvlak
working with spindle owver the working plane

ad AT A,

Snijdruk =
Cutting =088
pressure

S5 mm

R T

Met negatiess haakdruk werkt de snidrukover het wer lelak.
ith negative book angle the cotting pressure acts over the working plans,

Uitiem HOOE Goad
Ultimate Hig Good
Houteo riposieten
Wleknd c{l;mrruﬂsitﬁ .
Gefinesrd hout .
ansernzd
Larninatzn
Larninates .
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Kanmerkan wan tanden - Tooth faatunes

BOO0 P

700 i

5000 T
:T ol -

. BO00 - L

TP - RPM
;&
/

000

200

200 2 2ED 200 350
Oiamatar - Oiamatar [mm)

Minimaal an maximaal toarental op basis wan blad-
diamater.

Minimum and maximum RPR bazed on the blade
diamatar.
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HW - Zaagbladen om panelen te zagen met melamine
of laminaat
HW - Saw blades to cut bilaminated panels

om panelen te verzagen met gebruik van ritser, spaander of MOF met melani-
ne of laminaat, met goede afwerking en lange levensduur van het snijgeresd-
schap. Dok geschikt woaor valkern panelen.

mMachines: Paneelzagen, harizontale platenzaagmachines.

Kenmerken: Vigkke drievoudige spaantand met positieve snijhoek.

wmateriaak Bi-laminaat panelen en volkern.

To =ize bilaminated panels with the employment of the scoring saw blade,
indetail melamine-coated panels, with good finishing and long cutting life.
Machines: Circular saws, harizontal panel sizing machines.

Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.

watarial: Bilaminated panel s

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46 4 + 2/10/60
FTOZ 279746 4 + 2/10/60

HaakhoeH 5° voor snijhoogtes 1wt 3¢ mm
Hooh angke 5° for cutting heights up 1o 30 mm

o0 B b d

MM MM MM mm

200 37 27 30 B4 5 742 LU3D 0100 FOSFS05051
220 32 22 30 B4 F 2742 LU3D 020 FOEFS050EE
250 37 27 30 B0 FT01 LU30 04040 FOEFS050EE

300 32 22 30 DB & FTO1 LU30D 00 FOSFS05053
300 32 22 35 G 5 LU3D 0700 FOSFS05056
350 35 25 30 108 5° FTOZ LU3D 0900  FOSFS0505E

HaakhoeHl 10° voor snijhoo gtes ot 40 mm
Hooh angke 10° for cutting heights up 10 40 mm

250 32 27 30 RO 10° FT01 IS LU30 1100 FOSFS05100
300 32 22 30 VI a0 FTO1 W LU30 2100 FOSFS05E10
300 32 27 30 B4 10° FTO1 el LU30 1300 FO3FS05101
300 37 27 30 SE 10 FT01 L LU30 1500  FO3FS05104
350 35 25 30 Y72 10 FTo2 e LU30D 20 FOSFS0510E
350 35 25 30 108 10° FTOZ ed LU3D 100 FO3FE0S105

T T IR .

g2 nT - o Tolhl e ]

L

f .

i 3
e e

Uitiem Hoog Goed
Ultimate High Cood
Houtcorposieten
w:-:»dc:-rﬁamsi‘ta .
Gefinesrd hout .
Vianssned
Larninate
L3 minates &
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TP M - RPRA

20 250 ] 3ED
Oiamatear - Diamatar [mm)

Minimaal en maximaal toarantal op basis van blad-
diameatar.

Minimum and maximum RPM baszad an the blade
diamatar.

HW - Zaagbladen om panelen te zagen met melamine
of laminaat
HW - Saw blades to cut bilaminated panels

om bi-laminaat panelen te verzagen zonder gebruil te maken wvan een ritser,
met een dikte tat 40 mm. Geschikt voor bewerking van gemelamineerde
panelen.

mMachines: Paneelzagen, harizontale platenzaagmachines, verticale platen-
zadgmachines.

Kenmerken: viakke drievoudige spaantand met negatieve =nijhoek.

Materiaak Bilaminaat panelen.

To =ize bilaminated panels without the employment of the scoring saw blade,
up to 40 mm thick In detail, it is svitable to work melamine-coated panels.
mMachines: Circular saws, horizontal panel sizing machines, vertical panel
sizing machines.

Featuras: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle.

mMaterial: Bilaminated panel s

FTON: 2/7/42 + 2797464 + 2/10/60
FT42: 2/9/46 4 + 2710460

o B b d 7
MM MM MM mm

LUSEQ1M  FO3FS05105

220 32 22

250 32 22 30 B0 FT01 LUSEDXM FOEFS05111
300 32 22 30 72 FT01 LUIED3M  FO3F505113
330 35 25 30 B4 FT02 LUSEDMM  FOEFS05115

Ritsar niet veraist
SCorer not required

Wearkan met spindel over hat warhvlak
Wworking with spindle owver the working plane

EEEES )

g

Snijdruk -
Tutting =2
o
pressure T
=
B e

-3 & -_

— =
rreve it

—

Met negatisve haakdruk werkt de snidrukower het werlovlak,
Mith negative hook angle thecotting pressure acts over the working plans.

Uitiem HOOE Goad
Ultimate Hig Good
Houteo riposieten
Wleknd c{l;mrruﬂsitﬁ .'
Gefinesrd hout .
ansernzd
Larninatzn
Larninates .
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220 250 eald] 2ED
Oiameatar - Diameter [mm)

Minimaal en maximaal toerantal op basis wan blad-
diameater.

Minimum and maximum RPM bazad an the blada
diamatear.
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HW - Zaagbladen voor het snijden van bilaminaat panelen
en plastic materialen

HW - Saw blades to cut bilaminated panels and
plastic materials

om bi-lamingat panelen te verzagen Zonder gebruik te maken wan een ritser.
Geschikt voor bewerking van gemelamineerde panelen en plastiek materialen.
Machines: Paneelzagen, horizontale platenzaagmachines, werticale platen-
Zaagmachines.

Kenmerten: Vlgkke drievoudige spaantand met negatiewve snijhoek.

mMateriaak Bi-laminagat panelen, plastiek materialen.

To size bilaminated panels without the employment of the scoring saw blade.
Indetail, it is suitable to work melamine-coated panels and plastic materials.
Machines: Circular saws, horizontal panel sizing machines, wvertical panel
sizing machines.

Features: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle.

waterial: Bilaminated panels, plastic materials.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46 4 + 2/10/60
FTOX 2/9/46 4 + 2710460

20 32 22 LUSFOLID  FOSFS05117
50 32 27 30 BO FT01 LUSFO200  FOSFS05115
300 32 22 30 BGE FT01 LUIFO300  FOSFS05121
350 35 25 30 108 FTOZ LUSF 04400 FO3FS05124

[ =S

Ritser niet veraist
Scorer not required

Warken met sgindelowver hat warkvilak
Working with sgindle owver the working plane

15 mm

Anijdruk §
Lutting
Pressure

1'!.‘-‘”“'*#;"

L

Mt negaticwe haakdruk werkt de snijdruok over het werlovlak,
Mith negative hool angle, the cutting pressure acts aver the working plane.

Uitiem Hoog Goed
Ultimate High Cood
Houtcorposieten
mﬁjodcarﬁapaﬁi‘ta .
Gefinesrd hout .
Vianssned
Larninate
L3 minates &
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HW - Zaagbladen om massief hout te verzagen
HW - 5aw blades to cut solid wood

Zddghladen geschikt woor langs snijden.

mMachines: Tafelzagen, paneelzagen, multiripping-machines.
Kenmerhen: ATE-tand wan 10° met positieve snijhoek.

wMateriaal: Zacht en hard massief hout, ook met [osse knopen.
Sdw blades suitable for ripping.

machines: Table saws, multiripping machines.

Features: ATE 10" tooth with positive cutting angle.

mMateriak Soft and hard solid wood, also with loose knots.

FT{0: 27,042 + 2/9,/46,4 + 2710/60
FTO2: 2/3/46,4 + 2/10/60

o0 B b d Z

I MM M mm

Fenmer ken wan tanden - Taath features

TAM - AP

50 300 350 400 450 SO0 SEO
Dlametar- Clameter [mm)

Winimaal en maximaal toenental ap bask van blad-
dlameter.

Kinimum and maimum APK based an the blade
dlameter.

150
£ 10
B 120
a
£ 1
f=i
S m
E. i
250 200 350 400 450 500 G5O

Dlameter - Olameter |mn)

Waximale snijdiepte ap basls wan bladdlameter.
Wazimum depth af cut based an the blsde diameter

Wass kef haut
salid waad

20 32 27 30 22 FTO1 L LC1CO100  FOSFS07S50
300 32 22 30 36 FTO1 i LG1CD4and FOSFS07SE0
350 35 25 30 30 FTOZ led  LG1LC 1000 FOEFS075E1
Litiem HoOg Goed
L1 mate High Good
Lands ragen wan zachthout .
RIppina of softwocd
Langs zagen wan hard hout .
Ripping of handwood

frend.



Fanmarkean wan tanden - Tooth featunes

TPM - FPR
2
=]
fe

=

1000 |_preie
150200 250 200 350 400 450 500 L0 00
Oiameatar - Diameter [mm)

Minimaal en maximaal toerantal op basis wan blad-
diameater.

Minimum and maximum RPM bazad an the blada
diamatear.

e

EEEESEEBEER

Gnijhoogte - Cutting Feizht (mm)

150 700 750 00 350 400 450 500 550 600
Oiametar - Diamatar [mm)
Mazimalke diapbe lang= en dwiars op basis van de blad-
diamater.

Mazimum de pthof ripand crosscut based on the blade
diamatear.

Ma=zief hout Matarialen op houttazie
BN Soiid wamod ‘Wiood -base materiak
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HW - Zaagbladen voor het zagen van panelen en
samengestelde panelen - universeel gebruik
HW - Saw blades to cut wooden panels and composites

Zaaghladen geschiktwoor [angs en dwars Zagen.

Machines: Paneelzagen, cirkelzagen, draagbare machines.

Kenmerken: ATB-tand met positieve =nijhoek.

wMateriaak Zacht en hard massief hout, onverwerkte spaanplaat en multiplex.
Eaw blades suitable for ripping and crosscuUtting.

mMachines: Circular saws, portable machines.

Faaturas: ATE tooth With positive CUtting angle.
Material: Soft and hard solid wood, unprocessed chipboard and plywood.

FTOL: 2/7/42 + 2/9/46 4 + 2/10/60
FT42 279746 4 + 2/10/60

o B b d
Mm MM mm mm

LUZA LA FOEFS07562

300 32 22 30 36 FTO1 LGZA 1M FO3FS07563

300 32 Z2 30 48 FTO1 LGZA 2100 FOSFS07564

330 35 Z5 30 G54 FTOZ of LGZAZBOO FO3FS07565
Ulitiem HoOg Goad
Ltimate Hi g Good

Langs snijden van rassief hout
lEiul:lins{:d"s{:-lii:l wood .
Dwvars snijden wan rrassief hout .

Crosstutting of solid wood

Houtca rposieten
Weod cormposites




HW - Zaagbladen voor het zagen van panelen en
samengestelde panelen
HW - Saw blades to cut wooden panels and composites

Zaaghladen geschiktvoor langs en dwars zagen.

Machines, Paneelzagen, cirkelzagen, draagbare machines.

Kenmerken: ATB-tand van 15" met positieve snijhoek.

Materiaat Zacht, hard en exatisch massief hout, onverwerktie spaanplaat en
multiplex.

saw blades suitable for ripping and crosscuUtting.

mMachines: Circular saws, portable machines.

Features: ATE 15° tooth with positive cutting angle.

Material: 5oft, hard and exotic =olid wood, unprocessed chipboard and
plywood.

FTOL: 2/7/42 + 279746 4 + 2/10/60
FTO2: 2/9/46,4 + 2/104/60

o B b d I

MM mm mm
250 32 22 30 B0 FTO1 B LG2ZBOFM)  FO3FS07SEE
300 32 22 30 EBO FTO1 el LGZEOMM)  FOSFSO7EET
300 32 22 30 272 FTO1 B LG2ZE1100  FO3FS07430
350 35 25 30 72 FTOZ B LG2B1HMM)  FO3FS0756E
350 35 25 30 B4 FTOZ led LGZB 1600 FO3FR07S60
Fanmarkean wan tanden - Tooth faatures
172000
10000
= B0
=5 e
= £000
= -
4000
= =
150 200 250 200 350 400 450 500 S0 00
Oiamatear - Diamatar [mm)
Minimaal en maximaal toarantal op basis van blad-
diameatar.
Minimum and maximum RPM baszad an the blade
diamatar.
= L
E wo
E
= 70
%
'E £0 il
2 & | o
]
".3 40 - el
30
E
5 1w |
150 200 250 200 350 q00 450 500 550 £00
Diameatar - Diamatar [mm] Ltiem HOOE Goad
Mzrimake diepta langs an dwiars op basis van da blad- Utimate High Good
diamatar. Langs snijden wan massief hout .
Mzzimu m de pthof rip and crosscut based on the blade Ripping of solid wood
diamatar. Dwars snijden wan massief hout .
Crosscutting of solid wood
g Mzezief hout Matarialen op houthazie Multiplex Houtcornposieten .
Solid woced Wood-base materiak Phywiocd Wiood composites
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HW - Zaagbladen voor het zagen van panelen en
samengestelde panelen
HW - Saw blades to cut wooden panels and composites

Zaaghladen geschiktvoor dwars zagen.

Machines. Paneelzagen, cirkelzagen, draagbare machines.

Kanmerken: ATB-tand van 15" met positieve snijhoek.

Materiaat Zacht, hard en exotisch massief hout, spaanplaat, thermaplastische
houtcomposieten, MOF gelamineerd dan één zijde.

Eaw blades suitable for crosscuUtting.

machines: Circular saws, portable machines.

Features: ATE 15" tooth with positive cutting angle.

Material: Soft, hard and exotic solid wood, chipboard, thermoplastic-wood
composites, MOF laminated on one side.

FTO1: 277742 + 2/9/46 4 + 2/10/60
FTO2: 2/9/46,4 + 2 /10460

bp B b d Z

MM MM MM mm

250 32 22 30 BEO FTO1 R LG2C 1200 FOIFS07570
300 3% 23 30 BE FT31 R LG2C 1500 FO3FS07571
350 35 25 30 108 FTOZ WL LG2C M0 FOZFS0757Z
Fanmarkean wan tanden - Tooth featunes
150 200 250 300350 400 450 500 550 500
Oiameatar - Diameter [mm)
Minimaal en maximaal toerantal op basis wan blad-
diameater.
Minimum and maximum RPM bazad an the blada
diamatear.
50
E
E
x
h
.E L] | |
= ..-"""
Z = e |
' L]
E 20 el
= T |
150 200 250 200 350 400 450 500 550 &£00
Diametar - Diamater [mmj Litiem Hoog Goad
Mzrimake dia pa wan dwarssnade op basis wan Had- LHtimgte High Good
diamater. Dwarssnijden van rassief hout .
Maximum da pthof crosacut based on the blade diameater, Crosscutting of solid woed
Houtcornposieten .
Winod cormpos tes
ll Ma=zief hout Matarialen op houttazie MuHiplax Plastic materaken .
Solid woeced Wiond -hase materiak Prhyrerccd Plastic materials
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HW - Zaagbladen om panelen te zagen met melamine
of laminaat
HW - Saw blades to cut bilaminated panels

om bi-laminaat panelen te verzagen met gebruik van een ritser, melamine
of laminaat op spaander, met goede afwerking en lange levensd uur van het
““uu u;,” snijge_reedschap. Ook geschi_kt voorvolkern. _

e Machines: Paneelzagen, horizontale platenzaagmachines.
i Kenmerken: Vigkke drievoudige spaantand met positieve snijhoek.
Materiaak Bi-laminaat panelen.

To size bilaminated panels with the employment of the scoring saw blade,
in detail melamine-coated panels, with good finishing and long cutting life.
Machines: Circular sawes, harizontal panel sizing machines.

Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.

mMaterial: Bilaminated panels.

FTO1: 277742 + 2/9/46,4 + 271060
FT02: 279746 4 + 2/10/60

oC B b d
MM MM M mm

Fi

250 32 22 30 B0 LG30 0400 FO3FL07438
300 37 FF 30 O 57 Frol LG30 06 FOSFS07436
350 35 75 30 10B 5° Froz LGID DK FOSFLO7437

o0 B b d Z

Mm MM M mm

300 22 X2 30 7R O100 Frol M LG3D 2100 FOSFRO7ETY
350 35 X5 30 7100 Froz M LG30 2000 FOSFRO7S7E

Kanmarkan wan tanden - Tooth fastunes

7 .
r LF
e TETT AL

snijyoep

van hoofd zaagblad
Cuting hert

of main saw blade

TRM - REM

w0 20 25D =00
Oiamatar - Diamatar [mm)
Minimaal en maimaal toarantal op basis van blad- Uitiem HoOE Goed
diameater. H e ood
Minimum and maximum RPM bBazad on the blada Hout ta Uitimate High L
i utcornposieten
diamater. Wopd Compostes .
Larninaten
Larninates .




Machinetype Gereedschaptype* D B-B1 b d Z Tandtype «

Machine type Taol type * mm mm  mm mm Tooth type

_
Hoofdzaagblad 400 3.2 80 2/14/100 + 2/11/85  LSB40017 FO3FS07931
LN (90} Ritszaagblad 180 43-55 32 20 28 CON 8 15° LI25M43NA3  FO3FS02661
Ritszaagblad 180 43-55 32 20 36 CON 8 15° LI25M43XA3  FO3FS06372
LNA (100}, Hoofdzaagblad 450 44 32 60 72 TG 15° 15° 2/14/125 LSB45008X  FO3FS09182
LN {120 Ritszaaghblad 180 4,3-55 32 20 36 (CON & 15° LI25M43XA3  FO3FS06372
LNB (200), Hoofdzaagblad 700 62 42 80 60 TG 18 15° 2/17/110 LSE70001 FO3F507036
LNC (210) Ritszaaghlad 180 57-69 40 20 36 CON & 15° LI25M57NA3  FO3F502727
Hoofdzaagblad 400 44 32 60 72 TG 15° 15° 2/14/100+2/11/85  LSB40017 FO3FS07931
Porta 100 Ritszaagblad 180 43-55 32 20 36 CON 8 15° LI25M43XA3  FO3FS06372
Hoofdzaagblad 500 44 32 60 60 TG 15° 15° 2/11/115 LSB50009X  FO3FS09189
Porta 150 Ritszaagblad 4355 LI25M43XA3  FO3FS06372
Baldan

Hoofdzaagblad 250 42 30 55 60 5° LSE25002 FO3FS07366
AR Ritszaagblad 110 41-52 28 45 24 C(ON ©0° 15° LI25M41CE3  FO3FS07365
e Hoofdzaagblad 280 44 32 55 60 TG 15° 15° 2/10/70 LSE28001 FO3FS08161
Ritszaagblad 125 43-55 32 45 24 LI25M43FE3  FO3FS02645

Scm - Gabbiani
Hoofdzaagblad 5° 4/9/100+2/14/110  LSB30004X  FO3FS509157
Gy b Hoofdzaagblad 300 44 30 80 72 TG 15 15° 4/9/100+2/14/110  LSB30008X  FO3FS07804
Ritszaaghlad 200 43-55 32 80 36 C(ON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3FS02683
Postforming ritser 300 47 32 80 72 ATB  15° 15° 2/14/110 LI27M DC3  FO3FS02741
—— Hoofdzaagblad 350 44 3,2 80 72 TCG  15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB36005X  FO3FS07635
Ritszaagblad 200 43-55 32 80 36 CON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3F502683
Hoofdzaagblad 400 44 32 80 72 TCG  15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB40012X  FO3F509173
Galaxy 115 Ritszaagblad 200 43-55 32 80 36 CON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3F502683
Gakiney 140, Eite Hoofdzaagblad 450 44 32 80 72 TCG  15° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120LSB45009K  F03FS07811
Ritszaagblad 200 43-55 32 80 36 CON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3FS02683
Hoofdzaagblad 400 44 32 80 72 TCG  15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB40012X  FO3F509173
Galaxy3110,110A  Ritszaaghlad 200 4,3-55 32 80 36 C(ON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3FS02683
Postforming ritser 300 47 32 80 72 ATB  15° 15° 2/14/110 LI27M DC3  FO3FS02741
Hoofdzaagblad 430 44 32 80 72 TCG  15° 15° 2/14/110-4/19/120+2/9/120 LSB43009X  FO3FS07909
Galaxy3130,130A  Ritszaaghlad 200 4355 32 80 36 (ON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3FS02683
Postforming ritser 300 47 32 80 72 ATB  15° 15° 2/14/110 LI27M DC3  FO3FS02741
Hoofdzaagblad 430 44 32 80 72 TCG  15° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120L5B45009K  FO3FS07811
elaEdds Ritszaagblad 200 43-55 32 80 36 CON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3FS02683

Hoofdzaagblad 400 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40008X FO3FS07726
G 2000 Starmatic Hoofdzaaghlad 400 44 52 75 84 TGO 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40019X FO3F508990

Ritszaagblad 125 4557 30 45 24 (ON 0O 15° LI25M45FE3  FO3FS02699
MK, Gamma, N, 5T,  Hoofdzaagblad 355 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105 LSB35505X  FO3FS07633
SE, Trend Ritszaagblad 125 4355 32 45 24 (ON O 15° LI25M43FE3  FO3FS02645

so freud.



Machinetype Gereedschaptype* D B-B1 b d Z Tandtype «

Machine type Tool type* rmm Toath type

oriematic 1oy TOOfZeEbad 400 44 32 75 72 TG 15 157  4/15/105-2/7/110  LSBADOOBX  FO3F507726
Ritszaaghlad 160 43-55 30 45 36 (ON & 15° 3/11/70 LI25M43LE3  FO3FS02655
Hoofdzaagblad 470 44 32 75 96 TCG  15° 15° 4/15/105 LSB47004X  FO3FS09184
Ritszaaghlad 215 43-55 32 50 42 C(ON & 15° 2/7/80+3/15/80 LI25M43QF3  FO3FS02585

S:::m:::zgg Ritszaagblad 215 4557 32 50 42 (ON & 15° 3/15/80 LI25M45PF3  FO3FS02713
Ritszaaghlad 300 43-55 35 50 48 (ON 12° 15° LI25M43RM3  FO3FS02693
Postforming ritser 300 46 32 50 72 ATB  15° 15° 3/15/80 LI27M DD3  FO3FS02743
Hoofdzaagblad 400 44 32 75 72 TCG 15 15°  4/15/105+2/7/110  LSB40008X  FO3FS07726
Hoofdzaagblad 430 44 32 75 72 TCG  15° 15°  4/15/105+2/7/110  LSB43008K  FO3FS07908

Prismatic 201 Ritszaaghlad 215 43-55 32 50 42 (ON & 15° 2/7/80+3/15/80 LI25M43QF3  FO3FS02685
Ritszaaghlad 300 43-55 35 50 48 CON 12° 15° LI25M43RM3  FO3FS02693
Postforming ritser 300 4,6 32 50 72 ATB  15° 15° 3/15/80 LI27M DD3  FO3FS02743
Hoofdzaagblad 380 44 32 50 72 ATB 15 15° 4/13/80 LSB38008X  FO3FS09165

5"]:;;51"01:5' Ritszaaghlad 250 43-55 32 50 48 (ON 6 15° LI25M430F3  FO3FS02669
Postforming ritser 380 44 32 50 60 ATB 107 15° 4/13/80 LSB38007  FO3FS04000

Haisung WoodworKing Machinery

HSWWMC- Hoofdzaagblad 400 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105+2/7/110  LSB40008X  FO3FSD7726
2600111/3200111 Ritszaagblad 152 43-55 32 45 36 C(ON 8 15° LI25M43KE3  FO3FS02651
Hansol Machine

NONG- Hoofdzaagblad 400 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105+2/7/110  LSB40008X  FO3FS07726
2600H10/2600H13/3660H13  piteraaghlad 145 43-55 32 45 30 CON & 15° LI25M43WE3  FO3FS08015
Hoofdzaagblad 350 44 32 75 72 TG 15° 15° LSB35008K  FO3FS07634

NCNC-2600 _

Ritszaagblad 145 43-55 32 45 30 CON 8 15° LI25M43WE3  FO3FS08015

Hoofdzaagblad 400 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/10/60+2/13/94 LSB40007X FO3FS07725

Cut 110 Ritszaaghlad 250 4355 32 30 48 CON 6 15° 2/10/60 LI25M430C3  FO3FS02668
Postforming ritser 250 4,6 3,2 30 48 ATB 8 15° LI27M BA3 FO3FS02734

Hoofdzaagblad 350 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630

Ritszaagblad 180 4355 32 30 28 (ON 8 15° LI25M43NC3  FO3F502663

cutes. 82 Ritszaagblad 180 4355 32 30 36 (ON 8 15° LI25M43XN3 FO3FS06373
Postforming ritser 250 4,6 30 30 48 ATB 10° 15° LI27M BA3 FO3F502734

Hoofdzaagblad 500 4,8 35 60 72 TG 15° 15° 2/11/115 LSB50011X FO3F509191

22 Ritszaaghlad 200 4,7-59 35 45 36 (CON g 15° LI25M47PE3  FO3F502719
Postforming ritser 340 5,0 35 45 108 ATB 15° 15° 3/14/85 LI27M EB3 FO3FS02747

Hoofdzaaghlad 380 44 32 60 72 TG 15° 15° 2/14/100 LSB38002X FO3FS07631

HPP180 Ritszaagblad 180 43-55 32 45 36 (ON 8 15° LI25M43NE3 FO3FS02664
Ritszaaghlad 200 4355 32 45 36 (ON g8 15° LI25M43PE3  FO3F502676

HESED Hoofdzaagblad 350 44 32 60 72 TG 15° 15° 2/14/100 LSB35008X FO3FS07634
Ritszaagblad 180 4355 32 45 36 CON g8 15° LI25M43NE3  FO3FS02664

* Gereedschaptype - Tool type:
Hoofdzaagblad / Main saw blade, Ritszaagblad / Scoring saw blade, Postfarming ritser / Postforming scarer

freud. -



Machinetype Gereedschaptype* D B-B1 b d Z Tandtype a
Machine type Tool type* mm Tooth type
Hoofdzaagblad 380 44 32 60 72 TG 15° 15° 2/14/100 LSB38002X  FO3F507631
Hoofdzaagblad 380 48 35 60 72 TG 15° 15° 2/14/100 LSB38004X  FO3FS07632
Hoofdzaagblad 380 48 35 60 84 TG  15° 15° 2/14/100 LSB38005X  FO3FS07807
HRERARE Ritszaaghlad 180 43-55 32 45 36 (ON 8 15° LI25M43NE3  FO3FS02664
Ritszaagblad 180 47-59 35 45 36 CON 8 15° LI25M47NE3  FO3FS02715
Postforming ritser 280 50 3,5 45 84 ATB  15° 15° LI27M CA3  FO3FS02736
Hoofdzaagblad 420 48 35 60 60 TG 15° 15° 2/14/125 LSB42001 FO3FS04045
Hoofdzaagblad 420 48 35 60 84 TG  15° 15° 2/14/100+2/14/125  LSB42002X  FO3FS09176
HPL410 Ritszaagblad 180 4,7-59 35 45 36 CON 8 15° LI25M47NE3  FO3FS02715
Postforming ritser 340 50 3,5 45 108 ATB  15° 15° 3/14/65 LI27M EB3  F03FS02747
Hoofdzaagblad 520 48 35 60 72 TG 15° 15° 2/11/115+2/19/120  LSB52003X  F03F509192
HPL550 Ritszaaghlad 200 47-59 35 45 36 CON 8 15° LI25M47PE3  FO3F502719
Postforming ritser 340 50 3,5 45 108 ATB  15° 15° 3/14/65 LI27M EB3  FO3FS02747
Hoofdzaagblad 570 48 35 60 60 TCG  15° 15° 2/11/115+2/19/120  LSB57001X  FO3FS09199
HPL570 Ritszaagblad 200 47-59 35 45 36 CON 8 15° LI25M47PE3  FO3FS02719
Postforming ritser 340 50 3,5 45 108 ATB  15° 15° 3/14/65 LI27M EB3  F03FS02747
Hoofdzaagblad 300 44 32 60 72 TG 15° 15° 2/14/100 LSB30012X  FO3F509207
HPP230, 250 Hoofdzaagblad 350 44 32 60 72 ATB  15° 15° 2/14/100 LSB35004X  FO3FS07636
“’32,’,{;’:2‘;“ Ritszaaghblad 200 43-55 32 45 36 CON 8 15° LI25M43PE3  FO3FS02676
Ritszaaghblad 180 43-55 32 45 36 (ON 8 15° LI25M43NE3  FO3F502664
Hoofdzaagblad 300 44 32 60 60 TG 15° 15° 2/14/100 LSB30012X  F03F509207
HPP130 Ritszaagblad 150 4,3-56 32 45 36 CON 8 15° LI25M43KE3  FO3F502651
Ritszaagblad 180 4,355 32 45 36 CON 8 15° LI25M43NE3  FO3FS02664
Hoofdzaagblad 600 58 40 60 60 TG  15° 15° 2/11/115+2/19/120  LSB60001X  FO3F509200
HPP42, 33 Hoofdzaagblad 600 58 40 60 72 TG 15° 15° 2/11/115+2/19/120  LSB60002X  FO3FS09201
Ritszaagblad 200 57-69 40 45 36 CON 8 15° LI25M57PE3  FO3FS02728
Hoofdzaagblad 450 48 35 60 72 TG 15° 15° 2/17/100+2/14/125  LSB45017X  FO3FS07391
HPP430, 510, 11 Ritszaagblad 180 4,759 35 45 36 CON 8 15° LI25M47NE3  FO3FS02715
Postforming ritser 340 50 35 45 108 ATB  15° 15° 3/14/65 LI27M EB3  FO3F502747
Hoofdzaaghlad 670 58 42 60 60 TG  18° 13° 2/11/148+2/19/120  LSB67001 FO3FS04214
HPP61, 66 Hoofdzaagblad 730 62 42 60 60 TCG  18° 15° 2/11/148+2/19/120  LSB73001 FO3FS04220
Ritszaagblad 200 6,1-73 42 45 36 CON 8 15° LI25M61PE3  FO3FS02731

Hoofdzaaghlad 355 44 32 75 72 TGO 15° 15° 3/7/100 LSB35507X FO3F507710

CH 04 Ritszaagblad 180 4355 32 45 36 (CON 8 15° LI25M43NE3 FO3FS02664
Postforming ritser 300 4,5 30 75 72 ATB  10° 15° LI27M DE3 FO3FS02744

CH08/12 Hoofdzaagblad 400 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40008X FO3F507726
Ritszaagblad 150 4356 32 45 36 (ON 8 15° LI25M43KE3 FO3FS02651

e Hoofdzaagblad 300 44 30 75 860 TCG 10° 15° LSB30003 FO3FS03916
Ritszaagblad 125 4355 32 45 24 CON 0° 15° LI25M43FE3  FO3FS02645

Hoofdzaagblad 300 44 3.0 75 60 TCG 10° 15° LSB30003 FO3FS03916

erane Ritszaagblad 150 4356 32 45 36 (ON 8 15° LI25M43KE3 FO3FS02651

s2  freud.



Machinetype Gereedschaptype* D B-B1 b d Z Tandtype «
Machine type Tool type * mm mm  mm mm Toath type
s Hoofdzaaghlad 300 4.4 30 75 60 TCG 10° 15° LSBE30003 FO3FS03916
Ritszaaghlad 125 43-55 32 45 24 CON 0° 15° LI25M43FE3  FO3FS02645

Hyundai Sangi

Hoofdzaaghlad 400 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40008X FO3FS07726
CNC-;:gf?éCNC- Ritszaaghlad 200 435-55 3,2 45 36 CON 8 15° LI25M43PE3 FO3F502676
Ritszaaghlad 200 43-55 32 75 36 (CON g 15° LI25M43PT3  FO3FS07755
Hoofdzaagblad 470 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105 LSB47003X FO3Fs09813
CNC-;ggf?éCNC- Ritszaaghlad 200 43-55 3,2 45 36 (ON g 15 LI25M43PE3  FO3FS02676
Ritszaagblad 200 43-55 32 75 36 (ON 8 15° LI25M43PT3 FO3FS07755

KDT
Hoofdzaagblad 355 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105 LSB35505X FO3FS07633
KS-226, 232 Hoofdzaaghlad 400 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40008X FO3FS07726
Hoofdzaagblad 400 44 32 75 84 TCG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40019X FO3FS08990
Ritszaaghlad 180 4355 32 30 36 CON g 15 LI25M43XN3 FO3F506373
Hoofdzaagblad 400 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40008X FO3F507726
KS-829P, 829CP Hoofdzaagblad 400 44 32 75 84 TCG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40019X FO3FS08990
Ritszaagblad 200 4.3-55 32 50 36 CON 8 15 2/7/80 LI25M43PF3 FO3F502679
Hoofdzaaghlad 400 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40008X FO3FS07726
K5-823P, 832CP Hoofdzaagblad 400 44 32 75 84 TCG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40019X FO3F508920
Ritszaaghlad 200 4,355 32 50 36 CON g 15 2/7/80 LI25M43PF3 FO3F502679
Hoofdzaagblad 400 44 32 75 72 TG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40008X FO3FS07726
KS-838CP Hoofdzaagblad 400 44 32 75 84 TCG 15° 15° 4/15/105+2/7/110 LSB40019X FO3FS08990
Ritszaagblad 200 4.3-55 32 50 36 CON 8 15° 2/7/80 LI25M43PF3 FO3FS02679

NZH3I318, NPD380 Hoofdzaagblad 450 48 35 60 72 TG 15° 15° 2/17/100+2/14/125  LSB45017X  FO3FS07391
Ritszaaghlad 180 4,759 35 45 36 CON 8 15° LI25M47NE3  FO3FS02715

NPL330HG, NP330H, Hoofdzasgblad 450 48 35 60 72 TG 15° 15° 2/17/100+2/14/125  LSB45017X  FO3FS07391
NP330HG Ritszaagblad 180 4,7-59 35 45 36 CON 8 15° LI25M47NE3  FO3FS02715
Hoofdzaagblad 380 44 32 60 72 TG 15° 15° 2/14/100 LSB38002X  FO3FS07631

NPC330 Hoofdzaagblad 350 44 32 60 72 TG 15° 15° 2/14/100 LSB35004X  FO3FS07636
Ritszaaghlad 200 4,355 32 45 36 CON 8 15° LI25M43PE3  FO3FS02676

Hoofdzaagblad 400 44 32 60 72 TG 15° 15° 2/14/100 LSB40017X  FO3FS09272

NP38OFG,NP330FG, Hoofdzaagblad 400 44 32 60 84 TG 15° 15° 2/14/100 LSB40021X  FO3FS09255
NP330F Ritszaagblad 180 4,3-55 32 30 36 CON 8 15° LI25M43XN3  FO3FS06373
Ritszaagblad 180 4,355 32 30 28 CON & 15° LI25M43NC3  FO3FS02663

Hoofdzaagblad 400 44 32 60 72 TG 15° 15° 2/14/100 LSB40017X  FO3FS09272

Hoofdzaagblad 400 44 32 60 84 TG 15° 15° 2/14/100 LSB40021X  FO3FS09255

NP28OFG, NP280F  Hoofdzaagblad 350 44 32 60 72 TG 15 15° 2/14/100 LSB35004X  FO3FS07636
Ritszaaghlad 180 4355 32 30 36 CON 8 15° LI25M43XN3  FO3FS06373

Ritszaagblad 180 4,355 32 30 28 (ON 8 15° LI25M43NC3  FO3FS02663

* Gereedschaptype - Tool type:
Hoofdzaagblad / Main saw blade, Ritszaagblad / Scoring saw blade, Postforming ritser / Postforming scorer
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Machinetype

Machine type

Gereedschaptype *

Taol type *

D

mm

B-B1

mm

b d

mm mm

z

Tandtype «
Tooth type

—_—_— Hoofdzaagblad 400 44 32 30 72 TCG 157 15° 2/10/60+2/13/94  LSB40DOTX  FO3FS07725
Ritszaaghlad 180 4355 32 30 28 (ON & 15° LI25M43NC3  FO3FS02663

Hoofdzaagblad 300 44 30 30 60 TCG 15 15° 2/10/60 LSB30001X  FO3FS07802

Euro 10 SF Ritszaaghlad 250 4355 32 30 48 (ON & 15° 2/10/60 LI25M430C3  FO3FS02668
Postforming ritser 250 46 30 30 48 ATB  15° 15° LI27M BA3  FO3FS02734

o 12sE Hoofdzaagblad 350 44 32 30 72 TCG 15 15° 2/10/60 LSB35003X  FO3FS07630
Ritszaaghlad 280 4355 32 30 48 (ON 6 15° 2/10/60 LI25M43VC3  FO3FS07419

Hoofdzaagblad 350 44 32 30 72 TCG 15 15° 2/10/60 LSB35003X  FO3FS07630

Rurards, 30 Ritszaaghblad 180 4355 32 30 28 (ON 8§ 15° LI25M43NC3  FO3FS02663
furo 32 Hoofdzaagblad 370 44 32 30 72 TCG  10° 15° 2/10/60 LSB37001  FO3FS03984
Ritszaaghlad 180 4355 32 30 28 (ON & 15° LI25M43NC3  FO3FS02663

Euro 5 (SF, Compact, Hoofdzasgblad 300 44 30 30 60 TG 15 15° 2/10/60 LSB30001X  FO3FS07802
Ecopan) Ritszaaghlad 125 43-55 30 20 24 (ON 0O 15° LI25M43FA3  FO3FS02543
Hoofdzaagblad 300 44 30 30 60 TCG 15 15° 2/10/60 LSB30001X  FO3FS07802
Euro10,693/SH70  Ritszaagblad 125 4355 32 20 24 CON 0O° 15° LI25M43FA3  FO3FS02643
Ritszaaghlad 180 43-55 32 30 28 (ON & 15° LI25M43NC3  FO3FS02663

Hoofdzaagblad 370 44 32 30 72 TG 15 15° 2/10/60 LSC37001  FO3FS06312

E”rl',’;;‘;;tgrx"' Ritszaagblad 180 4355 32 30 28 (ON & 15° LI25M43NC3  FO3FS02663
Ritszaaghlad 280 43-55 32 30 48 C(ON 6 15° 2/10/60 LI25M43VC3  FO3FS07419

Hoofdzaagblad 400 44 32 30 72 TCG 15 15° 2/10/60+2/13/94  LSB4BOOTX  FO3FS07725

Eurostar 2 XXL Ritszaagblad 180 43-55 32 30 28 (ON & 15° LI25M43NC3  FO3FS02663
Ritszaagblad 280 43-55 32 30 48 (ON 6 15° 2/10/60 LI25M43VC3  FO3FS07419

Hoofdzaagblad 350 44 32 30 72 TCG 15 15° 2/10/60 LSB35003X  FO3FS07630

Polypan 47 Ritszaagblad 180 43-55 32 30 28 (ON & 15° LI25M43NC3  FO3FS02663
Postforming ritser 300 46 30 30 72 ATB  15° 15° LI27M DF3  FO3FS02745

Hoofdzaagblad 300 44 30 30 60 TCG 15 15° 2/10/60 LSB30001X  FO3FS07802

545 Hoofdzaagblad 350 44 32 30 72 TG 15 15° 2/10/60 LSB35003X  FO3FS07630
Ritszaaghlad 180 4355 32 30 28 (ON & 15° LI25M43NC3  FO3FS02663

Hoofdzaagblad 350 44 3,2 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X  FO3FS07630

RAB0ARRAR Ritszaagblad 200 43-55 3,2 30 36 CON & 15° 2/9/60 + 2/10/60 LI25M43PC3  FO3FS02674
Hoofdzaagblad 620 62 42 40 60 TCG  18° 13°  2/13/114+2/13/140  LSB62001 FO3FS04212

ATH Hoofdzaagblad 620 62 42 40 72 TCG  15° 15°  2/13/114+2/13/140  LSB62002 FO3F504213
Ritszaagblad 200 6,1-7.3 42 20 36 C(ON 8 15° 2/11/66 LI25M61PA3  FO3FS02730

| schellng
P Hoofdzaagblad 720 64 44 40 60 TCG  18° 13°  2/14/114+2/14/140  LSB72001X  FO3FS09204
Ritszaagblad 220 6,3-75 3,2 20 36 C(ON & 15° 2/11/66 LI25M63UA3  FO3FS02732

Hoofdzaagblad 680 62 4.2 40 60 TCG  18° 13° 2/13/140+ 2/17/140+2/13/114 LSB6800IX  FO3FS09203

FR10, FM10 Ritszaagblad 200 6,1-7.3 42 20 36 CON 8 15° 2/11/66 LI25M61PA3  FO3FS02730
FH4 (totenmet;  Hoofdzaagblad 350 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/10/60 LSB35003X  FO3FS07630
till 06/2015) Ritszaagblad 300 4,3-55 32 30 36 CON 8 15° 2/11/75+2/13/94 LI25M43RC3  FO3FS07577
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Machinetype Gereedschaptype* D B-B1 b d Z Tandtype «

Machine type Taol type * mm Tooth type

Scthelling FH4 (van/  oofdzaaghlad 360 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/13/94 LSB36003X  FO3FS09341
from 07/2015 toten : 5 9
met/till 07/2017)  Ritszaagblad 200 43-55 32 20 36 CON 8 15° 2/11/66+2/10/60+2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

;'::1“(:;';:;# Hoofdzaagblad 360 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/13/94 LSB36003X  FO3FS09341
07/2017) Ritszaagblad 300 4355 32 30 36 CON 8 15° 2/11/75+2/13/94 LI25M43RC3  FO3FS07577
e Hoofdzaagblad 400 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/10/60+2/13/94 LSB40007X  FO3FS07725
Ritszaagblad 200 4355 32 20 36 CON 8 15° 2/11/66+2/10/60+2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

;:ftl(::?:;r{1 Hoofdzaagblad 400 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/10/60+2/13/94 LSB40007X  FO3FS07725
07/2015) Ritszaagblad 300 4355 32 30 36 CON 8 15° 2/11/75+2/13/94 LI25M43RC3  FO3FS07577
F:g{*::g;:t"'lﬁ Hoofdzaagblad 460 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/13/94 LSB46001X  FO3FS08922
+ill 06/2015) Ritszaagblad 200 4,355 32 20 36 CON 8 15° 2/11/66+2/10/60+2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
FH6, AH6, CHE Hoofdzaagblad 480 48 35 30 72 TG 15° 15° 2/10/60+2/13/94 LSB48004X  FO3FS09187
sta(r‘,:ia::;r"om Ritszaagblad 220 4759 35 20 36 CON 8 15° 2/09/62 LI25M47UA3  FO3FS09266
07/2015) Ritszaagblad 200 4759 35 20 36 CON 8 15° 2/11/66 LI25M47PA3  FO3FS02716
Hoofdzaagblad 520 48 35 30 72 TG 15° 15° 2/13/94 LSB52007 FO3FS07878

FH8, AHB, CH8 Ritszaagblad 220 4759 35 20 36 CON 8 15° 2/9/62 LI25M47UA3  FO3FS09266
Ritszaagblad 200 4,759 35 20 36 CON & 15° 2/11/66 LI25M47PA3  FO3FS02716

FK4 {totenmet;  Hoofdzaagblad 350 44 32 30 72 TG 15 15° 2/10/60 LSB35003X  FO3FS07630
till 06/2015) Ritszaagblad 300 4,355 32 30 48 CON 6 15° 2/11/75+2/13/94 LI25M43RC3  FO3FS07577
;*;:‘ti(:;f;:;ni; Hoofdzaagblad 400 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/10/60+2/13/94 LSB40007X  FO3FS07725
07/2015) Ritszaagblad 200 4355 32 20 36 CON 8 15° 2/11/66+2/10/60+2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
FK4 (vanaf / Hoofdzaagblad 400 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/10/60+2/13/94 LSB40007X  FO3FS07725
5‘3;‘}23{9‘;“‘ Ritszaagblad 300 4355 32 30 48 CON 6 15° 2/11/75+2/13/94 LI25M43RC3  FO3FS07577
— Hoofdzaagblad 460 44 32 30 72 TG 15° 15° 2/13/94 LSB46001X  FO3FS08922
Ritszaaghblad 200 4355 32 20 36 CON 8 15° 2/11/66+2/10/60+2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

Hoofdzaagblad 520 48 35 30 72 TG 15° 15° 2/13/94 LSB52007 FO3FS07878

FKS, M8 Ritszaagblad 200 4759 35 20 36 CON 8 15° 2/11/66 LI25M47PA3  FO3FS02716

Hoofdzaagblad 300 44 30 80 60 TG 15° 15° 4/9/100+2/14/110 LSB30004X FO3FS09157

Prima 50 Hoofdzaagblad 300 44 32 80 72 TG 15° 15° 4/9/100+2/14/110  LSB30008X  FO3FS07804

Ritszaagblad 160 4,355 32 55 36 CON 8 15° 3/6/84+3/7/66 LI25M43LG3  FO3FS02657

Hoofdzaagblad 320 44 32 80 60 TCG 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB32006 FO3FS07907

Prima 67 Ritszaaghblad 160 4355 32 55 36 CON 8 15° 3/6/84+3/7/66 LI25M43LG3  FO3FS02657

Postforming ritser 280 47 3,2 80 72 ATB 15 15° 2/14/110 LI27M47VL3  FO3FS08014

Impact 105 /b,  Hoofdzaagblad 380 44 32 80 72 TCG 157 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB38010X  FO3FS07808
Plus 105 ¢/D/P Ritszaagblad 160 4,3-55 3,2 55 36 CON & 15° 3/6/84+3/7/66 LI25M43LG3  FO3FS02657
N—— Hoofdzaagblad 350 44 32 80 72 TG 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB35005X  FO3FS07635
Ritszaagblad 160 4,355 32 55 36 CON 8 15° 3/6/84+3/7/66 LI25M43LG3  FO3FS02657

Hoofdzaagblad 380 44 32 80 48 TCG 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB38009X  FO3FS09164

Ritszaaghlad 160 4355 32 55 36 CON 8 15° 3/6/84+3/7/66 LI25M43LG3  FO3FS02657

Impact 50 Ritszaagblad 200 4,355 32 80 36 CON 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3F502683

Postforming ritser 300 4,7 3,2 80 72 ATB 15 15° 2/14/110 LI27M DC3  FO3FS02741

* Gereedschaptype - Tool type:
Hoofdzaagblad / Main saw blade, Ritszaagblad / Scoring saw blade, Postfarming ritser / Postforming scarer
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Machinetype Gereedschaptype* D B-B1 b d Z Tandtype
Machine type Tool type* mm Tooth type
Hoofdzaagblad 400 44 32 80 72 TCG  15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 LSB40012X  FO3FS09173
Impact 110 Ritszaagblad 160 4,3-55 3,2 55 36 CON & 15° 3/6/84+3/7/66 LI25M43LG3  FO3FS02657
Ritszaaghlad 200 4,355 32 80 36 CON & 15° 2/14/110 LI25M43PL3  FO3FS02683
Postforming ritser 300 47 32 80 72 ATB  15° 15° 2/14/110 LI27M DC3  FO3FS02741
T
Hoofdzaagblad 320 44 32 65 60 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB32003K  FO3FS09161
BB O TS0, Hoofdzaagblad 320 44 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB32001X  FO3FS07805
75 (Sektor 430), Ritszaagblad 200 4,355 32 65 36 CON & 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681
S0 3eidorA50, Ritszaagblad 300 4,3-55 3,0 65 48 CON 12° 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43RX3  FO3FS07616
Postforming ritser 300 46 32 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3  FO3FS02737
Hoofdzaagblad 320 44 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB32001X  FO3FS07805
w2 Ritszaaghlad 200 4,355 32 65 36 CON & 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681
Hoofdzaagblad 300 44 30 65 60 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB30002X  FO3FS09159
Ritszaagblad 200 4,3-55 3,2 65 36 ATB & 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681
E Ritszaaghlad 300 4,3-55 30 65 48 (CON 12° 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43RX3  FO3FS07616
Postforming ritser 300 46 32 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3  FO3FS02737
Hoofdzaagblad 355 44 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSE35508K  FO3FS08740
EB 95 Sektor 470,  Ritszaagblad 200 43-55 3.2 65 36 (CON & 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681
SK470 Ritszaagblad 300 4,3-55 30 65 48 CON 12° 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
Postforming ritser 300 46 3.2 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3  FO3FS02737
Hoofdzaagblad 400 44 32 80 72 TCG  15° 15° 2/15/105+2/9/130+4/15/120 LSB4000SX  FO3FS07810
EB108, EB110, Ritszaaghlad 200 4,3-55 32 65 36 CON & 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681
EB120 Ritszaagblad 300 4,3-55 30 65 48 CON 12° 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43RX3  FO3FS07616
Postforming ritser 300 46 3.2 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3  FO3FS02737
Hoofdzaagblad 430 44 32 80 72 TCG  15° 15° 2/14/110+4/18/120+2/9/130 LSB43009X  FO3FS07909
EB/EBT 120, Ritszaagblad 200 4,355 3.2 65 36 CON & 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3F502681
WN 125 Ritszaagblad 300 4,355 32 65 72 CON 12° 15° 2/9/110 LI25M43RI3  FO3FS02659
Postforming ritser 300 46 3.2 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3  FO3FS02737
Hoofdzaagblad 360 44 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB36002X  FO3FS07673
Ritszaagblad 200 4,3-55 32 65 36 CON & 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681
FB100 Ritszaagblad 300 4,355 30 65 48 CON  12° 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43RX3  FO3FS07616
Postforming ritser 300 46 32 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3  FO3FS02737
Hoofdzaagblad 450 48 35 80 72 TCG  15° 15° 2/9/130+4/19/120  LSB45018X  FO3FS07812
wmah?g&az, Ritszaagblad 200 4759 35 65 36 CON & 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M47PI3  FO3FS02720
Postforming ritser 300 50 3.0 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DB3  FO3FS502739
Hoofdzaagblad 510 48 35 80 72 TCG  15° 15° 2/9/130+4/19/120  LSB51001 FO3F506220
WNAG00/162 Ritszaagblad 200 4,759 35 65 36 CON & 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M47PI3  FO3FS02720
Postforming ritser 300 50 3,0 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DB3  FO3FS02739
Hoofdzaagblad 480 48 35 80 72 TCG  15° 15° 2/9/130+4/19/120  LSB48001X  FO3FS09188
w';‘Nﬁrf:fz“' Ritszaagblad 200 4,7-59 35 65 36 CON & 15° 2/9/100 + 2/9/110  LI25M47PI3  FO3FS02720
Postforming ritser 300 46 32 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3  FO3FS02737
Hoofdzaagblad 380 44 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB38014X  FO3FS09166
w:"gggl{g;s} Ritszaaghlad 200 4,355 32 65 36 (CON 8 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43PI3  FO3FS02681
Ritszaagblad 300 4,3-55 30 65 48 CON  12° 15° 2/9/100+2/9/110 LI25M43RX3  FO3FS07616
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Machinetype Gereedschaptype* D B-B1 b d Z Tandtype
Machine type Taol type * mm Tooth type

Hoofdzaaghlad 400 4.4 3,2 65 72 TCG 15° 15° 2/9/110 LSB40016X FO3FS09172

WN 630, . R R
WN 630 (PFS) Ritszaagblad 200 43-55 32 65 36 CON 8 15 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Ritszaagblad 300 43-55 30 65 48 CON 12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
Hoofdzaaghlad 430 4.4 3,2 65 72 TCG 15° 15° 2/9/110 LSB43012X FO3FS09178

WN 650, . o B
WN 650 (PF5) Ritszaagblad 200 43-55 32 65 36 CON 8 15 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Ritszaaghlad 300 43-55 30 65 48 CON 12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
Hoofdzaagblad 430 4.8 356 70 72 TCG 15° 15° 4/11/130 LSB43013X FO3FS09180

WN 710, ; o o
WN 710 (PFS) Ritszaaghlad 200 47-59 35 65 36 CON 8 15 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720
Ritszaagblad 300 47-59 35 65 48 CON 12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47RX3 FO3FS07744
Hoofdzaaghlad 470 4.8 356 70 72 TCG 15° 15° 4/11/130 LSB47005X FO3FS09185

WN 730, : . o
WN 730 (PFS) Ritszaagblad 200 47-59 35 65 36 CON 8 15 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720
Ritszaagblad 300 47-59 35 65 48 CON 12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47RX3 FO3FS07744
Hoofdzaagblad 470 4.8 35 70 72 TCG 15 152 4/11/130 LSB47005X FO3FS09185

WN 750, o o
WN 750 (PFS) Hoofdzaagblad 520 4.8 36 70 72 TCG 15° 15 4/11/130 LSB52006X FO3FS09193
Ritszaagblad 200 47-59 35 65 36 CON 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720
Hoofdzaaghlad 600 5,8 40 75 60 TCG 15° 15° 4/11/130 LSB60006 FO3FS09107

WN 830, WN 850 .

Ritszaagblad 200 57-69 35 65 36 CON 8 15° 2/9/110 LI25M57PI3BS FO3FS08165

SCM - Techmatic

FIT 45/FIT 2,9/ Hoofdzaagblad 250 42 30 55 80 TCG  15° 15° 4/10/70 LSB25002 FO3FS07366
PRIMEX Ritszaaghlad 115 41-52 28 45 24 (ON D©0° 15° LI25M41DE3  FO3FS08039
Hoofdzaagblad 270 42 30 55 80 TCG  15° 15° LSE27001 FO3FS08037
STAR 3,4
Ritszaaghlad 115 41-52 2.8 45 24 (ON ©° 15° LI25M41DE3  FO3FS08039
Hoofdzaagblad 290 42 30 55 60 TCG 15° 15° LSB29001 FO3FS08038
STAR/FIT 60 .
Ritszaaghlad 115 41-52 28 45 24 (ON 0O° 15° LI25M41DE3  FO3FS08039

SPEADY EVOLUTION Hoofdzaagblad 250 4,2 3,0 50 60 TCG 15° 15° LSB25005 FO3FS08159
2900 Ritszaaghblad 110 41-52 28 45 24 (ON 0O° 15° LSI25M41CE3  FO3FS087365
Hoofdzaagblad 220 32 22 50 64 TCG 15° 15° LU3D 0202  FO3FS08160

AGILE FLEX 2900 :
Ritszaaghlad 115 3.1-42 22 45 24 C(ON D©0° 15° LI25M31DC3  FO3F509242

P — Hoofdzaaghlad 300 4.4 3,2 30 72 TCG 10° 15° 2/10/60 LSB30005 FO3FS30920
Ritszaagblad 150 4,3-56 3,2 30 36 CON 8 15° LI25M43KC3  FO3FS02649

i Hoofdzaagblad 250 4,2 3,0 30 60 TCG 15° 15° 2/10/60 LSB25003 FO3FS07367
Ritszaaghlad 115 41-52 28 45 24 CON 0° 15° LI25M41DE3 FO3FS08039

WARSM- Hoofdzaagblad 380 4.4 3,2 75 72 TCG 15° 15° 2/14/100 LSB38012X FO3FS07672
2000/3000/3500/ Ritszaagblad 175 43-55 3,2 75 36 CON 8 15° LI25M43WT3 FO3FS07816
2000L75000L Ritszaagblad 180 4,3-55 3,2 75 36 CON 8 15° LI25M43NT3 FO3FS07286

* Gereedschaptype - Tool type:
Hoofdzaagblad / Main saw blade, Scoring saw blade / Scoring saw blade, Postforming ritser / Postforming scorer
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HW - Zaagbladen voor zagen van platen
HW - Panel sizing saw blades

o enkel- of meervoudige panelen varm te gewven.

Machines: Horizontale platenzaagmachines met ritser.

Kenmerken: vlakke drievoudige spaantand met pasitieve snijhaoek. Oe
L5B Extended zorgen woor een verhoogde duurzaamheid per slijpcyclus
door de nieuwste verbeteringen in het productieproces. Implementatie wan
gegvanceerde technologie zorgt woor superieure prestaties bij het op maat
Zagen wan panelen.

Materiaat Spaanplaat of MOF gelamineard met melamine of plastic material en.

To size single or multiple panels.

mMachines: Horizontal panel sizing machines with scorer,

Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle. The L5B
Extended deliver increased durability per sharpening cycle, due o the
latest improvements in the production process. Advanced technology
implementation to deliver a superior performance in the panel sizing

applications.

mMateriat Chipboard or MOF laminated with melamine or plastic materials.

{

300 44 30 30 60 15° 15 210460 Panhans B (5830001¥ FO3FS07E0Z
CJ=00 44 30 65 &0 15" 15° 2/5/110 Selco E (5830002% FO3FS0515D
=] 300 44 30 B0 &0 15" 15° 4/5/100+2/14/110 SCM B 15B30004X FO3FE0S157

300 44 =30 30 72 15" 15 106D Panhans, verry [ (5830005% FO3FS07E03
OJ=00 44 30 &5 72 15" 1% 2/5/110 SelcD E (5830006% FO3F50015E

300 44 30 80 72 15" 15 4/5/100 « 2/14/110 SCM E (5830008% FO3FS07E04

300 44 32 60 72 15" 15 2/14/100 Holzma E (5830012¥ FO3F505207
0132 44 32 30 &0 15 15 I L5832005X FOSFS05160
Od=20 44 32 &5 &0 15" 15 2757110 selco B (5832003% FO3F505161

320 44 32 65 72 15 157 2/5/110 Selco P4 (5832001X FO3FS07E05
] =20 44 32 75 72 15" 15 3/13/55 + 3/7/100 Giben E LSE32002¥ FO3F500162

350 44 =32 30 72 15 157 H10/ED Panhans, Schesr LSB35003X FO3F507630

350 44 32 50 72 15° 157 4/13f50 Giben [E] (5835006 FO3FS07700

350 44 32 60 72 15° 15 2144100 Holzma B (5835004 FO3FS07636

350 44 32 75 72 15" 15 Giben, Hansol Machine E] (5835008¥ FO3FS07634

350 44 3T BEQ 72 15" 15" 4/0/100 + 2/5/110 + 2144110 Gabbiani Fd (5835005% FO3FS07635
[l 355 44 32 B0 54 15" 15°  4/0/100+2/%110+214/110 Gabbiani I sB35503% FO3FE00205

355 44 32 30 72 15" 15 106D Panhans, SCM B (5835504 FO3FS07674

355 44 32 65 72 15" 15 2/5/05 + 2/5/110 Selco E (5835508% FO3FS0E740

355 44 32 75 72 15° 157 4/15/105 + 2174110 (i ben, KOT, Hold FA  15B35505X FOSFS07633

355 44 32 75 72 15" 157 377100 Gabbiani E (5835507% FO3FS07710
O] =355 44 32 B0 72 15° 157 4/G/100+Z/S/110+2/14/110 Gabbiani LSB35506% FO3FS00163

360 44 32 65 72 15 15 2/5/110 SelcD E LSB36002X FO3F507673
380 44 32 &0 48 15° 15°  4/0/100+2/%/110+214/110 Gabbizni LSB3B009X FOEF5001 64

380 44 32 E0 &0 15° 157 2/14/100 Holzma [ LSE38001¥ FO3FS07E06
OJ=e0 44 32 50 72 15° 15° 4/13/50 Giben E] (s838008X FO3FS0DIES

380 44 32 60 72 15" 15 2144100 Holzma A LsB38002X FOF507631
1380 44 32 65 72 15" 15° 2/5/110 Selco E (5838014 FO3FS00166

380 44 32 75 72 15" 15 2/14/100 Holzma wp, Wonpoong E (5838012% FO3FS07672

380 44 32 B0 72 15" 15" 4/0/100+ /57110 + 24144110 Gabbiani ] (5838010 FOSFS07E0R

5B



HW - Zaagbladen voor zagen van platen
HW - Panel sizing saw blades

Machines
Machines

380 44 32 60 84 15 15 2/14/100 Holzma LSB38015X FO3FS08989

380 44 32 80 96 15° 15°  4/9/100+2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSB38013X FO3FS07809

380 48 35 60 72 15 15 2/14/100 Holzma I LSB38004X FO3FS07632

380 48 35 60 84 15 15 2/14/100 Holzma T  LSB38005X FO3FS07807
M 390 44 32 80 72 15 15 2/14/110 Sigma LSB39001X FO3F509167
T 400 44 32 30 48 15 15 0 LSB40001X FO3FS09168
[ 400 44 32 30 60 15 15 2/10/60 LSB40004X FO3FSQ9169
40 44 32 75 60 15 15° 4/15/105 Giben I LSB400O5X FO3FS09170
] 400 44 32 80 60 15 15  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSB40011X FO3FS09171

40 44 32 30 72 15 15 2/10/60+2/13/94 Scheer [ LSB40007X FOFS07725
X7 400 44 32 65 72 15 15 2/9/110 Selco M LSB40016X FO3F509172

400 44 32 75 72 15 1F° 4/15/105 + 2/7/110 e g Mo nery s B LSB400OBX FO3FS07726

400 44 32 80 72 15 15  2/15/105+ 2/9/130 + 4/19/120 Selco, MAS M LSB4000SX FO3FSO7810
[0 400 44 32 80 72 15 15  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSB40012X FO3FS09173

400 44 32 75 84 15 15 4/15/105 + 2/7/110 KDT LSB40018X FO3FS8990

400 48 35 60 72 15 15 2/14/125 Holzma LSB40013X FO3FS07711
a0 A0 8% s 93 15 15 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB42006X FO3FS09174
[ 420 44 32 80 72 15 15  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSB42005X FO3FS9175
I 420 48 35 60 84 15 15 2/14/100 + 2/14/125 Holzma LSB42002X FO3FS09176
430 44 32 30 72 15 15 LSB43007X FO3F509177
] 430 44 32 6 72 15 15 2/9/110 Selco LSB43012X FO3FS09178

430 44 32 75 72 15 15 4/15/105 + 2/7/110 Giben LSB43008X FO3FS07908

430 44 32 80 72 15 15  2/9/130+ 2/14/110 + 4/19/120 Selco, Gabbiani LSB43008X FO3FS07909
I 430 44 32 75 9 15 15 47157105 + 2/7/110 Giben Prismatic 0 LSB43010X FO3FS9179
430 48 35 70 72 15 15° 4/11/130 Selco LSB43013X FO3FS09180
M 450 44 32 30 72 15 15 2/10/60 + 2/14/95 Mayer, Panhans, SCM | LSB45007X FO3FS09181
] 450 44 32 60 72 15 15° 2/14/125 Holzma B LSB45008X FO3FS09182

450 44 32 80 72 15 15  2/9/130+2/14/110 + 4/19/120 Selco, Gabbiani [ LSB45009X FO3FS07811

450 48 35 60 72 15 15 2/14/125 + 2/17/100 Holzma, Nanxing [ LSB45017X FO3FS07391

450 48 35 80 72 15 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB45018X FO3F507812
M 460 44 32 30 72 15 15 2/13/94 Schelling B LSB46001X FO3F508922
[ 460 44 32 75 72 15 15 2/7/110 Giben I LSB46002X FO3FS07914
0 470 44 32 75 72 15 15 4/15/105 Giben, Hyundai Sangi LSB47003X FO3F509183
470 44 32 75 9% 15 15 4/15/105 Giben LSB47004X FO3FS09184
470 48 35 70 72 15 15° 4/11/130 Selco LSB47005X FO3FS09185
] 480 48 35 80 60 15 15 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB48003X FO3FS09186
] 480 48 35 30 72 15 15° 2/10/60 + 2/13/94 Schelling LSB48004X FO3FS09187
[ 480 48 35 80 72 15 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB48001X FO3FS09188
[ 500 48 35 60 60 15 15 2/11/115 Holzma LSB50008X FO3FS09189
500 48 35 75 60 15 15° 4/15/105 Giben LSB50010X FO3FS09190
] 500 48 35 60 72 15 15 2/11/115 Holzma LSB50011X FO3F509191
[ 520 48 35 60 72 15 15 2/11/115 + 2/19/120 Holzma LSB52003X FO3F509192
[ 520 48 35 70 72 15 15° 4/11/130 Selco LSB52006X FO3F509193
[ 530 52 35 30 60 15 15 Schelling LSB53001X FO3F509194
¥ 530 52 35 100 60 15" 15° 2/7/140 LSB53003X FO3F509195
] 550 50 35 40 72 15 15 2/13/122 Schelling M LSB55007X FO3FS09216
[ 550 52 35 60 60 15 15° B LSB55002X FO3FS9196
I 550 52 35 80 60 15 15° 2/14/110 Gabbiani [ LSB55006X FO3FS09197
[ 565 50 35 100 72 15 15 Giben M LSB56504X FO3FS09215
[ 565 52 35 100 60 15" 15° Giben LSB56502X FO3FS09198
[ 570 48 35 60 60 15 15 2/11/115 + 2/19/120 Holzma LSB57001X FO3F509199
[T 600 58 40 60 60 15 15 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 LSB60001X FO3F509200
[ 600 58 40 60 72 15 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Ty 33 LSB60002X FO3F509201
670 62 42 40 60 18 13 2/17/140 + 2/13/140 Schelling LSB67003X_FO3F509202
[ 680 62 42 40 60 18" 13° 2/13/140+2/17/140 + 2/13/114 Schelling LSB68001X_FO3F509203
] 720 64 44 40 6018 13 2/14/114 + 2/14/140 Schelling LSB72001X_FO3F509204
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HW - Zaagbladen voor opdeelzaagmachines
HW - Panel sizing saw blades

orm enkel- of meervoudige panelen te verzagen.
Machines: Horizontale platenzaagmachines met ritser.

Kenmerten: Vlgkke drievoudige spaantand met positieve =nijhoek.
Materiaak Spaanplaat of MOF met melamine, laminaat of plastic materialen.

To size single or multiple panels.

mMachines: Horizontal panel sizing machines with scorer,

Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.
Material: Chipboard or MDOF laminated with melamine or plastic materials.

20 464 + 2A10/60

SCM - Techmatic
ECM - Techmatic, Verry
Usikraft
Baldan, SCM - TeChmatic

582501 FOZF506574
L5B2503 FOSFLS07 367
L5B250305 FO3FS0E155
L5B25002 FO3FS07 366
L5825 FOIFE07 372

270 42 30 55 B0 157 15

SCM - Techmatic

LSBZF001  FOZFS0E057

=

e

=
B0 44 32 55 6O 107 15 2410470 Baldan g LSH2B00L FOSFS0E161
700 42 30 55 &GO 15 15 E SCM - TeChmatic [SH29001 FOEFE0E03E
300 44 30 =0 B0 107 15 2410760 Panhans LE  LSE30001 FOSFS03DZ
300 44 30 75 BO 107 15 Homag N 1SB30003 FOSFS03016
300 44 30 EO 6O 107 15 457100 + 27147110 50 E |SB30004 FOSFSO0SDIE
300 44 30 =0 72 107 1% 2410460 Panhans, verry LSE30005 FOZFS03020
300 44 30 65 72 107 15 2/5/110 Selco B 1s830006 FO3FS03522
300 44 30 75 72 10 15 Holzma FA  LS830007 FO3FS035924
300 44 30 BO 72 10 15 4/5/100 + 24147110 S0 Bl |sE3000B FOSFS03026
300 44 30 B B0 10 15 2/0¢110 Selco LSE30002 FOSFS0S014
300 44 32 65 &0 107 15 2/53¢110 Selco ES 15830011 FOSFS07743
305 44 30 =0 6O 1T 15 2/10/60 Maver, Panhans, SCM LSH30501 FOEFS0S0E0

320 44 32 30 60 17 15

320 44 32 50 B0 107 15
320 44 32 B2 B0 107 15
320 44 32 B Y2 100 15
320 44 32 5 2 O1r 15

[0z 44 32 80 B0 107 15

3/15/B0+ 3/13/05
2/5110
2/5110

3/13/95+ 3/7/100

4/5/100+ 2/ 5110+ 2/14/110

Giben
&elco
&elco
aiben

!

5832005 FOZFR06570
5832004 FOZFS06565
5832003 FOZFL06027
5832001 FOSF503551
5832002 FOZFL03533
5832000 FOZFS07507

330 44 32 30 54 1r¥ 15
350 44 32 60 54 10 15
30 44 32 30 7R 10X 15
350 44 32 B0 72 1Y 15
3E0 44 32 60 FZ 10 15
350 44 32 T 7R 1Y 15

&0 ﬁﬂlld-

210460
24144100
210460
4/13/80
2414100

Panhans, scheer
Holzma
Panhans, Soheer
Giben
Holzma
Giben

HEBBBEBBBBEBR

583501 FO3F503535
5835002 FO3F50355E
5835003 FOZF503541
L5835 FOSFS03550
L5B35004 FO3F5035044
L5B3508 FO3FS03554




HW - Zaagbladen voor opdeelzaagmachines
HW - Panel sizing saw blades

Machines Code
Machines Code
350 44 32 80 72 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani & LSB35005 FO3FS03947
350 42 32 80 84 15° 15° & LSB35012 FO3FS07548
350 42 32 80 965 15° 15° 4 LSB35011 FO3FS07547
355 44 32 75 54 10° 1k° Giben LSB35502 FO3FS03961
355 44 32 80 54 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB35503 FO3FS03964
355 44 32 30 72 10° 15° 2/10/60 Panhans, SCM LSB35504 FO3FS03967
355 44 32 65 72 15° 1k° 2/9/110 Selco LSB35508 FO3FS07739
355 44 32 75 72 10° 15° 44157105 + 2/7/110 Homag - Giben LSB355056 FO3FS03970
355 44 32 75 72 10° 15° 3/7/100 Gabbiani LSB35507 FO3FS03976
355 44 32 80 72 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB35506 FO3FS03973
360 44 30 65 60 10° 15° 2/9/110 Selco LSB36001 FO3F503978
360 44 32 65 72 10° 1k° 2/9/110 Selco LSB36002 FO3FS03981
370 44 32 30 72 10° 15° 2/10/60 Schelling LSB37001 FO3FS03984
380 44 32 80 48 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB38009 FO3FS04006
380 44 32 50 60 10° 15° 4/13/80 Giben LSB38007 FO3FS04000
380 44 32 60 60 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB38001 FO3FS03986
380 44 32 30 72 10° 1k° 2/8/83 LSB38011 FO3FS08132
380 44 32 50 72 10° 15° 4/13/80 Giben LSB38008 FO3FS04003
380 44 32 60 72 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB38002 FO3FS03989
380 44 32 85 72 10° 15° 2/9/110 Selco LSB38014 FO3FS07266
380 44 32 75 72 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB38012 FO3FS05805
380 44 32 80 72 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB38010 FO3FS04008
380 44 32 80 95 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB38013 FO3FS06258
380 48 35 60 60 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB38003 FO3FS03992
380 48 35 60 72 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB38004 FO3FS03994
380 48 35 60 84 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB38005 FO3FS03996
390 44 32 80 72 10° 15° 2/14/110 Sigma LSB39001 FO3FS04010
400 44 32 30 48 10° 15° LSB40001 FO3FS04011
400 44 32 75 48 15° 15° 4/15/105 Giben LSB40002 FO3FS04013
400 44 32 80 48 15 15° 2/9/110+4/9/100+2/14/110 Gabbiani LSB40010 FO3FS04035
400 44 32 30 60 15° 15° 2/10/60 LSB40004 FO3FS04017
400 44 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben LSB40005 FO3FS04020
400 44 32 80 60 15 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB40006 FO3FS04023
400 44 32 80 60 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB40011 FO3FS04037
400 44 32 30 72 100 15° 2/10/60 Scheer LSB40007 FO3FS04026
400 44 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco LSB40016 FO3FS07740
400 44 32 75 72 100 15° 47157105 + 2/7/110 Homag - Giben LSB40008 FO3FS04029
400 44 32 80 72 10° 15°  2/9/130 + 4/19/120 + 2/15/105 Selco LSB40009 FO3FS04032
400 44 32 80 72 100 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB40012 FO3FS04040
400 48 32 35 72 100 15° Euromac LSB40015 FO3FS05981
400 48 35 60 72 10° 15° Holzma LSB40013 FO3FS04043
420 44 32 80 60 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB42004 FO3FS06028
420 44 32 50 72 10¢0 15° 4/13/80 Giben LSB42006 FO3FS06544
420 44 32 80 72 10¢ 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB420056 FO3FS06029
420 48 35 60 60 15° 15° 2/14/125 Holzma LSB42001 FO3FS04045
420 48 35 60 84 10° 15° 2/14/100+2/14/125 Holzma LSB42002 FO3FS04048
430 44 32 30 48 15 15° B LSB43001 FO3FS04050
430 44 32 75 48 15° 15° 4/15/105 Giben EH LSB43002 FO3F504052
430 44 32 30 60 15° 15° 2/10/60 W4 LSB43004 FO3FS04057
430 44 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben LSB43005 FO3FS04059
430 44 32 80 60 15° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120 Selco - Gabbiani & LSB43006 FO3FS04062
430 44 32 30 72 15 1k° I LSB43007 FO3FS04065
430 44 32 65 72 100 15° 2/9/110 Selco B 1SB43012 FO3F507457
430 44 32 75 72 10° 15° 44157105 + 2/7/110 Homag, Giben LSB43008 FO3FS04068
430 44 32 80 72 100 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120 Selco - Gabbiani &  LSB43009 FO3FS04071
430 44 32 75 96 10° 15° 47157105 + 2/7/110 Giben Prismatic LSB43010 FO3FS04074
430 48 35 70 72 15° 15° 4/11/130 Selco LSB43013 FO3FS07741
450 44 32 30 48 15° 15° 2/9/60 Mayer, Panhans, 5CM LSB45001 FO3FS04076
450 44 32 60 48 15 15° 2/14/125 Holzma LSB45002 FO3FS04078
450 44 32 80 48 15° 15° 2/9/130+4/19/120+2/14/110 Selco - Gabbiani B LSB45003 FO3FS04080

freud. -



HW - Zaagbladen voor opdeelzaagmachines
HW - Panel sizing saw blades

D B b d 3 NL Machines Code SAP

mm mm mm mm NL Machines Code SAP
450 44 372 30 60 15° 15° 02/10/60 Mayer, Panhans, SCM LSB45004 FO3FS04083
450 44 32 60 60 15° 1%° 2/14/125 Holzma LSB45005 FO3FS04085
450 44 32 8O 60 10° 15° 2/9/130+4/19/120+2/14/110 Selco - Gabbiani R LSB45006 FO3F504087
450 44 32 30 72 10° 1%° 2/10/60 + 2/14/95 Mayer, Panhans, SCM LSB45007 FO3FS04090
450 44 32 60 72 10° 15° 2/14/125 Holzma A LSB45008 FO3F504092
450 44 32 8O0 72 10° 1%5° 2/9/130+2/14/110+4/19/120 Selco - Gabbiani e LSB45009 FO3FS04095
450 48 35 30 72 10°  1%5° 02/09/60 Scheer L LSB45016 FO3FS04109
450 48 35 60 72 10° 15° 2/14/125 + 2/17/100 Holzma e LSB45017 FO3F504111
450 48 35 8O0 72 10°  1%5° 2/9/130+ 4/19/120 Selco LSB45018 FO3FS04114
450 48 35 60 84 10° 15° 2/14/125 Holzma A LSB45019 FO3FS06177
460 44 32 30 72 10° 15° 2/13/94 schelling LSB46001 FO3F504117
470 44 32 75 48 15° 1%5° 4/15/105 Giben ik LSB47001 FO3FS04120
470 44 32 75 60 15 15° 4/15/105 Giben LSB47002 FO3F504123
470 44 32 75 72 10° 1%° 4/15/105 Giben e LSB47003 FO3FS04126
470 44 32 75 96 10° 15° 4/15/105 Giben LSB47004 FO3F504129
470 48 35 70 72 15° 1%° 4/11/130 Selco alths LSB47005 FO3FS07742
480 48 35 80 48 15° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120 Selco - Gabbiani LSB48002 FO3FS04134
480 48 35 80 60 15* 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco e LSB48003 FO3F504136
480 48 35 30 72 10° 15° 2/10/60 Schelling G LSB48004 FO3FS04138
480 48 35 8O 72 10° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB48001 FO3FS04131
500 44 32 80 48 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani g LSB50002 FO3FS04142
500 44 3,2 30 60 15° 1%° Schelling LSB50003 FO3FS04145
500 44 32 80 60 15 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani i LSB50004 FO3F504147
500 44 3,2 30 72 15° 1%° Schelling LSB50005 FO3FS04150
500 48 35 60 48 15 15° 2/11/115 Holzma 25 LSB50007 FO3F504154
500 48 35 60 60 15 15° 2/11/115 Holzma LSB50009 FO3F504158
500 48 35 75 60 15 15&° 4/15/105 Giben g LSB50010 FO3FS04160
500 48 35 60 72 15 15° 2/11/115 Holzma LSB50011 FO3F504162
500 48 35 75 72 15° 15° 4/15/105 Giben i LSB50012 FO3FS04164
510 48 35 80 72 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB51001 FO3F506220
520 44 32 30 54 15° 1%° 2/13/94 Schelling i LSB52005 FO3FS06799
m 520 48 35 30 72 18° 13 2/13/94 Schelling auy LSB52007 FO3FS07878
520 48 35 60 60 15° 1%5° 2/11/115+ 2/19/120 Holzma L LSB52002 FO3FS04168
520 48 35 60 72 15 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma e LSB52003 FO3F504170
520 48 35 70 72 18 1% 4/11/130 Selco LSB52006 FO3FS07659
530 52 35 30 60 15 15° Schelling i LSB53001 FO3FS04172
530 58 40 &0 60 15° 15° 01/11/85 Anthon LSB53002 FO3FS04174
540 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 e LSB54002 FO3FS04178
540 48 35 60 72 15° 15° 2/11/115+ 2/19/120 Holzma Typ 33 LSB54003 FO3FS04180
540 58 40 60 60 15° 15° 01/11/85 Anthon LSB54004 FO3FS06030
550 52 35 80 48 15 15° 2/14/110 Gabbiani e LSB55005 FO3FS04190
560 52 35 &0 60 15° 1%° 5 LSB55002 FO3FS04184
550 52 35 80 60 15°  15° 2/14/110 Gabbiani LSB55006 FO3FS04192
k65 5,2 35 80 48 15° 1%° 2/14/110 + 4/9/100 Gabbiani e LSB56503 FO3FS04200
565 52 35 100 48 15 15° Giben LSB56501 FO3F504195
565 52 35 100 &0 15 15° Giben i LSB56502 FO3F504197
570 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115+ 2/19/120 Holzma ; LSB57001 FO3FS04203
600 58 40 60 60 15 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 LSB60001 FOSFS04207
600 58 40 60 72 15° 15° 2/11/115+ 2/19/120 Holzma Typ 33 LSB60002 FO3FS04210
620 6,2 42 40 60 18° 13 2/13/114 + 2/13/140 Schelling /! LSB62001 FO3FS04212
620 6,2 42 40 72 15° 15° 2/13/114 + 2/13/140 Schelling LSB62002 FO3F504213
670 58 42 60 60 18° 13 2/11/148 + 2/19/120 Holzma e LSB67001 FO3FS04214
670 58 42 60 72 15 15° 2/11/148 + 2/19/120 Holzma o LSB67002 FO3F504215
670 6,2 42 40 60 18° 13 2/17/140 + 2/13/140 Schelling LSB67003 FO3FS04216
670 6,2 42 40 72 15 15° 2/17/140 + 2/13/140 Schelling e LSB67004 FO3FS504217
680 6,2 42 40 60 18° 13 2/13/140 + 2/17/140 Schelling LSB68001 FO3FS04218
700 6,2 42 B8O 60 18° 15° 2/17/110 Anthon LNC s LSB70001 FO3FS507036
720 64 44 A0 60 18° 15° 2/147114 + 2/14/140 Schelling ALE LSB72001 FO3FS04219
730 6,2 4,2 60 60 18° 15° 2/11/148 + 2/19/120 Holzma Typ 66 LSB73001 FO3FS04220

s freud.
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HW - "Supercut” zaagbladen voor opdeelzaagmachines
HW - "Supercut” panel sizing saw blades with variable pitch

om enkel- of meervoudige panelen te verzagen.

Machines: Horizontale platenzaagmachines met ritzer.

Kenmerken: Oubbele drievoudige spaantand met positieve snijhoek. Perfed
woor het snijden met hoge toevoersnelheden om de productiecapaciteit te
wverhogen. Door de nauwkeurige snijrand en onberispelijke afwerking is geen
bijkomende bewerking nodig voor kantenbanden. De lijn van LSC-zaaghladen
werd ontwikkeld om de hoogst mogelijke toevoersnelheid te krijgen met de
best mogelijke afwerking op de markt. Prestatie = Productiviteit! Oe nieuwe,
exclusief gepatentesrde trillingsreductiemembranen van freud zijn strategisch
geplaatst en ontworpen om het geluid en de trillingen op ongeévengarde
wijze te beperken. DOe voordelen van deze technologie zorgen woor de beste
prestaties bij het verzagen van enkele of gestapelde platen.

Materiaat Spaanplaat of gelamineerde houtcomposietmaterialen.

To size single or multiple panels.

mMachines: Horizontal panel sizing machines with scorer

Features: Double triple chip tooth with positive cutting angle. Perfect for
CUutting at high feed rates to increase production throughput. Due to the
precision cutting edge and resulting flawless finish no additional machining
is needed before edge banding. The LSC Saw blade line was dewveloped fto
dchieve the highest possible feed rate with best possible finish available
in the market. Performance = Productivity! freud's exclusively patented
wvibration reduction reeds are strategically placed and engineered to give
the greatest reduction in noise and vibration awvailable in the market today.
Benefits of the Technology result in a best in cass perfarmance for cutting
both single sheets or stacked sheets on today's panel processing equiprment.
mMaterial: Chipboard arlaminated wood compasite materials.

v
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*Epecifieke l3sermarkering

acanttt *Dedicated laser marking

300 44 30 30 6O 2 10/R0 Pan hians M LSC30001 FO3FS06322
300 44 30 B5  BD 7/5f110 Selm F§  LsC30002 FO3FS06375
300 44 30 75 6D Holzma E§ LsC30003 FORFS06376
300 44 30 BOD  ED 7/14/110 + 4/5/100 SCM B  |sC30004 FO3FS06327
320 44 32 50 GO 3/15/80 + 3/13/05 Giben B LS(32004 FO3FS0632E
320 44 32 B5  ED o110 selm E LSC32003  FO3FS063250
350 44 37 30 72 210/ R0 Panhians-sheer LSC35003  FO3FS06305
350 44 32 50 72 4/ 13/ 80 Giben fq  LSC35006 FO3FS06300
350 44 32 60 72 2/14/100 Holzma F  L&C35004 FO3FS06310
350 44 37 BOD 72 4/5/100 + /9110 + 214/110 Gabbiani LSC35005 FOZFS06311
355 44 32 30 72 2 10/R0 Panfians-5 o E LS(35504 FO3F506306
] 355 44 32 &5 72 /5110 Fo LSC35508BS8" FOZFE07E6D
355 44 37 75 72 Giben LSC35505 FO3F506307
360 44 37 £S5 72 /5110 alm LSC36002  FO3FS06308
370 44 32 30 72 210/ 60 sthelling LSC3700L FO3FS06312
380 44 32 50 72 4/ 13/ B0 giben M4 LS(3BODB FO3FR06343
380 44 32 BD 72 2f14/100 Holzma B LsC38002 FOBFS06313
380 44 32 B8O 72 4/5/100 + /010 + 2147110 Gabbiani M4 LSC3B010 FOZFE06314
380 48 35 GO0 72 /144100 Holzma E LSC3IBO0S  FO3FS06332
400 44 32 30 72 210/ R0 scheer LSCADDDT  FOZFS05315
] 400 44 32 &5 72 7/5/110 B LsCa0016B8* FO3FS07E7D
400 44 32 75 72 4/15/105 Giben Fq  LEC40D00B FOSFS06317
400 44 32 BOD 72 4/15/170 + 2/5/130 Selm E§  LsC40009 FO3FS06310
400 44 37  BOD 72 4/5/100 + /9110 + 2/ 14/110 Gabbiani FH  LEC40012 FOSFS06320
430 44 32 75 72 4/15/105 Giben MY LsC43008 FO3FR0B316
430 44 37 BOD 72 254130 « 4/15/120 + 2/ 14/110 5elco-Gabbiani LSCA3009  FOEF506321
450 44 32 6O 72 27147125 Holzma E LSCASDOB FO3ZFS0631E
450 48 35 B0 72 2414/125 Holzma Bl LsC45017 FO3FS06323
450 48 35 B0 72 2/8/130 + 4157120 selm E§ L4508 FORFS06374
O] 520 48 35 30 72 713/ 04 LSC52007 FO3F507875

flﬂllll- £3



HW - Conische ritszaagbladen
HW - Conical scoring saw blades

woor het ritsen wan laminaat of melamine.

Machines: Horizontale platenzaagmachines die een verticale verstelling van
de ritser ten opzichte van de platenzagagsnede van het blad mogelijk maken.
Kenmerken: ATB-tand van 6" met positieve snijhoek.

Materiaak Bilaminaat spaanplaat of MOF.

To scorethe cogting on bilaminated panels.

Machines, Horizontal panel sizing machines that allow vertical adjustrment of
the scorer in relation to the panel sizing saw blade ke,

Features: ATE 6 tooth with positive cutting angle.

watarial: Bilaminated chipboard or MOF.

Kanmarken wan tanden - Tooth faatures

* gpecifieke lasermarkering
*Dedicated laser marking

@5adei LEZSM31AAT FOSFS0ZE06
LIZ5M31AB3 FOSFS0ZE0E

2z In 12

g0 31-43
g0 31-43 ZZ Iz 12

100 31-43 25 0 0

100 31-43 22 0 24

100 31-43 22 22 24

110 31-43 22 20 24

110 31-43 272 22 24

LIZSM31BL{3 FOSFS05055
Echelling LIZ5M31BA3 FOSFS0ZE10
LI2Z5M31BB3 FOZFS0ZE612
LI25M31A3 FOSFS0Z614
LIZSM31CB3 FOSFS0Z615

2 e Bt e R 20 24 LIZ5M3I1L0DAZ FOSFS0Z616
115 31-43 22 22 24 LI25M31083 FOSFS0Z61E
120 28-40 22 20 24 schelling LI2ZSMZBEA3 FOSFS0Z604
120 28-40 22 22 24 LI2ZSMZBEB3 FOSFS0Z605
120 31-43 22 20 24 LI2ZSM31EA3 FOSFS0Z6Z0
120 31-43 22 22 24 LI2ZSMI1EB3 FOSFR0Z6ZZ

120 31-43 25 0 24

LEZ5M31ECS FOSFS0557E

120 34-46 232 0 24 SCM LIZSM34EAT FOSFS0Z63Z
125 31-43 ZZ2 20 24 Fanhans-schelling LIZSM31FAT FOZFS0Z0ZE3
125 31-43 22 22 24 Martin LIZ5M31FB3 FOZFSOZEZS5
125 31-43 25 20 24 Panhans-schelling LI2ZSM31F3 FOZFS05532

125 34-48 22 20 24

125 34-48 22 45 24

LIZSM34FAT FOSFS02634
LIZ5M34FEF FOZFS02636

125 43-55 32 20 24 Panhians - Gabbi ani LI25MA3FA3 FOSFS02643
175 43-55 32 45 2 Giben - Homag LI25MA3FE3 FOSF502645
125 45-57 30 20 24 LI25MASFA3 FOSFS02657
175 45-57 30 45 24 Giben - Homag LI25MASFE3 FOSF502650
140 31-43 22 16 28 1/6/33 SCheer CI25M3THM3 FOSFS02627
140 34-47 30 45 24 LIZSM34HE3 FOZF502638
140 43-55 32 45 2B EUTDMac LIZSME3HES FOZFS02647
140 45-57 30 45 24 LIZ5MA5HES FOZF502701
[0 145 43-55 32 45 30 Hanscl Machine LIZ5MA3WES FOSFS0E015
150 3,1-43 22 30 36 SCM LIZSM31HC3 FOSFS02628
150 34-47 22 30 36 SCM LIZ5M34HCS FOEF502630
150 43-556 32 30 36 SCM, VErTY LIZ5MA3HCS FOZFS02640
150 43-56 32 45 36 W, Holzma, Homag, Hasung Woodwor king Machinery LIZSMA3SKES  FOSFS0Z651
150 45-58 30 30 36 SCM LIZSMASHCS FORFS02702
150 45-58 30 45 36 5CM LIZSMASKES FOEF502704
160 31-43 22 20 36 Langzauner LI2ZSM3LLA3 FOZF502630

160 34-46 22 254 36
160 43-55 32 254 36

LI25M34LR3 FOSF50Z641
LI2Z5MAZLR3 FOSFS0Z660

mumpounEononoEnuognoogogaoagaoagaeaaaaaalaalaalaaglag

160 43-55 32 30 36 Langzauner LIZ5MA 33 FOSFS0Z653
160 43-55 32 45 36 311470 Giben LIZ5M43LE3 FOSFS0Z655
160 43-55 32 35 36 3684 + 3/T/E6 Gabbiani - 5CM LI25M43L03 FOSFS0ZEETY
160 43-55 32 &0 36 3/7/B0 LEZSMA3LH3 FOZFS0Z655

&4 ﬁﬂlld-



HW - Conische ritszaagbladen
HW - Conical scoring saw blades

machines
Machines
160 45-57 30 45 36 e 31170 Giken LIZ5M45LE3 FO3F50Z 706
160 45-57 30 55 36 & 3766 + 3072 Ga bbiani LIZ5MASLGT FOSFS02 70R
E 175 43-55 372 75 36 g WLNpoong LIZ5MA3WTS FOSFS07ELE
180 31-43 22 16 42 & 1/6/33 SCheer LIZ5MITMM3 FOSFS0Z631
180 34-46 22 254 36 & LIZ5M34MRT FOSFS0ZE47
180 43-55 32 Z0 ZB & &chelling - Anthon LI2Z5MA3MAT FOSFS0ZEE1
180 43-55 32 30 2B & 27742 + 210060 Panhans - Holzer LIZSMA3ZMNCT FOZFS02Z663
180 43-55 32 20 36 & &Schelling - Anthon LIZ5MA3XAT FOSFS0E372
180 43-55 32 30 36 o IEAZ + 210/60 HOIZher, Manxing, KGOT LIZ5MA3XNI FO3FS06373
1B0 43-55 32 45 36 & Holzma LIZ5MA3MES FOSFS0ZEE4
180 43-55 32 50 36 & 31380 Giben LIZ5MA3NF3 FOSFS0ZE66
180 45-57 30 20 36 & ESChelling - Anthon LIZSMASNAZ FOSFS0Z710
180 47-50 35 45 36 & Holzma LIZSMAZMES FOSFS0Z715
180 51-B3 35 55 36 & 3/7/66 Gabbiani LIZSMSINGI FOSFS0Z724
180 57 -65 40 20 36 & Anthon - Helzma LIZSMS7MAZ FOSFS02727
200 43-55 32 20 36 & 2f11/ae +2/10/60 + 2/09/62 Schelling LIZ5SMA3PAT FOSFS0ZEYD
200 43-55 32 22 36 o LIZSMA3PE3 FO3F502673
200 43-55 32 30 36 g 2o/E0 + 210760 SCheer LIZ5MA3PC3 FOSFS0ZE74
200 43-55 32 45 36 & Holzma, Hyundai Sangi LIZ5M43PE3 FOSFS0ZE7G
200 43-55 32 S0 36 & 2780 + 31 3E0 Giben, KOT LIZSMA3PF3 FO3F502670
200 43-55 32 ES 36 & 2/5f100 + 2/5/110 Seln LIZSMA3PI3 FO3FS0ZEE1
200 43-55 32 &0 36 & 2145110 Gabbiani LIZ5M4A3PL3 FO3F5026E3
m 200 43-55 372 75 36 & Hyundai 5angi LIZ5M43PT3 FOSFS07 755
200 45-57 30 22 36 & LIZ5MA5PB3 FOSFS0Z2712
200 45-57 30 75 36 & Z/B,5110 SRl LIZSMASPI3 FO3FS0Z2714
200 47-50 35 20 36 & 211766 LIZ5SMAZPAT FOSFS0Z716
200 47-55 35 22 36 o LIZSMA7PB3 FO3FS0Z717
200 47-55 35 30 36 & 2/0/60 &Cheer LIZSMAFRCT FOSFS0Z271E
200 47-585 35 45 36 & Holzma LIZ5MAZPES FOSFS0Z715
200 47-55 35 65 36 o of100 + 25110 &elon LIZSMAFPIZ FO3FS0Z27Z0
200 54-66 3E 20 36 & LIZ5SM54PAT FOSFS0Z726
200 57-65 40 45 36 & Holzma LIZ5M57PE3 FOSFS0Z72E
E 200 57-65 35 b5 36 & 2/oi110 LIZ5M57PIIBS" FOZFS0E165
200 B1-73 42 20 36 & 211466 Sthelling, Scheer LIZSMG1PAT FOSFS0Z730
215 43-55 32 S0 42 o Zf7E0 + 31580 oiken LIZ5MA3H)IF3 FOSFS0ZEES
215 45-57 372 50 47 & FF15/E0 Giken LIZ5MA5PF3 FOSFS02713
220 63 -75 44 20 36 g 211766 Schelling LIZ5M63UAT FOSFS0Z732
Eﬂ 250 31-43 22 30 o4 & LIZSM31OCF FOSFS07505
250 43-556 32 50 48 & 31380 Giben LIZ5MA30F3 FOSFS0ZEED
Z50 43-55 372 30 48 & 2f10/60 LIZSMA3CT FOSFS0ZEEE
ZB0 43-55 32 30 48 =3 ZF10/60 Panhans LIZSMA3VCT FO3FS07415
300 43-55 30 ES 48 B 2/8f100 + 2/5/110 Eelo LIZSMA3RKY FOSFSO07ELE
300 43-55 32 30 48 B 11775+ 2153/ 04 SChelling LIZSMA3RCT FO3FS07577
300 43-55 35 50 48 b 3f15/E0 Giben LIZ5MA3RAM3 FOSFS0ZELE
300 43-55 372 =5 72z 17 2foi110 seln LIZ5SMA43RIF FO3FS0ZEED
300 43-55 32 20 72 17 2/14/110 LIZ5MA3RLT FO3FS02E601
300 47-58 35 ES 48 =3 2/oi110 Seln LIZSMA7 KT FOSFS07 744
320 43-55 30 45 48 il LIZ5M435E3 FOSF50Z2656
320 43-55 372 45 48 17 LIZ5M435A% FOSFS0ZE05
340 47-55 35 45 72 il 314465 Holzma LIZSMAFTES FOSFS02722
'E: Eﬁ'ﬁ'ﬁgﬂrﬂ' crl‘eﬂ?gizisafr?ehlr?éér, die werticaal kan warden aangepst * | +
A= Cutting kerfof main saw blade. ; ; ; T Ty ———
E= Cutting ke rfof tha conical soorar, wehich can ba ad justad wartical by, =
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HW - Verstelbare rits-zaagbladen
HW - Adjustable scoring saw blades

Yaoor het ritsen van melamine of laminaat op bi-laminaat panelen.

Machines: Horizontale platenzaagmachines die geen instelling wvan de
ritsdiepte toelaten. Max. groefdiepte 2 mm.

Kenmerken: ATB-tand van 5° met positieve snijhoek.

Materiaak Bi-laminaat spaanplaat of MOF.

To score the coating an bilaminated panels.

Machines: Horizontal panel sizing machines that do not allow the adjustment
of the scoring depth. Max scoring depth 2 mm.

Features: ATE tooth 5° with positive cutting angle.

Material: Bilaminated chipboard or MOF.

1] B d z Machines Code SAP
mm Mmm mm rachines Code SAF

B0 2B-36 20 10+10 Robland LIi6M HAZ FO3FS0Z502
B0 2B-36 20 12+1Z2 Felder LIi6M GAT FO3FS0Z501

100 ZE-36 20 12+12 5chelling - Panhans - Martin - LILGM BA3 FOSFS02451
100 ZB-36 22 12+17 Altendorf - Striebig - Panhans  LIL6M BB3 FOSFS02453

100 28-36 254 1Z+1Z Baldan LIL6M BRI FO3FL07435
103 28-36 20 10+10 LIt6M CA3 FOSFS0Z455
120 2EB-36 20 1Z+1Z Holzher - SCM LI6M AAT FOZFS0Z4E5
120 2B-36 22 12+12 Altendor - Martin - Mrozekk  LIL6M AB3  FOSFR024EE
120 28-36 50 1Z+1Z Alwndorf - Griggio LI16M PF3* FO3FR0Z51Z
120 28-36 50 1Z+12 Felder LI16M AF3* FO3FRORS1Z
120 40-50 50 12+12 LI16M IF3*  FOSFS02504
125 28-36 20 12+12 Facloni LIt6M FAT FOSFS0Z500
125 28-36 20 14+14 LI1T6M EAT FO3FS0Z458
125 28-36 22 14+14 LIt6M EBF FOSFS0Z455
125 4.0-47 20 20+20 S5CM LItGM DAF FOZFS0Z456
125 40-50 45 12+12 Giben - Mayer LIT6M KEF FOSFL0Z506
200 40-52 50  ZB+328 Giten LIT6M OFF  FOSEFR0Z511

*Dikteverstelling geregeld door de machines, geen afstandsstukken vereist.
fenmerken van tanden - Tagth festures *Thickness adjustment controlled by the machines, no spacers required.

b= Snivoesvan hafdeaaghlad.
B=Snifvozgvan de warstelhare ritser.
b= Cutting kerf of main saw blade.

B= Cutting kerfaf the ad wstable scarer

A Bi=#

s Ireud.
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Fenmerken van tanden - Taath features

Fenmerken van tanden - Taath featu res

HW - Ritser voor postform
HW - Postforming scoring saw blades

Woor het ritsen op bi-laminaat panelen.
Machines: Horizontale platenzaagmachines.
Kenmerhen: ATB-tand met positieve snijhoek.
Materiaak Bilaminaat spaanplaat of MOF.

To score the coating on bilamingated panels.
wachines: Horizontal panel sizing machines.
Featuras, ATE tooth with positive cutting angle.
mMaterial: Bilaminated chipboard or MOF.

200 47 35 BO 42 10° 2/14/110 LIZ7¥M FAT  FOSFR0Z745
220 34 22 30 48 10° LIZ¥M AR  FOSFR0Z75E
250 46 30 30 48 10° LIZFM BAF FOSFR0Z754
2B0 47 32 BO Y2 1% 2144110 LIZFMATYLE FOEFS0E014
ZB0 50 35 45 B4 300 LIZFM CA3  FOSFS0Z736
300 45 30 Y5 7oA LIZFM DE3 FOSFS0Z744
300 455 30 30 V2 o0 LIZFM DFF  FOSFS0Z745
F0O0 455 32 BS T2 O100  O/100+2/0/110 LIZFM AT FOSFS0Z757
300 455 32 S0 ¥R 3M15/E0 LIZFM DD3  FOSFR0Z743
300 47 32 BO O ¥2 A0 2141110 LIZFM 3 FOSFS0Z741
300 485 30 EB5 72 10" 0/100+2/5/110 LIZ¥M D83  FOSFS0Z7 55
340 50 35 45 48 B0 314/85 LIZ¥M EAF FOZFS0Z7 46
340 50 35 45 108 30 314765 LIZFM EBF FOSFR0Z747

HW - Ritszaaghbladen met viakke tand
HW - Flat tooth scoring saw blades

YWoor het ritsen wan bilaminaat panelen met laminaat of melamine.
Machines: Horizontale platenzaagmachineas.

Kenmerken: Wlakke tand met positieve snijhoek.

Materiaak Bilaminaat spaanplaat of MOF.

To score bilaminated panels with plastic coating,
machines: Horizontal panel sizing machines.
Features Flat tooth with positive cutting angle.
mMaterial: Bilaminated chipboard or MOF.

o 8 b d i ML e sAap
MM MM mm mm ML e sAR
180 32 22 50 54 323N LI20M BB3 FO3FS0Z57D

frend. -



HW - Ritser met viakke tand
HW - Flat tooth scoring saw blades

Yaoor het ritsen van melamine of laminaat op bi-laminaat panelen.
Machinas: SCh harizontale platenzaagmachines.

Kenmerken: Wiakke tand met positieve snijhoek.

Materiaak Bilaminaat spaanplaat of MOF.

To score the coating on bilaminated panels.

g ! I 7,

‘ ? WMachines: SCh Horizontal panel sizing machines.
\ ﬁ Features: Flat tooth with positive cutting angle.
" A o Material: Bilaminated chipboard or MOF.
N figcl - 4
- . £
wil II,—" @ - O B b d Z ML tode SAP
p mm MM mm mm ML e SAP
- 115 32 22 20 30 LIL7M FA3 FO3FS0Z2572
120 32 22 20 30 LI1FM GA3  FO3FS0Z2574

HW - Ritser met afgeschuinde tand
HW - Inclined tooth scoring saw blades

Vaoor het ritsen van bi-laminaat panelen met melamine of laminaat.
Machines: Horizontale platenzaagmachines.

Kenmerlen: Afgeschuinde tand met positieve snijhoek.

Materiaak Bi-laminaat spaanplaat of MOF.

Rechts
Right

To score bilaminated panels with plastic or thermohardened resins cogting
Machines: Horizontal panel sizing machines.

Features: Inclined tooth with positive cutting angle.

Matarial: Bilaminated chipboard or MOF.

Cnde 5AP

Codde 5AP
Rachis - Right Rechis - Right  Links - Left  Links - Left
180 3,2 22 30 36 LIZZMD K3 FO3FS025E1 LIZZMSHOCE FOSFR0Z502
180 3,2 22 55 36 LIZZMD HG3 FO3FS025ES  LIZZMS HG3 FOZFS0Z504
150 3,2 22 B0 36 LIZZMD KH3 FO3FS02584 LIZZMSHH3 FO3FLR0Z505
180 3,2 22 30 42 LIZZMD MC3 FO3FS0Z5ES  LIZZMS MC3 FOSFR0Z50E6
180 32 22 55 42 LIZZMD NG3 FOSFS0Z5EE  LIZZMSMG3 FOBFLROZS0E
200 3,2 22 30 48 LIZZMD PC3 FOSFS0Z5ED LIZZMSPCY FOSFS0ZG01
200 3,2 22 B0 4B LIZZMDPH3 FO3FS02580 LIZZMSPH3 FOZFLR0ZE02

Links ReChis
Left Right

Kenmerken wan tanden - Taath festures

= freud.



Rechts Links
Right Left

Links
Left

Rechis
Right
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Kanmarkean wan tandan - Tooth featuras

Rechts
Right

Links Rechts
Left Right

Kenmearken wan tanden - Tooth featunes

HW - Ritszaagbladen met afgeschuinde tand
HW - Inclined tooth scoring saw blades

Voor het ritsen van bilaminaat panelen met delicate laminaten.

Machines: Platenzaagmachines, tweezijdige pennenbanken, kantenlijmmachines.
Kenmerken: Afgeschuinde tand met positieve snijhoek.

Materigat Bi-lamingat spaanplaat of MOF

To score bilaminated panels with very fragile plastic coating.
wachines: Fanel sizing machines, dodble-end tenoners, edge banders.
Faatures: Inclined tooth with positive cutting angle.

Materiak Bilaminated chipboard or MOF.

o0 B b d I ML Code AP Code S0P
mm mm mm ML e AP Codde SAp
Rechis - Right Rechis - Right  Links - Left  Links - Left
100 32 22 20 24 LI13MD AAT FOSFS0Z452 LITIMEAAZ FOZFS0Z466
100 32 22 27 24 LIL3MD AB3 FOSFR0Z454 LIL3MEAB3 FO3FS0Z46E
125 37 22 20 30 LH3IMD BAT FOSFS0Z455 LIL3IME BA3 FOSFS0Z470
150 32 22 30 48 LIL3MD DA3 FOSFS0Z455 LILAMEDA3 FOZFS0Z474
150 32 22 55 4B LIL3IMD DB3 FOSFS0Z2461 LILIMSDB3 FO3FS0Z2476

HW - HM zaag voor kKantenliimmachines
HW - End trim unit for panels with banded edges

Voor het zagen van panelen met afgeplakte kanten.

Machines: Kantenlijmmachines.

Kenmerhen: Geneigde vertanding met 4 extra grote tanden met positieve
snijhoelk.

Materiaak Bi-lamingat spaanplaat of MOF

For cutting and boarding panels with banded edges.

wachines: Edge banders.

Faatures: Inclined toothing with 4 oversized teeth with positive cutting angle.
Materiak Bilaminated chipboard or MOF.

o0 B b d Z ML Code SAP Code SAR
MM MM Mm mm ML ode SAP Code SAP
Rechis - Right Rechis - Rignt  Links- Left  Links - Left
140 32 22 30 ZE+4 LILAMDO CAZ FORFS0Z481 LITAMSCA3 FOSFSOZ4E3
wh LI14 M5
[
fi8g
byt LILAMD
b,
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Kenmerken wan tanden - Taath features
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Kenmerken wan tanden - Taath features
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HW - Zaagbladen voor FREUD verspaning
HW - Saw blades for freud hogging units

Zadgbladen geschikt voar kantrechten en bijschaven wvan panelen.

Machinas: Een- of tweezijdige pennenbanken en kantenlijmmachines.
Kenmerken: Rechts of links afgeschuinde tand met positieve snijhoek.
Materiaak Bi-laminaat panelen.

Eaw blades suitable for squaring and trimming panels.

Machines: Single-side or double-end tenoners and squaring edgebanding
machines.

Features: Right or left inclined tooth with positive cutting angle.
Material: Bilaminated panels.

o0 B b d Z {ode SAP

MM MM W mm Coie =Ap

Eht Links- Left  Links - Left
250 42 30 130 56 10/4,5170 LT16MD BD3 FOSFS04401 LT16MSBD3 FOSFS044059
300 42 30 130 BB 1045215 IT16MDCD3 FO3FS04404 LT16MSCD3 FO3FS04417

HW - Zaagbladen voar verspaning
HW - Saw blades for hogging units

Zadgbladen geschikt voaor kantrechten en bijschawven wan panelen.
Machinas: Een- of tweezijdige pennenbanken en kantenlijmmachines.
Kenmerlen: Rechts of links geneigdetand met positieve snijhoek.
Materiaak Bi-laminaat panelen.

Eaw blades suitable for squaring and trimming panels.

Machines: Single-side or double-end tenoners and squaring edgebanding
machines.

Features: Right or left inclined tooth with positive cutting angle.
Material: Bilaminated panels.

o0 B b d Z Lot 5AP

MM MM MM Ccr:IP sAp

- Left  Links - Left
250 42 30 130 60 445135 LT1ZMD ELES F03F5EI43?2 LT12ZMSBB3 FO3FS07063




HW - Zaagbladen voor verspaning (op maat)
HW - Saw blades for hogging units {customized)

R?[I'tt’ Zaaghladen geschikt voor kantrechten en bijschawven van panelen.
Righit Machines: Een- of tweezijdige pennenbanken en kantenlijmmachines.
Kenmerken: Rechts of links afgeschuinde tand met positieve =nijhoek.
mMateriaak Bi-laminaat panelen.

saw blades suitable for squaring and trimming panels.

mMachines: single-side or double-end tenoners and squaring edgebanding
machines,

Features: Right or left inclined tooth with positive cutting angle.

Material: Bilaminated panels.

{ode AR

Code 5AP
E Links - Left
200 42 30 30 48 " LTTAMD AAT FOZFE0437E [T14MSAAT FOZFL043E5

250 42 20 20 BO 2 LT14MDBAT FOZFS04350 LT14MS BAF FO3FS04351
o 50 42 30 130 60 * LT14MD BB3 FOSFS04387 LT14MSEBBI FOSFS04353
-i'iaf ! ,‘Il"_\' Zo0 42 30 BO GO 23 LT14MD FAT FOSFS04 357 LT1AMSFAT FO3FS04 358
- [ ml % *
- TRt NS 350 42 30 30 B4 LT14MD DA FOSFS04 3586 LT14AMS DAT FOSFS04357
Cr v 23

*BIJ BESTELLING ALTIID HET VOLGENDE VERMELDEN:

a; OPTO8 AAD: voor stijgende boormaat &,

0y OPTFO.Z woOor pengaten (ML - Zie paging 92}.

Stuur een monster van het zaagbhlad of tekening op met boormaat, PCD en
afmeting van het gat

ReChts (bijv. OPTFD AFS met & verzonhen paten).

Right

*WHEN ORDERING, ALWAYS SPECIFY:

2 OPTO8 AAS: for increasing bore &;

by OPTFO.- Tor pin holes (ML - see page 921

Send sample sawblade or drawing with bore size, PCD and hole size
(=3 OPTFO AFS with & countersunk holes).

HW - Zaagbladen voor verspaning van freud
HW - Saw blades for freud hogging units
Rechts

Right Zadghladen geschikt voor kantrechten en bijschawven van panelen.
an

Machines: Een- of tweezijdige pennenbanken kantenlijmmachines.
Kenmerken: Vigkke tand met positieve snijhoek.
mMateriaak Bi-laminaat panelen.

saw blades suitable for squaring and trimming panels.

mMachines: single-side or double-end tenoners and squaring edgebanding
machines.

Features: Flat tooth with positive cutting angle.

Material: Bilaminated panels.

o0 B b d z [ Code Code 5AR

MM MM MM mm ML Code Code SAP
Rechis - Right Pedils - Right  Links - Left  Links - Left
250 4% 30 130 72 1ES170 LT1BMD BE3 FOEFL04415 LT1BMSBB3 FOSFR04417

Links ReChis
Left Right

Fanmarkean wan tanden - Tcoth faatures
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HW - Zaagbladen voor verspaning Leuco
HW - Saw blades for Leuco hogging units

Zdaghbladen geschiktwoor kantrechten en bijschawven van panelen.
Machines: Een- of tweezijdize pennenbanken en kantenlijmmachines.
Kenmerken: ¥lakke tand met pasitieve snijhoek.

Materiaak Bi-lamingat panelen.

Saw blades suitable for squaring and trimming panels.

Machines: single-side or double-end tenoners and squaring edgebanding
machines.

Faatures: Flat tooth with positive cutting angle.

Material: Bilaminated panels.

Rechts

r 8 b d F i [ e AP Code SAP
MM MM MM mm i [§ Code AR Code SAR

Rechis - RIENT Pedts - Rignt Links - Left  Links- Left
750 40 30 100 72 &/7/200 LT20MD BB3 FO3FS04471 LT2OMSBBE3 FOZFS044327

Links ReChis
Left Right

Fanmarkean wan tanden - Tooth featunes
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Verspaning met verwisselbare inzetstukken SRO6M
Hogging units with SRO6M interchangeable inserts

Rechts

Aangewezen voor het kantrechten van massief hauten panelen.
Machines: Een- of tweezijdige pennenbanken.
Kenmerken:

» Losse zaaghbladen: LT16MD/S - LT18MDS.

« Geleverd met herslijpbare inzetstukken geplaatst met dubbele

spiraalopstelling.
= Uitstekende verspaning.
» Vlotte toevoer.

Particularly indicated for squaring salid wood panels.

Machines: Single-side or double-end tenoners.

Features: » Spare saw blades: LT16MD/S - LT18MDS.
= Supplied with resharpenable inserts fitted with 2 spiral disposition.
« Excellent chipping.
« Easy feed rate.

* Nominale zaaghladdiameter. / * Nominal saw blade diameter.

D B d Code SAP Code SAP
mm mm mm Code SAP Code SAP
Rechts - Right Rechts - Right Links-Left Links - Left
200 30 80 16 TR16MD AA3 FO3FC20547 TR16MS AA3 FOIFC20550
250 30 &0 16 TR16MD BA3 FOZFC20548 TR16MS BA3 FO3FC20551
250 30 80 16 TR16MDBB3 FO3FC220S4 TR16MS BB3 FO3FC220S6
300 30 60 16 TR16MD CA3 FO3FC20549 TR16MS CA3 FO3FC20552
300 30 80 16 TR16MD (B3 FO3FC22055 TR16MS (B3 FOIFC22097
Reserveonderdelen Afmetingen Code SAP
Spare parts Dimensions Code SAP
TR16MS _b Groefinzetstukien / Grooving Inserts 34x9x% 16 SRO6MD BB3 FO3FC18933
s e Groefinzetstukken / Grooving INserts 34x9x 16 SRO6MS BB3 FO3FC18936
- g,,__ Schroef / Screw MEx 11,5 VT1eM AB9 FO3FADA4T77
,“’-‘ae.mv.!‘ | ] Schroef / Screw M6 x 10 VTO1M AA9 FO3FAD4429
o Inbussleutel / Allen key 4% 110 CBO3M BA9 FO3FADD163

Deze werktuigen kunnen gestapeld en in veelvouden gebruikt worden, wat
de bewerking van een breder oppervlak mogelijk maakt.

These tools can be stacked and used in multiples thus enabling the machi-
ning of a wider area.

82
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Montagehulzen VOoor verspaners
Mounting sleeves for hogging units
Item MTO1M omvat de bevestiging van de montagehuls op de verspaner.

Opmerking: De bevestiging moet in onze fabriek gebeuren en enkel op
verspaners van freud. Deze montagehuls werkt enkel met de verspaners item

@115 TR16M en moet afzonderlijk besteld worden.
12 pengaten aan PLD 100 Item MTO1M includes the fixing operatian of the mounting sleeve to the hog-
12 pin holss at PCD 100 ging unit
980 Note: The fixing must be done in our factory and only on freud’s hoggers. This
@es mounting sleeve works only with the hogging units item TR16M and must be
‘ ordered separately.
o ‘
C,’;f[ ‘ d KN Code SAP
T mm KN Code SAP
M8
a5 10x4 MTO1M DA9 FO3FC15424
& 3
g € |
Ld |
970
@80

freud.



HW - Zaagbladen om plastiek materialen te zagen
HW - Saw blades to cut plastic materials

Zddgbladen met een negatieve snijhoek die geschikt is voor het =nijden

wvan plastic materialen. Zaaghlad ongeveer 30 mm boven vit het te snijden
materigal laten witsteken.

mMachines: Paneelzagen, draagbare machines.

Kenmerken: Viakke drievoudige spaantand met negatieve =nijhoek. Oe
specifieke afmeting van de tanden maakt het snijden met perfecte afwerking
mogelijk, zonder krassen te maken of dat het materiaal smelt.

Materiaat Plastic materialen, plexiglas.

Blades with negative cutting angle that is suitable to cut plastic materials. In
arderto cut ing correct way, the saw blade has to stick out approximately

30 mm over the material to be cut.

mMachines: Circular =aws, portable machines.

Features: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle. The specific size of
the teeth allows cutting with perfect finishing, without melting and scratching
the materigl.

material: Plastic materials, plexiglas

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46 4 + 2/10/60

0 B b d Z

MM MM Mm mm

250 2B 22 30 BO FTO1 e LU4A 0100 FOZFS05163
300 2B ZZ 30 BE FTO1 Wed LUAA 0200 FOEF505165
=
(=
o
=
=
Oiameatar - Diamatar [mmi
Minimaal en maximaal toerantal op basis wan blad-
diamater.
Minimum and mazimum KPR bazad on tha blada
diamatear.
Uitiem HOOgZ Goed
Ultimate Hig Cood
B @
Plastic raterialen .
Plastic raterials

74 ﬁﬂlld-



TP - EPR

17E 203 racl 250
Diametar - Diamatar [mm)

Minimaal en mzximaal toarental op basis van blad-
diamatar.

Minimum and maximum RPM bazad on the blade
diameter.

HW - Zaagbladen voor het zagen van plastiek materialen en
plexiglas - dunne zaagsnede
HW - S5aw blades to cut plastic materials and plexiglas - thin kerf

om plexiglas en plastiek materiaal te verzagen. Oe lagere snijhoogte vereen -
voudigt en optimaliseert het gebruik voor machines met laag vermogen.
Machines: Paneelzagen, draagbare machines.

Kenmerken: Wiakke ATE-tand wvan 10" met afschuifhoek wan 5° en positieve
snijhoek. Oe specifieke worm wvan de tand zorgt woor een uUitstekende
afwerking en levensduur van het snijgereedschap.

Materiaak Plastiek materialen, plexiglas.

To size plexiglas and plastic material panels. The reduced cutting height makes
workpiecefeeding easier and optimises its employment in low-p ower machines.
mMachines: Circular saws, portable machines.

Features: Flat-ATE 10" tooth with 5° shedr angle and positive cutting angle.
The specific shape of the tooth ensures an excellent finishing and cutting life.
Material: Plastic materials, plexiglas.

FTON: 2/7/42 + 2797464 + 2/10/60

LB 050 FOSFS05173
LUMB 0100 FOSFS05167
LUAB 00 FOSFS05165
LUAB 0300  FO3FS05170
LLMB D400 FOSFS05172

178 1,5 1,0 254 EO

203 2,0 14 254 GO
230 22 16 254 100
250 22 16 30 100 FTO1
755 2,2 16 254 100

Uitiem HOOE Goad
Uitimate Hi. Good
(2=
d=rl-F ®
Plastic raterialen .
Plastic raterials
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HW - Zaagbladen voor SOLID SURFACES
HW - Saw blades to cut solid surfaces

Epecigal door Freud ontwikkeld zaaghlad woor Solid Surface producten.
Machines: Paneelzagen, schuiftafelzagen, verstekzagen.

Kenmerken: Oe =peciale dubbele drievoudige spaan puntslijping en de dikte
wan de plaat maken een snijresultaat van de hoogste kwaliteit mogelijk.
Bovendien garanderen ze een langere levensduur in wergelijking met
standaard producten, ondanks het z&ér harde materiaal.

mMatariaat solid Surfaces, Corian, Hi-Macs® en wergelijkbare materialen.

Saw blades optimized to cut solid surfaces boards.

Machines: sliding table saws, Miter Saws.

Features: The specidl double triple chip tip grind and the thickness of the
plate gllow to get the best quality of cut in solid surfaces application. More-
over, they guarantee a longer lifetime wersus standard products, despite the
highly abrasive material.

mMaterial Solid surfaces, Carian boards and similar materials.

0D B b d Z

MM MM MM mm

TPM - FFR

00 2 T 300 350
Diamatar - Oiamatar [mm)

Minimaal en maximaal toerantal op basis wan blad-
diamater.

Minimum and mazimum KPR bazad on tha blada
diamatear.

b ﬁﬂlld-

250 32 25 30 B0 FTOZ WA LUAD 0100  FO3FS07304
300 32 25 30 BE FTOZ el LUAD 0200 FOZFS07305
350 35 2 B0 30 108 FTOZ e LUADO3DD  FO3FS07ZGE
Uitiem HOOE Goad
Utimate Hi gl £ood
Massieve oppervlakken .
Eolid surfaces




HW - Zaagbladen voor non-ferrometalen, ALU & Kunststof
HW - Saw blades to cut non-ferrous metals

Profieldikte tussen 2 en 10 mm.
Machines: Enkele of dubbele verstekzagen met mechanische kKlemming wan
hiet stuk.
Kenmerken: Viakke drievoudige spaantand met positieve snijhoelk,
3 * g mMateriaat aluminium, kunststof en non-ferrometalen.
i‘ % . To cut solid drawn products with a thickness between 2 and 10 mm.
; Machines: Single or double miter saws with mechanical clamping of the piece.
Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.
mMaterial: Aluminum and non-ferrous metal s

182
e fa,

FT42: 2/9/46 4 + 2710460

o0 B b d I

MM Mm M mm

200 2,8 22 30 54 LUSA 0100 FO3FS0S1E1

250 35 30 30 B0 FToz LUSA D200 FO3FS051E2

750 35 30 37 GO 11/63 LUSA 0300 FO3FS05183

275 35 30 40 6B ] LUSA D400 FOSFS051E5

300 35 30 30 72 FToz LUSA D500 FO3FSOS1EE

300 35 30 32 72 11/63 LUSA 0600 FOSFS051E7

330 35 30 30 &4 FTOZ LUSA 0BOO  FO3FS05150

330 35 30 37 B4 211763 LUSA 0000 FOSFS05102

350 35 30 30 B4 FTOZ LUSA 1000 FO3F505103

350 35 30 37 B4 11/63 LUSA 1100 FO3FS05104

350 35 30 40 B4 /OS5 41 254 LUSA 1200 FO3FS05106

370 35 30 30 OO LUSA 1300 FOSFS05107

] 370 35 30 50 GO 4/15/80 [ LUSA 1400 FOSFS0510E

3B0 35 30 32 Db 211/63 LUSA 1500 FOSFL05100

e 400 35 30 30 OF 11/63 LUSA 1600 FO3FS05200

= H 400 35 30 37 OE 711/63 LUSA 1700 FO3FS05202

b 400 35 30 40 GF 241 2/6 d+ 2/ 15/ B0 T LUSA 1800 FOSFS05205

400 35 30 50 GR 4/15/80 LUSA 1900 FO3FS05206

Kenmerken van tanden - Taoth features 420 35 30 30 OE 211/70 LUSA 2MM)  FOEFE05207

450 4,0 32 30 108 11/63 ] LUsSA 2100 FOSFS0S208E

130001 450 4,0 32 32 10E 2411463 LUSA 2200 FO3F505210

450 40 32 40 10E 7/1 Z/Bd+ 2/ 15/ 80 LUSA 2300 FO3FS0RE047

100E 450 40 37 50 108 4/15/80 LUSA 2400 FO3F507420

= Booo 500 40 32 30 120 2/105/70 LUSA 2500 FO3FS05212

= 500 4,0 32 32 120 %11/63 LUSA 2600 FO3FS05214

2 000 500 4,0 32 50 120 4/15/80 LUSA 2700 FOSFS0EZ44

- [Cso0 44 35 30 120 LUSA 3000 FO3FS07543

“ 530 42 35 30 126 2/105/70 LUSA 2800 FOSFS0GEED7

2000 [ I 550 47 35 30 137 2/105/70 LUSA 2000 FO3FS0EG0E

200 260 200 2E0 400 dE0 OO
Diametar - Diamater [mm)
MWinimaal an mzximaal toarental op basis van blad-
diamatar.
Minimum and maximum RPK bazad on the blade
diamatar.
Uitiem
Ultimate
il A G &
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TPM - FPR
2
=}

L .

200 250 300 250 400 450 SO0 S50 £00 £50
Diamatar - Oiametar [mm)

Minimaal en maximaal toerantal op basis wan blad-
diameater.

Minimum and maximum RPM bazad an the blada
diamatear.

1000
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HW - Zaagbladen voor het snijden van non-ferrometalen en pvc
HW - Saw blades to cut non-ferrous metals and PVC

woor buizen en profielen met een dikte tussen 2 en 5 mm, alsook palymere
panelen tot 20 mm.

Machines: Enkele of dubbele werstekzagen met mechanizche Klemming wan
het stuk

Kenmerken: Vigkke drievoudige spaantand met positieve snijhoek.

Materiaak Aluminum en non-ferrometalen, polymeermaterialen,
extrusieprofielen van pwe.

To cut drawn products and tubes with a thickness between 2 and 5 mm, as
well 35 palymeric panels op to 20 mm.

machines: Single or double miter saws with mechanical clamping of the piece.
Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.

mMaterial: Aluminum and non-ferrous metals, polymeric materidls, PWVC
extruded profiles.

FTO2: 2/9/46 4 + 2/10/60

200 28 27 30 64 LUSE 01040 FOEFS0531 7
230 3> 30 30 80 FTo2 LUsE 220  FOEFS0521E
230 35 30 32 B0 211/63 LUSE 030 FO3F505321
273 35 30 40 B4 ZfOf55+4/1 264 LUSE 0404 FOEFS053225
3n0 3> 30 30 BE FTOZ LUsB 0500 FOEF505274
300 3> 30 3¢ BE 211/63 LUSE ) FOEFS053Z5
300 3> 30 40 BE 2f0/55+4/1 264 E LUsB o700 FOEFS052Z7
300 35 30 30 BR FTOZ LUSE OBOO  FOEFS05ZZE
300 35 30 3% BE 211/63 E LUSB 09040 FO3FL05230
300 35 30 40 BE 0/55+41 64 LUSE 10040 FOSFSO0533%
330 3> 30 30 104 FTo2 LUSE 1100 FOEFS05233
330 35 30 32 104 2/11/63 LUSH 120 FO3FS053234
330 3> 30 30 B5A FTo2 LU5E 130 FOEFS05235
30 3> 30 32 BA 2/11/63 LUSE 14040 FOEF505236
330 3> 30 40 BR 2055+ 4/ 1 2/6 4 LUsE 15 FO3FS0523E
30 35 30 30 108 FTo2 E LUSH 160 FOEFS05235
30 3> 30 32 108 2f11/63 LUSE 1700 FO3F505240
330 35 30 40 108 ZOI55+4/1 264 LUSH 1B FOEFS0524 7
370 3> 30 30 112 LUSE 1900 FOEFS07 745
370 35 30 50 112 4/15/80 LUSE M) FOEFS05324 5
380 35 30 3% 112 211/63 LUSE 21040 FOEFL05344
400 35 30 30 1zZ0 2f11/63 LUSE 22040 FO3FS05245
400 35 30 3% 120 2f11/63 LUSB 23040 FO3EFS05246
400 35 30 40 120 21364+ 215/E0 LUSHE 24040 FOEFS05324E
400 35 30 50 120 4/15/80 LUSH 250 FOEFS053245
420 35 30 30 120 2/11/70 LUSH 2604 FOEFS05250
430 40 30 30 128 LUsE ZFl  FO3F505251
430 40 30 32 128 2111/63 LUSH 2804 FOEFS0535%
200 40 32 30 140 2A105/70 LU5E 3100 FOEFE05254
200 40 32 32 140 2f11/63 LUSH 3200 FOEFS05255
230 42 35 30 14E8 2f11/63 LUsE 350 FOEFS05257
330 42 35 32 148 211/63 LUSH 3800 FOEFS05Z60
G600 48 38 30 156 LUSE 3 FOEFS0525E

Utiem Hoog Goed
Ultimate High Cood
Mon-ferrmmetalen .
Nan-farmus metals
Plastic raterialen .
Plastic materials
s
i &




HW - Zaagbladen voor non-ferrometalen, ALU & Kunststof
HW - Saw blades to cut non-ferrous metals

Profielen en buizen met een dikte van meer dan 3 mm.

Machines: Verstekzagen met handmatige of mechanizche klemming wan het
stuk,

Kenmerken: Vigkke drievoudige spaantand met negatieve snijhoek.

mMateriaat aluminium, kunststof en non-ferrometalen.

To cut solid drawn products whose thickness exceeds 3 mm. It is recommend-

FTO1: 277742 + 2/9/46,4 + 2/ 10/60
FTO2: 2/9/46 4 + 2/10/60

dble to use it with the saw blade over the workpiece to be cut.
Machines: tditer saws with manual ar mechanical cdlamping of the piece.
Features: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle.
material: Aluminum and non-ferrous metal s

D B b d Z
MM M mm
180 2,8 22 70 47 LUSCOL00  FOSF507155
1BD 2B 22 30 47 LUSCO200  FOSFS05261
200 28 227 30 4E LUSCO300  FOSFS05262
750 35 30 30 54 D LUSCD400  FOSFSO5263
775 35 30 40 GO ] LUSCODAD0  FOSFSOS2E4
300 35 30 30 72 FToZ [0 LUSCO700  FO3FS05265
300 35 30 3T 72 211763 [ LUSCOBO0  FOSFSOSZEE
300 35 30 40 72 /OS5 41 264 [ LUSCO900  FOSFSOS2RT
330 35 30 30 &0 [0 LUSC1000  FO3FS0526E
330 35 30 37 EO 11763 [f LUSC1100 FOSFS0526D
350 35 30 30 &4 FTO1 [ LuUSC1200 FOSFS05270
350 35 30 32 B4 2/11/63 M LUSC1300 FOSFS0S271
350 35 30 40 B4 2 D5 G 41 26 4 I LUSC1400 FOSFS05272
370 35 30 30 GO B LUSC1500 FOSFS05273
370 35 30 50 0O 4/15/80 (W LUSC1600 FOSFS05274
380 35 30 37 OR %11/63 I LUSC1700  FOSFS05275
400 35 30 30 OF 21170 B LUSC1BO0  FOSFSOS276
400 35 30 32 Of 211763 E LUSC 1800 FOSFS05277
el 400 35 30 40 OF 71 5/E0+ 2/ 12/64 LUSC 2000 FOSFS0S27E
400 35 30 50 Of 4/15/20 LUSC 2100 FOSFS05270
10000 420 4,0 32 30 OF 211470 LUSC 2200 FOZFS052ED
& 420 40 32 40 OE LUSC 2300 FOSFS0S2E1
& 450 4,0 32 30 108 LUSC 2400 FO3FS052E32
= o0 450 4,0 32 32 108 11763 LUSC 2500 FOSFS052E3
= 450 4,0 32 40 108 15/B0¢ 2 12/64 LUSC 2600 FOSFS0S2E4
4000 450 4,0 32 50 108 4/15/30 LUSCZF00  FOSFS0S2ES
o 500 4,0 32 30 120 LUSC 2800 FOSFS0E110
500 40 32 37 170 711763 LUSC 7900  FOSFS052E6

Oiamatear - Diamatar [mm)

Minimaal en maximaal toarantal op basis van blad-
diameatar.

Minimum and maximum RPM baszad an the blade
diamatar.

Utiem
Utimate
MHaon-farmmetalen .
Mon-ferrus metals
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TPM - FPR

150 00 250 200 SE0 400 450 50
Diamatar - Oiametar [mm)

Minimaal en maximaal toerantal op basis wan blad-
diameater.

Minimum and maximum RPM bazad an the blada
diamatear.
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HW - Zaagbladen voor het snijden van non-ferrometalen en pvc
HW - Saw blades to cut non-ferrous metals and PVC

voor profielen en buizen met een dikte tot 3 mm.

Machines: Verstekzagen met handmatige of mechanizche kliemming van het stuk.
Kenmerken: Vlgkke drievoudige spaantand met negatiewve =nijhoek.
Materiaat aluminum en non-ferrometalen, extrusieprofielen van pwe.

To cut drawn products and tubes whose thickness doesn't exceed 3 mm. It is
recommendable to use it with the saw blade owver the workpiece to be cut,
mMachines: miter saws with manual or mechanical damping of the piece.
Features: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle.

Material: Aluminum and non-ferrous metals, PYC extruded profiles.

FTO2 2/9/46 4 + 2/10/60

160 28 22 20 42 LUSD 0100 FOEFS05ZEE
150 28 ZZ 30 54 LUSO 02040 FOEFLOSZEE
200 2B 2 30 60 LUSD 0300 FOEFS05350
210 2B 27 30 60 LUSD 04040 FOEFS05351
216 28 27 30 60 LUSO M) FOEFS05357
220 30 25 30 64 FT02 LUSO M FOEFS05353
230 30 25 30 64 LUSOD 07 FOEFS05254
2z0 35 30 30 80 FTO2 LUSO OB FOEFS053255
230 3> 30 32 B0 2111/63 LUSO 090 FOEFS05257
230 35 30 40 B0 2055+ 471 2/6 4 LUSO 1M FOEFS05355
273 35 30 40 B4 Z/0i55+ 411 264 LUS0 11040 FOEFS05300
300 3> 30 30 56 FTo2 LUS0 120 FO3F505301
300 3> 30 3 56 211/63 LU0 1300 FOEFS05303
300 35 30 40 56 2/0/55+4/1 /64 LUSO 1400 FOEFS05305
330 35 30 30 104 FToZ LSO 1500 FOEFL05306
330 35 30 3% 104 2f11/63 LUSO 16040 FOEFS05308
350 35 30 30 108 FTOZ LSO 1700 FO3FS05305
30 35 30 32 108 2111/63 LUI50 180 FOSFS05311
330 35 30 40 108 Z/0f55+4/1 2/6 4 LUSO 1904 FOEF505313
370 35 30 30 108 LUISO MMM} FOEFS05314
380 35 30 32 108 211/63 LUSO 2200 FOEF505315
400 35 30 30 120 LUSO 2300 FOEFS05316
400 35 30 32 120 2111/63 LS50 240400 FOEFS05317
400 35 30 40 120 2f15/B0+2/12/64 LSO 250 FOEFS0531E
400 35 30 50 120 4/15/80 LUSO 26040 FOEFS05315
420 40 32 30 1zZ0 211470 LSO 2700 FOEFS053Z0
420 40 37 40 120 LUSO 2B FO3FS05321
450 40 32 30 128 LUSO 20040 FOEFLO053ZZ
300 40 3% 3% 140 2f11/63 LUSO 3400 FOEFL05323

Utiem Hoog Goed
Ultimate High Cood
Mon-ferrmmetalen .
Nan-farmus metals
F'lastlc rraterialen .
lastic materlalﬁ
Bt &
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Fanmarkean wan tanden - Tcoth faatures

BO00

TPM - RPR

il Al
Oiamater - Oiamatar [mm)

Minimaal en maximaal toarantal op basis van blad-
diameter.

Minimum and maximum RPM bazad an the blade
diamatar.

HW - Zaagbladen om non-ferrometalen te verzagen
HW - Saw blades to cut non-ferrous metals

Zaaghblad voor profielen en buizen e.d. met ultrmdunne wanden. De dunne
tanddikte zorgt voor een vitstekend afgewerkt =nijresultaat zonder splinteren
en optimaliseert bowendien het gebruik in machines met |3aag vermagen.
mMachines: Verstekzagen met mechanische klemming wan het stuk.
Kenmerken: Vigkke drievoudige spaantand met positieve snijhoek.

Materiaat Aluminium, kunststof en non-ferrometalen.

To Cut specigl drawn products, such as tubes and similar products hawving
ulitrathin walls. The reduced thickness allows an excellant cutting finish, with-
out splintering, and optimises its employnient in low-power machines, too.
mMachines: Miter saws with mechanical clamping of the piece.

Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.

mMaterial: Aluminum, non-fermus metals.

FTO1: 277742 + 2/9/46,4 + 2/10/60}
FT42: 2/9/46 4 + 2710460

O B b

MM mm

250 28 22 30 100 FT01 S LUSEOQLM FO3FS05324
250 28 22 32 100 2/11/63 LUSEDAM FOSFS05335
253 28 22 254 100 LUSED3M FOSFS053Z7
255 28 22 254 120 LUSEDAM FOSFS053Z50
300 30 25 30 100 FT0Z LUSEODSM FO3FL05331
300 30 25 30 120 FT0Z LUSEDF FO3FS05334
300 30 25 32 120 211/63 LUSEQBM  FO3FS05337
305 30 25 254 120 LUSEDSM  FOSFS053533
350 30 25 30 100 FTOZ LUSEDHH FOSFS05335
350 30 25 32 100 211/63 E LUSE1MM FOEFS05340
350 30 25 30 120 FTOzZ LUSE11M FOZFS05341

320 30 25 32 120 211/63 EQ LUSE1200  FO3FS05342

Utiem
Utimate
MHaon-farmmetalen .
Mon-ferrus metals

flﬂllll- g1
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Kenmarkan wan tandan - Tooth featuras

B0

5000

000 3

000

TPM - EPM

2000

1000

4w 450 50 EED 500
Diametar - Oiametar [mm)

Minimaal en matimaaltoarental op basis van blad-
diamater.

Minimum and maximum RPM based on the blade
diameter.

e freud.

HW - Zaagbladen voor het snijden van non-ferrometalen en pvc
HW - Saw blades to cut non-ferrous metals and PVC

Zaaghladen woor het snijden wan dunwandige aluminum profielen tot 4,5 mm
wvoor deuren en ramen, inclusief geintegreerde plastic profielen.

Machines; automatische machines met enkele of dubbele kop.

Kenmerkan: FIRAMIDE-vormige tanden, een innovatief geometrieconcept dat
de slijtage van de snijkant aanzienlijk wermindert. De gepolijste =nijkanten
zorgen er verder woor dat de aluminium spanen minder op het opperviak
blifwen kleven. De Black EXrim-coating werpt de aluminium spanen dired uit
de gootjes. Oit voorkomt dat de spanen aan het stalen lichaam vastsmelten en
het opperyvlak bot wordt,

Materiaak aluminum en non-ferrometalsen, extrusieprofielen van pye.

Saw blades for cutting thin wall aluminum profiles up to 4,5 mm for doors and
windows, alsoincluding built-in plastic profiles.

Machines: Automatic machines with single or double head.

Features: PYRAMID tooth design, an innovative geometry concept that
significanthy reduces the wear of the cutting edge. The super polished cutting
edges further reduce the sticking of the aluminum chips to the surface. The
Black Exrim coating, directly expels the aluminum chips from the gullets. It
avoids the chips getting welded with the steel body and making the surface
dull.

Materiak Alominum and non-ferrous metals, PVC extruded profiles.

{ode EAR
Code AR

o0 B b d i FT
MM M M mm FT
LUSFaHIL FOSFS07EES
LUSFa0HIZ2 FOSFS07EE4
LUSFaMI3 FOSFSO7EES
LUSFADIA  FOSFSO7EEE
LUSFA21 FO3FS07EET
LUSF42MZ2  FOSFS07EEE
LUSF45001 FOSFS07EED
LUSF45M2 FOSFS07E50
LUSF5MHIL  FO3FL07EST
LUSF50HIZ  FOSFSO7ESE
LUSF53001 FO3FL07EE3
LUSF532  FOSFS076E54
LUSF55MM1 FOSFS07ESS
LUSF55MM2 FOSFS07E5E
LUSFSHIL  FOSFS07EET
LUSFS0HIZ2 FOSFS07EDE
LUSF&DM3 FO3FLO7ELE
LUSF&0A  FO3SFS0 7700

[7400 35 30 30 56 211763 - 211,70
o400 35 30 32 06 21163 - 211470
=400 35 30 30 120 2M11/63- 2/11/70
=400 35 30 37 120 2/11/63- 211/70
1420 35 30 30 100 211783 - 211,70
oJ420 35 30 32 100 11/63- H¥11/70
[boJ450 35 30 30 108  2/11/63- 2A11/70
o450 35 30 32 108 /11/63- 2¥11/70
500 40 35 30 120 2/11/63- 2111/70

500 40 35 32 120 Z11/63- 1170

530 40 35 30 126 Z11/63- 1170

530 40 35 3¢ 126 H11/E3- 211/70

550 40 35 30 132  Z11/63- 21170
550 40 35 32 1327 /11/63- 311/70
600 47 40 30 144  211/63 - 2/11/70
[de00 47 40 32 144 211783 - 211/70
600 47 40 30 156 211783 - 21170
600 47 40 32 156 11763 - 21170

Ul tiem HOOE Goed
Ultimate High Good
Mon-ferrormetalan & ALL .
Mon-ferrous metals
Plastic rmaterialen .
Plastic materials
M
e &




HW - Zaagbladen voor metaal & staalsoorten
HW - Saw blades to cut ferrous metals

voor profielen, buizen en ijzeren stawven te zagen.

Machines: Verstekzagen in droge snede met |33ag vermogen (Zonder smeer-
middelen}.

Kenmerken: Dubbele drievoudige spaantand.

mMateriaat voor ferrometalen, zacht staal, koper enz.

WAARSCHUWING: de hierbowven wvermelde zaagbladen zijn niet geschikt woor
het snijden wan de volgende materialen:

« Mon-ferrometalen @luminiums.

» Hout, glas, conglomeradt enz.

Zargdat de te snijden werkstukken goed zijn vastgezet.

L
- - .
5 B To cut_ drawn_pmducts!tuhes and iron rods. _ _
- Machines: rditer saws in low-power dry Ut (without lubricants).
F 1 Features: Double-triple chip tooth.
= L Material: For ferrous metals, mild steel, copper eto.
- el WARMING: The above-mentioned sawblades are not suitable to cot the
- i following materials:
f « Mon-ferrous metals @luminun.
7 « Wood, glass, conglomerate, etc
e " hake sure that the woaorkpieces to be cut are well fastened.
ﬁ'r-f(' " ] 4‘:‘-’
o - FTO1: 277742 + 209746 4 + 21060
* O B b d z ML Code SAR
g % ,' mm MM mm mm ML Code SAP
160 20 16 20 30 LUSA D100 FOEFE05343
184 20 16 1588 3B LUGA DX FO3FS05344
184 20 16 1588 48 LUMGA 13 FOSFSOGESEE
_..IE'.._ 180 20 16 30 38 LUMGA D300 FO3FS05345
*7 ﬁ, 210 20 16 30 40 LUGA D400 FO3FS05346
§ 216020 16 30 40 LUMGA 05040 FO3FS0534 7
230 22 18 30 48 FTO1 LUGA D00 FO3FS0534E
b o 230 24 20 254 44 LUMGA 0F  FOIFS05340
LR S 750 24 Z0 30 48 FTO1 LUM6A DB FO3FE05350
754 24 Z0 254 50 LUMGA 90 FO3FE05351
754 24 20 254 6O LUGA 100 FOEFE053572
3000 300 26 22 30 EO FTo1 LUGA 1700 FOEFS05355
i 300 26 2Z 30 B0 FTO1 LUMGA 1B FOEFE0S360
2600 [ 305 26 27 254 RO LUAA 11040 FO3FE05353
= 305 26 22 254 EBO LUGA 12X FO3FS05354
;?'95':'— - . 350 26 22 30 72 FTO1 LUMGA 13 FO3FS05355
g o '__M 350 26 27 30 &0 FTO1 LU6A 1400 FO3F505356
1500 T 355 26 22 754 72 LU6A 1500  FO3FS05357
355 26 22 254 0O LUGA 164 FOIFS0535E
1000 | |
150 200 250 0 2ED
Diamatar - Diamater [mm)
Mlinimaal an mzximaal toarental op basis van blad-
diameter.
Minimum and maximum RPK bazad on the blade
diameater.
Faagbladdiameter Maximdal toerental
Sow bladediameter  Maximum RPM
160 mm 3.200
184 mm 3000
190 mm 2400
210 mm 2.300
216 mm 2.200
230.mm 2100
250 mm 1900
255 mMm 1.900
3040 mm 1.800
305 mm 1.800
315 mMm 1700 tiem Hoog Coed
350 mm 1600 Ultimate High Good
355 mm 1600 e @
A0 mm 1.4

Tabal wan mxximaal toarantal [rpm) op basis van da
bladdiameter, woor zaagbladen woor ket snijan wan
farromatalen.

Tahleaf matimum RPM based an the blade diameter,
farsaw blades ta cut ferrmus metals.



HW - Zaagbladen voor massief hout
HW - Saw blades to cut solid wood

Deze bladen zijn ontworpen met een laag daantal tanden en zijn met name
geschikt voor het rechtdradig snijden van massief hout. Deze bladen zorgen
voor een degelijke afwerking indien 2e op deze manier worden gebruikt
Machines: Draaghare machines.

Kenmerken: ATB-tand van 15" met positieve snijhoek.

Materiaak mMassief zacht en hard hout.

These blgdes are designed with a low number of teeth and are particularly fit
forlong grain cutting solid wood. These blades give a good finicsh if usedin
this way.

wMachines: Portable machines,

Features: ATE 15" tooth with positive cutting angle.

material: Solid soft and hard wood.

o 8B b d i ML Code AR
mm Mm mm mm ML Code SAP
120 24 16 16 12 LP20M D4R FOEFS03612
150 24 16 20 12 ZE(32 LPAIM 5P FOEFS03613
160 24 16 16 12 LP20M 6P FOEFS03614
160 24 16 20 12 632 LRAM 7R FOEFS03615
160 24 16 30 12 IBf42 LP2IM D8P FOEFS03616
180 24 16 20 12 HE/32 LR20M D10F FOEFS0561E
“ ‘ 180 24 16 30 12 B4 2 LR20M O11F FOSFS036E15
184 24 16 16 12 LP20OM 012P FOZFS0362Z0
150 24 16 16 12 LP2OM O13P FOZF503621
150 24 16 20 12 2E/32 LP2OM O14P FOZFS0362Z
. B 150 24 16 30 12 Ef42 LP20M 5P FOZFS03E2Z3
i 200 24 16 30 16 B4 2 LP20M 016P FOEFS03624
& 210 24 16 25 16 LP20M O17P FOZEFS036Z5
T = 210 24 16 30 16 642 LR2M 18P FOZFS036Z6
b 216 24 18 30 24 642 LP2IM 019F FOZFS503627
220 24 16 30 16 642 LRAIM O20F FOZFS0E6ZE
e 230 28 18 30 20 2642 LR20M D21P FO3FS03620
23 2B 18 30 24 642 LP20M D23F FOZEFS03631
"LAZ20M 013F 240 28 18 30 24 HE/42 LPAIM D24PF FOZF502632
Zp0 ZE 18 30 24 ZB/42 LR2OM 25F FOZF503633

Fanmerkan wan tanden - Tooth featunes

Uitiem

Utimate

Langsen dwars snijden van zachthout .
Ripping ard crosstutting of softwood

Langsen dwars snijden van hardhout .
Ripping ard crosscutting of hardwood

g4 ﬁﬂlld-



HW - Zaagbladen voor massief hout
HW - Saw blades to cut solid wood

Deze bladen zijn ontworpen met een gemiddeld aantal tanden en zijn met
name geschikt woor het rechtdradig en kruisdradig snijden wan massief hout.
Oeze bladen zorgen voar een degelijke afwerking indien ze op deze manier
worden gebruikt.

mMachines: Oraaghare machines.

Kenmerken: ATB-tand van 15" met positieve snijhoek.

mMateriaak hassief zacht en hard hout.

These blades are designed with an average number of teeth and are particu-
larly fit far both long grain and crass grain cutting =olid wood. These blades
give d good finish if usedin this way.

Machines: Portable machines.

Features: ATE 15° tooth with positive cutting angle.

mMaterial: Solid soft and hard wood.

o B b d I

mm mm
125 24 16 20 24 EF3T LR3IM 1P FOZFLO3G3E
130 24 16 20 24 HEF3T LP30OM 2P FO3FS03637
140 24 16 20 24 ZEf32 LP30M 3P FO3FSO363E
150 24 16 16 24 LP30M 4P FO3FS03630
150 24 16 20 24 ZEf32 LP30M ISP FO3FS03640
160 24 16 16 24 LP30M 6P FO3FS03642
160 24 16 20 24 ZEf32 LP30M 7P FO3FS03643
160 24 16 30 24 ZEf42 LP30M {MIBF FO3FS03644
170 Z4 16 30 24 47 LR3IM D09P FOZFS03646
180 Z4 16 20 24 ZfEF3Z LR30M O10P FO3FS03647
180 Z4 16 30 24 2647 LP3IM O11P FOIFS03645
184 24 16 16 24 LR3IM O12P FO3IFS03652
180 24 16 16 24 LR3IM O13P FOZFS03GE55
180 Z4 16 20 24 3T LR3IM O14P FOZFLO3E57
180 Z4 16 30 24 4T LR3IM 5P FOIFS03G65E
200 24 16 30 30 B2 LP30M O16P FO3FSO03660
210 24 16 25 30 LP30M O1FP FO3FS03662
210 24 16 30 30 B2 LP30M O1BP FO3FSO3663
716 24 18 30 48* ZEf42 LP30M O19PF FO3FS03665
220 24 16 30 30 Ef42 LP3DM O20F FO3FS03GE67
230 28 18 30 34 Ef42Z LP30M O21P FO3FS03665
235 ZB 18 25 34 LR3IM O22B FO3FS03671
235 ZB 18 30 34 B4 7 LP3M O23IP FO3IFS03G673
40 ZE 18 30 36 E47 LEP3IM O24P FOSFS03675
250 ZB 1B 30 40 2647 LP3IM O25P FOSFS03G677

Kanmearkan wan tanden - Tooth fastunes

Uitiem

Uitimate

Langsen dwars snijden wvan zachthout .
Ripping ard crossoutting of softwood

Langsen dwars snijden van hardhout
Ripping and crosscutting of hardwood

flﬂllll- g5



HW - Zaagbladen voor massief hout
HW - Saw blades to cut solid wood

Deze bladen zijn ontworpen met een hoog aantal tanden en zijn met name
geschiktvoor het kruisdradig snijden wan massief hout. Deze bladen 2argen woor
een degelijke af werkingindien e op deze manier waorden gebruikt.

Machines: Draaghare machines.

Kenmerken: ATB-tand van 15" met positieve snijhoek.

Materiaak Massief zacht en hard hout,

These blades are designed with a high number of teeth and are particularhy AT for
cross grain cutting solid wood. These blades give a good finish if used inthis way.
wMachines: Portable machines,

Features: ATE 15" tooth with positive cutting angle.

waterial: Solid soft and hard wood.

r B b d Z

Mm Mm Mm mm

160 24 16 16 40 LP40M D06F FO3F503701
160 24 16 20 40 2Ei32 LP40M D07R FO3FS03702

160 24 16 30 40 2 Ei42 LP40M D08R FO3F503703

170 24 16 30 40 B4z LP40M DO9R FOSF503 704

180 24 16 20 40 2632 LP40M O10F FOSF503705

180 24 16 30 40 /B4 2 LP40M O11F FOSF503705

184 24 15 16 40 LP40M O12F FO3F503 708

180 24 156 16 40 LP40M O13F FO3FS03711

“ ‘ 180 24 16 20 40 2 E32 LP40M O14F FO3FS03712
—_— 180 24 16 30 40 2647 LP40M O15F FO3FS03713
200 24 16 30 40 2642 LP40M O16P FO3F503714

710 24 15 25 40 LP40M O17PF FO3F503715

T 710 24 16 30 40 243 LP40M O18F FO3F503716

&= 720 24 16 30 40 B4z LP40M D20P FO3F503720

& 730 28 18 30 4B 2/Ei42 LPA0M 021P FO3F508721

i 735 28 12 25 4B LP40M 022P FO3F503722

b 735 28 17 30 4B LPAOM 023R FO3F5037274

740 28 18 30 4B 2642 LP40M 024F FO3F503725

Kanmerkan wan tandan - Tooth faatures 50 2B 18 30 A0 ZEfT LPADM 025PF FOZFS03727

*ltem LPAONM O25P is niet ontworpen met bescherming tegen terugslag.
*|tem LP4OM O25F is not designed with anti-kickback.

Ultiem HOOE Coed
Litimate Higl Good
Chwarssnijden wan zacht- en hardhout .
Crosscutting of soft and hardwood

Bb ﬁﬂlld-



HW - Zaagbladen voor ON-SITE jobs
HW - Saw blades for on-site jobs

Zaagbladen geschiktwoor [angs en dwars snijden.

Machines: Tafelzagen.

Kenmerken: ATB-tand met positieve snijhoek.

mMateriaat Zacht en hard massief hout en panelen, zelfsin gewval wan nagels of
metalen clips.

saw blades suitable for Fipping and CrosscUTEing,

Machines: Table saws.

Faatures: ATE tooth with positive cutting angle

material: Soft and hard solid wood and panels, evenin case of ngils or metal clips.

o0 B b d 7 ML Code SAP
MM MM Mm mm ML Code AP
300 28 18 30 247 21060 LPFOM 1P FO3FSO37EZ
350 30 22 30 ZE” 21060 LPFOM MIZP FOSFSOZ7ES

o0 B b d I ML Code SAp
MM MM M mm ML Code AP
300 26 18 25 24 LPFOM AP FO3FS037EE
315 32 22 30 24 2f10/50 LPFOM MI3P FO3FSO37ES
315 32 22 25 4B LFFOM 6P FO3FS037EE
400 38 ZE 30 ZE 2{10/60 LRFOM O0BP FOZFS03770
500 44 37 30 36 Z/10/60 LPFOM O10P FO3FS03772
EO0 52 40 30 48 2M10/60 LP7OM O12P FOZFS0E774

* LPFOM 1P
* LPFIM 2P

Uitiem
Ltimate

Schulpen en afkarban wan hard- an zachthout
Ripping and cresscutting of soft and hardwead

Fanmarkean wan tanden - Tcoth faatures Fanmerken van tandan - Tooth faatures

HW - Zaagbladen voor hardhout en zachthout
HW - Saw blades for hardwood and softwood

Zadgbladen geschikt woor schulpen en afkorten (zie detail 5.
Machines. Oraagbare machines.
Kenmerken: ATB-tand van 15" met positieve snijhoek.

mMateriaat massief hard- en zacht hoot.
Eaw blades suitable for ripping and crosscutting (see details:.
mMachines: Portable machines.
Features: ATE 15" tooth with positive cutting angle.
mMaterial: S0ft and hard solid wood.
Voor langs zagen
For ripgping
o0 8B b d Fi
MM MM Mmm mm B
300 32 27 30 4B 2{10/60 LPAOM O14P FO3F503744
itiem HODE Coed

Ltimate High Good
Schulpenwan hard- en zachthout .

Ripping of soft and hardwood

Fanmarkean wan tanden - Tcoth faatures



HW - Zaagbladen voor hardhout en zachthout
HW - Saw blades for hardwood and softwood

Voor langs en dwars zagan
For ripping and <ross cutting

0 B bh d Z

I [T (e mim

+ LFom o2ar
Z60 Z6 18 30 6O 2/10/60 LPoOM O13F FOSFS03743
300 Z8 18 30 48 2f10/80 LPoOM D03F FOSFS03753
300 3% ZF 30 G0 2/10/60 LPGOM 015F FOSFS03745
[dz05 28 18 30 48 LPoOM 025F FOSFS06301
350 30 22 30 54 210/80 LPoOM DOFR FOSFR03737
350 35 Z5 30 FZ 2/10/60 LPeOM D20P FOSFS03750

Kenmerken wan tanden - Taath festures

Uitiem Hoog Goed
Utimate High Cood
R T Pt &
Voor dwars zagen
FOr cross cutting
O B b d
MM MM M mm
ZE0 32 22 30 60 2/10/60 LP&OM D11P FOZFS03741
250 2B 18 30 B0 2/10/60 LP&OM DO1P FOSFS03 731
ZE0 ZE 18 30 A4 2/10/60 LR&OM D02F FOSFS03 732
300 28 1B 30 72 21 0/60 LPaOM 0P FO3FS03 734
300 28 18 30 G6 210/60 LPaOM 005F FO3FS03735
[CMz0s 28 18 =0 72° LP&OM 026P FOFE06302
305 28 18 30 56 210/60 LPaOM 006F FO3FS03736
350 30 22 30 10B 2{10/50 LPaOM O0DBF FO3FS0373E
Uitiem Hoog Goed
Ltimate High Good
el ks g AL &

HW - Zaagbladen om bilaminaat panelen te snijden
HW - Saw blades to cut bilaminated panels

Yoor het snijden wan bilaminaat panelen.
Machines: tafel- en draagbare machines.
KenmerHen: ATE 30" met negatieve snijhoek.
Materiaak bilaminaat panelen, spaanplaat of MOF.

To cut bilamingted panel s.

Machines: Benchtop and partable machines.
Features: ATE 30" with negative cutting angle.
Material: Bilaminated panels, chipboard or MOF.

0O B bh d Z

MM M M mm

185 24 16 20 60 LPa7M DILP FOSFS07Z261
ZE0 2B 18 30 B0 LP&FM D02F FOSFS07 262
300 28 18 30 06 LRaFM DO3F FOSFS07 263
Uitiem Hoog Goed
Utimate High Cood
Laminat
L3min ates @

Kenmerken wan tanden - Taath festures

= freud.



Fanmarken wan tandan - Tooth faatures

prid ittt

Fanmarkean wan tanden - Tcoth faatures

HW - Zaagbladen voor non-ferrometalen, aluminium
HW - Saw blades to cut non-ferrous metals

Verzagen van AL en kunststofprofielen, laminaten.

Machines: Oraaghare machines.

Kenmerken: Vigkke drievoudige spaantand met negatieve snijhoek.
mMateriaak Bi-laminaat panelen, aluminium en non-ferrometalen.

To siZze bilaminated panels and to cut solid drawn products and tubes.
machinas: Portable machines.

Features: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle.
mMaterial: Bilaminated panels, aluminum and non-ferrous metals.

o0 B b d z ML tode AR
MM MM MM mm ML e AP

160 22 16 20 48" LP40OM O26F FO3FS03720
716 24 18 30 64™ 2/6/42 LP40OM O19F FOZFS0371E
Uitiem HODg Coed
Ultimate Hig £o0d
MNan-famarnetalen & AL .,
Maon-fermus metals
Larninaten ..
Larninates

™ LP40OM O19P HW K105

Fanmarken wan tandan - Tooth faatures

HW - Zaagbladen voor non-ferrometalen, ALU & Kunststof
HW - Saw blades to cut non-ferrous metals

voor profielen en buizen met een dikte tussen 2 en 5 mm, dlsook palymere
panelen tot 20 mm.

Machines: Oraagbare machines.

Kenmerken: Vigkke drievoudige spaantand met positieve =nijhoek.
mMateriaat aluminium en non-ferrometalen, polymere materialen.

To cut drawn products and tubes with a thickness between 2 and 5 mm, a5 well
a5 polymeric panels up to 20 mm.

Machines: Portable machines.

Features: Flat-triple chip tooth with positive cutting angle.

Material: Aluminum and non-ferrous metals, palymeric materials.

FT42: 2/9/46 4 + 2710460

o B b d

MM mm mm

50 28 27 30 BO 21060 LFBOM 1P FO3FS03775
Z80 28 ZZ 30 64 21060 LPBOM 2P FOEFS03776
300 28 22 30 56 21060 LPBOM HI3F FOZFS03777
350 30 22 30 108 21 0/60 LPBOM 4P FOEFS0E77E

Utiem
timaie

Nan-farornetalen &AL
Mon-ferrmus metals

flﬂllll- 85
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Kenmearken wan tanden - Tooth featunes

Kenmearken wan tanden - Tooth featunes

80 ﬁﬂlld-

HW - Zaagbladen voor het zagen van aluminium en
bilaminaat panelen
HW - Saw blades to cut aluminum and bilaminated panels

Werzagen van bi-laminaat panelen en AL profi elen & buizen te verzagen.
Machines: Oraagbare machines.

Kenmerken: Vlakke drievoudige spaantand met negatieve snijhoek.
Materiaal: Bilaminaat panelen, aluminium en non-ferrametalen.

To size bilaminated panels and to cut solid drawn products and tubes.
wMachines: Portable machines,

Features: Flat-triple chip tooth with negative cutting angle.

Materiat Bilaminated panels, aluminum and non-ferrous metdls.

= S I |
Mm Mm mm

[

kel | PRSM OLP FOZFROEZZD
el L PESM 2P FOEFS06Z30
bk LPBSM D03F FOZF50E231
heia LPBSM OD4P FOZFSOEZ3Z

heidl LPEOM 5P FOZFS06233
210 28 20 30 54 k=i LPBSM D06F FOSFROEZS4
230 28 20 30 B4 ki LPBSM DO07F FOZFROEZSS

ZBO0 28 20 30 B4 2A0/60 heif LPBSM O0BP FO3FS06223

160 28 20 20 42

180 28 20 30 48

150 28 20 30 54

Z00 28 20 30 54

Ltiem HOOE Goed
Utimate High Good
Mon-ferrormetalen & AL .
Mon-ferrous retals
Lariinaten .
Laminates

HW - Zaagbladen metaal en staalsoorten
HW - Saw blades to cut ferrous metals

Yoor profielen en buizen met een dikte tot 4mm, droge snede (Zonder smeer-
middelen}.

Machines: Oraagbare machines.

Kenmerten: Vlakke drievoudige spaantand.

mMateriaal: Voor ferrometalen en zacht staal.

To cut drawn products and tubes with a thickness up tod mm, dry cut (without
lubricants}.

mMachines: Portable machines.

Faatu res: Flat-triple chip tooth.

wMateriat For ferrous metals and soft seel.

r B8 b d
MM MM mm mm

160 20 16 20 peid LPIOM DOZP FO3FS07034
210 20 16 30 40 berd LPOOM DO5P FOZFS06Z35
230 22 18 30 44 L LPOOM 006F FOZFRO0EZ40

Ltiem HOOE Goed
Utimate High Good
Ferrornetalen .
Ferrous retals
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Fanmarkean wan tandan - Tooth faatures

HW - MULTI-CUT zaagbladen
HW - Saw blades to cut multi-material

om ijzeren profielen, buizen en hoekprofielen te zagen met een dikte tot 3,2 mm.
Machines: Oraaghare machines en werstekzagen.

Kenmerken: Vigkke drievoudige spaantand.

Materiaal: WYoor bi-laminaat, spaanplaat, MOF, multiplex, ferro- en non-
ferrometalen, aluminium, plexiglas en plastic materialen.

ToCut iron profiles, bing and angles with @ thickness up to 3,2 mm,
Machines: Portable machines and miter saws.

Faatures: Flat-triple chip tooth.

mMaterial: For bilaminated, chipboard, MOF, plywood, ferrous and non-ferrous
metals aluminium, plexiglas and plastic materials.

o0 B b d Z

MM MM M mm

160 20 16 20 30

150 20 156 30 38
716 20 16 30 40

30 24 20 30 44

250 24 20 30 4B

305 28 20 30 B0

LPI1IM {HILP FOZF506251
LPIIM {H2P FOZF506252
LPF91M HMI3F FOSFS06E53
LF91M P FOSF506254
LP91M HI5P FOZEFS06Z55
LP91M P FOSFS06E56

Goad
Good

Utiem

LIt mate
Larriraat en houtcompos ieten
Larninates and wood composites
Gefinzard hout
Wiansznd
Monfarrarnetalzn &AL
Mon-ferrous metals
Ferrometalen
Farrous retals
Plexiglas & plastic rraterialen
Plexiglas & plastic raterials
AvC
AC

Massisve opperilakken
Solid surfaoes

o000OOO

Standaard reduceerringen voor zaagbladen
Standard reduction rings for saw blades

Code AR
{ode AP

o 8 d
mm MM mm

20 15 16 BL15M20160 FOZFCO0EES
30 15 20 BL15M30200 FOZFCOOEES
30 15 25 BL15M3025) FOZFCO0700

o B d

Mm MM mm

30 20 20 BLZOM30 XK FOZFCO0706
30 FZ0 35 BL2OM3 250 FOSFCO070E
32 X0 30 BL2OM32300 FOSFCOO71Z




Optionele bewerkingen - Standaard spiebanen
Optional workings - Standard keyways

{ode AP
{ode AP

10 5 OPT6 AAT FO3FCIGZ1E
12 & OPTG BAF FO3FCI6Z14
125 4 OFT) (A9 FOSFCIGZ15
13 & OPFTS AT FO3FCI6Z16
12 & OPFTH EAS  FOSFCIGZ1Y
17 & OPFTH FAS  FOSFCIGZIRE
18 5 QPTG LA FO3FCIEZ1E
21 & OPTS HAT FO3FCI6ZE0

Optionele bewerkingen - Speciale spiebanen
Optional workings - special keyways

Code AP
Code AP

QPTOF AAT  FOSFCIGZZT

Optionele bewerkingen - Aanpassen asgat
Optional workings - 5pecial reboring

Code AP
Code 5P

OPTO8 AAT FO3FCIGZZZ

Optionele bewerkingen - Pengaten voor zaagbladen
Optional workings - 5afety pin holes for saw blades

Y | iy i
-!""-" ‘e ') Aanil gaten Code SAP
*;_ #

Mumber of holas Code sAP

1
Z
3
4
5
5]
7
B

OPTFD AAT FOSFCIG103
OPTRD AB3 FO3FC1G104
OPFTFD ACY FOSFCIG105
OPTFD A0 FOSFCIG106
OPFTFO AER  FOSFCIG107
OFTFD AFS FOSFCIG10E
OQFTRD ALY FOSFCIG105
OPTRD AMB FO3FC16111
OPTFD AHT  FO3FCIE110

Jury
[wr]

Epedificeer aantal pengaten, diameter (01} en afstand tussen de middelpunten van de pengaten (D2).
Specify noof pin holes, diameter (01} and distance between the @ntersof the pin holes (D2

o2 frend.
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0Om de beste prestaties te halen uit een zaagblad, wordt het aanbevolen om deze eenvou-

dige instructies op te volgen:

» De machine moet in goede toestand verkeren, vrij van trillingen.

+ De flenzen gebruikt om het blad vast te zetten moeten dezelfde diameter hebben, minstens
1/3 van de diameter van het blad (Fig. 1).

» De flenzen moeten evenwijdig zijn met elkaar. Controleer ook de toleranties op diameters,
Zijkanten en concentriciteit, met behulp van een klokmaat (Fig. 2).

» De afstandsstukken moeten perfect evenwijdig zijn (Fig. 2).

» De spindel moet perfect recht zijn en met een H7-tolerantie (Fig. 3).

» Na continu gebruik verwijdert u het blad en reinigt u het met geschikte oplosmiddelen om
opgehoopt hars weg te werken. Voor synthetisch gecoate (permaSHIELD) bladen volstaat
het om warm water te gebruiken. Vermijd in ieder geval het gebruik van oplosmiddelen
die natronloog bevatten.

+» De bladen moeten gescherpt zodra ze bot worden, met behoud van de oorspronkelijke
tandhoeken.

» Gebruik voor het scherpen altijd de juiste slijpschijven en voldoende koelvloeistof.

» Houd de afstandsstukken en flenzen altijd schoon.

» Bij het scherpen mag de schouder van de tanden niet meer dan nodig verlaagd worden.
Dit moet gebeuren met voldoende nauwkeurige machines, nooit met de hand. Het risico
bestaat dat de punt breekt of dat het evenwicht van het blad wordt verstoord (Fig. 4 - 5).

+ Op machines voor het langs snijden moet de toevoerlijn op gelijke hoogte gebracht worden
met de vastgezette tafel.

» Voordat het snijden van het materiaal van start gaat, moet u verzekeren dat het blad juist
is vergrendeld volgens de specificaties van de machine.

To obtain the best performance from a saw blade we suggest to follow these simple instruc-
tions:

=+ The machine must be in good condition, free of vibrations.

» The flanges used to secure the blade must be of the same diameter, at least 1/3 of the
blade’s diameter (Fig. 1).

+ The flanges must be parallel to each other. Also check tolerances on diameters, sides and
concentricity, by using a clock gauge (Fig. 2).

+ The spacers must be perfectly parallel (Fig. 2).

= The spindle must be perfectly straight and with an H7 tolerance (Fig. 3).

« After continuous use, remove the blade and clean it with the appropriate solvents making
sure to get rid of built up resin. For the synthetic coated (perma-SHIELD) blades, it's suffi-
cient to use warm water. In any case, avoid using solvents containing caustic soda.

» The blades must be sharpened as soon as they become dull, maintaining the original tooth
angles.

= For sharpening, always use the correct grinding wheels and plenty of cooling liguid.

« Always keep spacers and flanges clean.

+ When sharpening, the shoulder of the teeth must not be lowered more than needed. This
operation must be done with appropriate precision machinery and never by hand. There is
the risk of breaking the tip or upsetting the blade balance (Fig. 4 - 5).

« On ripping machines, the feeding track must be levelled with the fixed table.

= Before starting the cut of the material, make sure the blade is correctly locked according
to the machine’s specifications.
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Tabel 1 - Tahle 1

Zaaghladdiameter Maximaal toerantal
saw blade diameter Maximum RPMW

100 mm
125 mm
150 mm
180 mm
185 mm
200 mm
225 mm
250 mm
255 mm
280 mm
00 mm
320 mm
350 mm
AR0 mm
400 mm
430 mm
450 mm
530 mm
550 mm
£00 mm
£30 mm
850 mm
700 mm
730 mm
760 mm
A30 mm

Hiet g2l g woor zaagbladen om farrometalan te = nijden.

Hot walid for saw bladas o cut f2

23.000
18000
14500
1150
11000
10000
8500
8000
{800
f100
6500
65000
5500
5000
4700
A 40
A4 1
3750
3400
3100
21950
2800
2600
2500
2400
2350

rrous matak.

UITLIJNING VAN HET ZAAGBLAD OP EEN TAFELZAAG

Indien het zaaghlad en de zaag niet juist zijn uitgeliind ten ocpzichte van de tafel, bestaat
het gevaar van een ernstig cngeval (hijv. hevige terugslag) of de kans op het verbranden
of splinteren van het werkstuk. Het eerste wat u moet doen /s de gebruiksaanwijzing
aandachtig lezen.

Vioordat u de wolgende Tnstructies uitvoert, dient u zeker te zifn dat de startschakelaar uit
staat en dat de machine niet is zangesloten op het stopoontact.

Het zaaghlad monteren op de afel:

Het wordt aanbevolen om preceze meetinstrurnenten te gebruiken bij de montage van uw
zaoeblad. Reinig het zaagblad goed voordat u het op de machine monteert. Monteer het
zaaghlad op de spil. Zet de spil op maximale hoogte. Controleer met behulp wan het nauw-
keurigste meetinstrurment beschikbaar of het zaagblad evenwijdiz is met de maatsleuven
van de verstekzaag (Fig. B). Pas zo nodig aan. Deze stap is nodig om dwarssneden met
afwerking van de hoogste kwaliteit te krijgen.

Positionering langs zagen:

Madat het zaaghlad evenwijdig met de maatsleuven van de verstekzaag is gepositioneerd,
gaat u verder met het instellen. Aangezien het onmogelijk is om de geleiding "exact” te
positicneren, dient mogelijk een kieine speling gelaten te worden aan de uitgangszijde
van de snede, om te wermijden dat het hout geldermnd raakt tussen het spouwmes en het
zaaghlad.

Pas het spouwmes zo aan dat er bij uitlijning ten cpzichte wan de maatsleuven van de
werstekzaag een ruimte 15 wvan 0,1 mm (Fig 7 woor de juiste afstelling raadpleegt u de
handleiding van de rmachine).

Het rmaximale toerental van het blad van een cirkel zaag varieert wolgens de diarmeter van
het blad zelf (tabel 1). Indien u deze |imiet cverschrijdt, zal het zaagblad zijn kenmerken
verliezen, weardoor niet enkel de snijkwaliteit en levensduur wan het blad zelf worden
beinviced maar ook de gebruiker ernstig letsel kan oplopen.

Het uitstekende deel wan het zaagblad (T) ten opzichte van het werkstuk moet minstens ge-
lijk zijn aan de hoogte van de tand van het blad (Fig 8). Verhoog of werlaag het uitstekende
deel van het zaagblad om de kwaliteit van de zaagafwerking te verbeteren.

Het aantal tandsneden danden die tegelifk in het hout snijden - Fig ) moet tussen 3 en 4
ligeen. Met minder dan 3 tandsneden begint het zaagblad te trillen, wat |eidt tot een onge-
lijk snijresultaat. Indien u werkstukken wenst te snifden met hogere dikte (S - Fig. 11) maar
dezelfde diameter van het zaagblad wenst te behouden, gebruik dan een blad met minder
tanden. Indienu daaremtegen werkstukken met agere dikte wenst te zagen maar cok dezelfde
diameter van het zaaghlad wenst, gebruik dan een blad met meer tanden.

SAW BLADE Al ICNMENT ON A TABLE 5AW

If the saw blade and the saw are not correctly aligned to the table and the fence, then there
isthe possibility that @ sericus accident may cocur (for example, wiclent kickbacks) or that
the workpiece may scorch or splinter. The first thing you must do is read the instruction
sheet carefully. This s necessary 50 85 you may acguire the understanding and compre-
hension of the corrections suggested in this section

Before carrying cut the following instuctions, make sure that the starter switch is off and
that the machine 15 not connected to the socket.

Mounting the saw blade onto the table:

We advise you to use precise measuring instrurments when mounting your saw blade.
Cleanthe saw blade well, before mounting it onte the machine. Mount the saw blade cnto
the arbor. Adjust the arbor to its maximum height. With the aid of the most precise mea-
suring instrument available, verify that the saw blade is parallel tothe miter gauge slots
(Fig. B). Adjust a5 needed. This step is necessary to cbtain crosscuts with the maxirum in
quality finish and for setting up the fence for ripping.

Positioning the fence for ripping:

After having positioned the saw blade 5o as it is parallel tothe miter gauge slots, you may
proceed with setting the fence. The fence should Tdeally be parallel tothe saw blade. How-
eyver since It s impossible to position the guide "exacthy” it [s necessary to leave a slight
margin of clearance on the exit side of the cut so as to avoid the wood becoming wedged
in betweenthe fence and the saw blade.

Adjust the fence so as when it is aligned to the miter gauge slots, there /s @ space of 0,1
mm (fig. 7; for the correct adjustrment, consult the machine's instruction manual).

The maximurm RPR of a circular saw blade varies according the diarmeter of the blade itself
ftable 1). If wou exceed this limit, the saw blade will |ose its characteristics, therefore influ-
encing the cutting quality and the work [1fe of the blade itself, not to mention the dangers
implied to the user who may InCUr 5erious Injury.

The saw blade's projection (T) with respect to the workpiece must be at least equal to the
height of the blade's tocth (fig. 8). Increase or decrease the projection of the saw blade to
improwve the guality of the cutting finish.

The number of teeth cutting (teeth cutting the wood simultanecusly - fig. 9) must be be-
tween 3 or 4. With less than three teeth cutting, the saw blade begins to wibrate leading to
an uneven cut. I you want to cut workpieces with increased thicknesses (S - fig 113, but
wish to maintainthe same diameter saw blade, then use a blade with less teeth. If instead
wou want to cut workpieces with a reduced thickness, but also maintainthe same diameter
saw blade, then use a blade with more teeth.

frend. -
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« Om de spoed [P} van een blad (de afstand tussen tanden: fig. 10 - (Zie formule “a™} te
bepalen, vermenigvuldigt u de dikte van het werkstuk met 1,4142 en dan deelt u door
3 (snijden met 3 tanden} of 4 (=nijden met 4 tanden;.

« Formule b am het aantal tanden (2} van het zaagblad te krijgen, vermenigvuldigt
11 Oe digmeter {D) van het zaagblad met 3,14 (7} en deelt v door de spoed van het
Zddghlad - verkregen uit de wvorige formuole. Met de kortere formule “¢* krijgt u het
dantal tanden van het zaagblad, op basis wvan de diameter ervan en de dikte van het
werkstuk,

« To obtain the pitch (P of @ blade (the distance between testh: fig. 10 - (5ee formula
"3 multiphy the thickness of the workpiece by 1,4142 and divide by 3 0f you want 3
teeth cutting: or by 4 {f you want 4 teeth cutting:.

« Formula "b* to obtain the number of teeth (2} of the saw blade, multiply the diameter
(O} of the saw blade by 3,14 (1 and divide by the pitch of the saw blade - obtained
from the previous formula. The shorter formula "c* allow s you to obtain the nr, of the
saw blade's teeth, knowing its diameter and the thickness of the workpiece.

Formule For mule Formule
A B C
p= 5x14142 7= Dx3.14 7= Dx8
3 P S
LEGENDA:
KEY:

P= spoed /) pitch

5= dikte van het werkstuk fthickness of the workpiece

7= gantal tanden van het zaagblad / nr. teeth of the =aw blade
D= diametervan het zaagblad J diameter of the =aw blade

OPGELET:
Oeze formules zijn geldig woor het dwars =nijden en snijden wan andere houtcomn -
posieten wan (MOF, multiplex, spaanplaat en gelamineerde panelen? en Kunnen niet
worden toegepast op langs snijden.

ATTENTION:
These formulas are valid for crosscutting and cutting other wood compaosites of (MOF,
plywood, chipboard and laminated panels and cannot be applied for ripping.



12 g‘dﬂ;ﬂ?gﬁe "kU‘mer Fi”_genﬁﬁ ruimer « Ruimers (Fig. 12) zijn inzetstukken in HW die uitsluitend op zaagbladen worden ge-
AE TaRr p HRIGE Taer soldeerd voor het zagen van hout. Ze helpen om een bepaalde afstand te behouden
[l 3 £ tussen het lichaam van het zaagblad en het werkstuk, om wrijving, oververhitting en
> de daaruit volgende vervorming van het blad te voorkomen.

« In zaagbladen voor multiripping-machines wordt de anti-terugslaginrichting aanbevo-
len in gevallen waarin het hout losse knoppen heeft en afgedankte stukken zich onder
het zaagblad nestelen.

« Het koppelen van zaagblad en spil met spiebanen is uitstekend in alle gevallen waarin
de spiebanen gelijk zijn (Fig. 13) of kleiner dan de bladsleuven (Fig. 14).

 In machines met een spil met 1 spiebaan kunt u enkel bladen monteren met 1 spie-
baansleuf (Fig. 15); in machines met een spil met 2 spiebanen kunt u enkel bladen met
2 of 4 spiebaansleuven monteren (Fig. 16).

e U kunt geen zaagblad met 2 spiebanen monteren op een spil met 1 spiebaansleuf,
omdat de koppeling dan niet in balans zal zijn.

e Indien multiripping zaagbladen gebruikt worden, wordt het aanbevolen om ze te as-
sembleren met afwisselende spiebanen (Fig. 17).

« Het schouderblad zorgt voor de juiste distributie van laterale krachten gecreéerd door
gebogen planken bij intensief gebruik. Het schouderblad moet het eerste blad zijn aan
de geleidingszijde van de multiripping machine.

« Gebruik het schouderblad altijd met de set van multiripping bladen (Fig. 18).

« Inmultiripping zaagbladen varieert de dikte van het werkstuk (S) volgens de diameter
van het blad () en de minimale diameter (1) van de ruimers (de positie van de rui-
mers kan van blad tot blad variéren - Fig. 19).

« Rakers (Fig. 12) are inserts in HW that are brazed onto saw blades exclusively for cut-
ting wood. They help keep a distance between the saw blade body and the workpiece,
in order to avoid friction and overheating which cause the blade to deform.

« On saw blades for multiripping machines the anti kick-back device is advised in cases
where wood has loose knots and discards cases insert themselves underneath the
saw blade.

« The pairing of blade and arbor with keyways is excellent in all cases where the
keyways are the same (Fig. 13} or smaller then the blade slots (Fig. 14).

« On machines with an arbor with 1 keyway, you can only mount blades with 1 keyway
slot (Fig. 15): on machines with an arbor with 2 keyways, you can only mount blades
with 2 or 4 keyway slots (Fig. 16).

« You cannot mount a saw blade with 2 keyways onan arbor with 1 keyway slot, becau-
se the pairing will not be balanced.

« In case multiripping saw blades are used, it is recormmendable to assembly them with
alternate keyways (Fig. 17).

« Shoulder blade ensures correct distribution of lateral forces created by crooked planks
in heavy duty use. The shoulder blade must be the first blade on the guide side of the
multiripping machine.

« Always use shoulder blade with the set of multiripping blades (Fig. 18).

« On multiripping saw blades, the thickness of the workpiece (S) varies according to the
diameter of the blade (&) and the minimum diameter (#1) of the rakers (the rakers
position may vary from blade to blade - Fig. 19).
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Technische tabel van het zaagblad om de juiste diameter
van het zaagblad te verkrijeen op basis van de snelheid en
het te snijden materiaal

Saw blade’s technical table to obtain the correct saw blade
diameter based on its tip speed and the material tocut

Runtsnelheid (m/s) Adnbevolen voor
Tip speed (mys) recommended for

50 - 50 ZaChthout f 5oitwood
50 - BN Hardhout [/ Hardwood
50 - B5 ExotisCh hout f ExCCic wond
G0 - B0 Spaanplaat f Chipboard
G0 - B0 Hout van schrijnwer kS Joinery wood
30 - B0 MCF f tDF
40 - 60 Laminaat €0 bilaminaat £ Laminated and bilaminated

R

EE |

m o

.

Ba

g o

L

600 :

550

500 |

450

400 |

350

300

250

200 |

150 |

100

50 _|

 A——— . o S U Fu: N WA TS NS . W N [ SN WO T - -

1500 3000 4500 000 20040 12000 15000 18000  TFM :
BEH n= 1min

o frend.




Technische tabel van het zaagblad om de juiste toevoersnelheid
van de tanden, de toevoersnelheid van het materiaal, het
aantal tanden en toerental te bepalen

Saw blade's technical table to obtain the correct tooth feed rate,
the feed rate of the material, the number of teeth and the RPM

tm?n&ﬁgﬂzann:jmﬂand} AaNDEDIEN oOr tm?n&brgﬁlegzzann?mﬂarﬂ] Adnbevolen voor
Remmmended Doth Recommended for Remmmended tooth Remmmended for
Teed rate (52=- mm/IDoth) Teed rate (2= mm/ooth)
0,20- 030 Zarththout met korrel f softwood with grain 005-0,12 Multiple f Plywood
0,10-020 Zaghihout bruisdradig) Softwood Cross grain 0,05- 0,10 elaapde plagt f Laminated board
NOG-015% Hardhout [/ Hardwood Aluminium en plastic
0,10- 025 Spaanplaat / Chipboard 0,02 - 0,05 EElaminesrds spaanplaat /

Aluminum and plastc
laminated thipboard

Toavoarsnelheld wan hat matariaal
U= m/min
i) L T voor beeld 1 voorbeeld 2
o3 | Example 1 Example 2
' |
: @ { | n=1500/min n= 3000 tmin
o2 ) | u= 10m/min  Z= 40
- Z=60 5Z= 004 mm
045 < Ez=11 mm U= 5 mymin
0,1 @— .
009 | |
o086 | |
007 | |
0,06 |
0,05 .
0,04 Ll g
0,03 I
= |
0,02 ! |
oos | !
| | |
[ i - —
r~ L ;
H | I I |
o | 1] '
Fl | |
| ]
| - i
o | I i
= | i a
= | AN 5
=) | 5 =
2R i I e
5 .- == e
H I | B
. i
B2 | = B s
|
. | s
I ' =
| I_I_I*I_I_!_I_I_I-I- 5'3
| | | =54
i pr
| )
I 8
24
20
iz} 18
16
12
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et 250 3.2 272 30 22 FTO1 ABCD 1234 AOOBCO1234
250 3.2 77 70 22 ACH 215 ABCD 1234 AOGOBCO1234
300 3,2 22 30 26 FTO1 ABCD 1234 AOQOBCO1234
MICROKORREL {HW) HARDHEID GEBRUIKT VOOR FABRICAGE VAN PUNTEN SRmeriETEMarAad sl Tom L eatires

MICRO-GRAIN CARBIDE {HW) HARDNESS USED FOR MANUFACTURING TIPS

L VERGROTING VAN SLAGVA INCREASING IMPACT STRENGTH ~ VERGROTING VAN HARDHEID

730 | kios ] voik ] Hoox W ooxalf vooxr

1l " II" ||" ||" ||"

1515 98 11,75 1620 8,94 14,35 1870 822 14,36 1930 768 1471 2070 7,711 14,73 2200 7,73 1463
) - g PP V& D& D@
Vickers-hardheid « Vickers hardness {HV10)

| | Transversale breuk « Transverse rupture {K1c)
B Dichtheid « Density {gr/em?)

TiCo Carbide
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PRESTATIES

HoDg
High

Standaard
Standard

Uitiem
itimate

PERFORMANCE

GRAFIEK OWER DE PRESTATIE
AN HET ZAAGBLAD
CHART ABDUT THE SAW BLADES

S¥YMBOLEN OM DE PRODUCTTABELLEM TE LEZEM
SYMBOLE TO READTHE PRODLKCT TABLES

Diarn=ter Centrale boring Haakho=k
Snijdikt= Aantal tanden A Achterirealshosk
B 2 NUmeer oF tmeth
2 Werstelhar snijdikte Spiebanen Code Arikelcode
B-B81 djustable cutting thickness LE WY .cudp. fterncode
“ Dikte zaaghladlichaarm ML Pergaten U Artikeloods - enkel woor SAR-gehruikers
Saw blade body thickness ML Rin holes sAp ttarn code - for 2AP users onby

AMDERE SYMBOLEM
OTHERSYMBILS

Coating zilwer ICE
Sihver LCE. Coating

Multi-rip zaaghlad woor langs zagen
uangacﬁthnj_ ; s

T

Zfaaghlad woor bet snijden van
rrassief hout en c{:-mn:ﬁieten =
nagss enonzuiverh

Saw blage to cut solid w:»:-d and
composites with nails ard impurities

Rermna-SHIELD coating

Multi-rip zaaghlad woor langs zagen
wan hardhout

Multi-rip saw blade for ripping of hardwood

Zaaghlad o laminaat tesnijckn

Antitrillingstes hno logie

Zaaghlad woor bet langs snijden
wan zacht h:-Lrt

T veood

&

_Z_aqs!:l _lqd_{:-r!'u Eﬁ nEgr{:! _h;-ut tesnijden

Zaaghlad vwoor werstekzagen
Saw blade for miter saws

5|_||:|lad woor het langs snijden
uan
Saw blads f{:-r rpping of hardwood

Ritszaaghlad

Zfaaghlad voor draagbam machines
Saw blade for portable machines

PeEED

Zaaghladvoor bat langs snijden
wan z,achth:-

v

‘ "

,_?:‘aagl:l _lad orn fotolijsten te snijden

w Rechts of links
Right hard or left hand

Zaaghlad woor bet langs snijden
wan hardhout
ESaw blade for ripping of hardawood

Zaaghlad orn pur te snijden

ol

Geres=dscha

woor avtomatische toewoer
Tools for a i

amatic

Zaaghladwoor hat dwars snijden
wan 2achthout

Zaamhlad om plaati materialen teiiden

Wepaear messen
Disposable knves

¥

5|_||:|lad woor het dwars snijden
uan
Saw blads f{:-r cross cutting of hardwood

Zaaghlad om olexigls te snijden

Zaaghlad woor het langs en dwars snijden
wan zacht ha . )

Zfaaghlad om massiewe oppens lakken
tesn_uden

Zaaghlad woor het langsen dwars snijden
wan hardhout

Saw blade for ripping ard cross cutting of
hardwood

Zaaghladen om non-ferroretalen te snijden
Saw blade to vt nen-fermus retals

'y%x Qﬁ“ﬁ\ "

Zaaghlad om houtcomposieten te snijden

L\

Zaaghlad om ferroretalen te snijden
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